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Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S



1. Uvod

KROK 1Priprava MMU2S upgrade kitu

SRS

@® Vitejte u navodu na vylepsSeni vasi tiskarny z jednomaterialové Original Prusa i3 na
Original Prusa i3 s MMU2S.

® Primo kompatibilni tiskarny:
@® Original Prusa i3 MK3S+, MK3S a MK2.5S
® Nekompatibilni tiskarny:

@® Original Prusa MK3 nebo MK2.5, starsi baleni MMU2S zahrnovaly upgrade
extruderu. Pokud to neni Vas pripad, nejprve prosim upgradujte na MK3S+
extruder.

@® Original Prusa i3 MK2/S (prosim prectéte si ¢lanek o moznostech upgradu na
neoficialni verzi, MK2.5S+)

® Original Prusa i3 MK2/S MMU1 (upgrade uz neni k dispozici)

@ Pro ty, ktefi upgraduji MMUZ2 na MMU?Z2S, postupujte prosim podle kapitol 2 a 3 a
znovu sestavte extruder, poté prejdéte na kapitolu 6 (krok 23), sestavte zasobnik v
kapitole 7 a provedte kalibraci tiskarny podle kapitoly 8.

6 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S


https://shop.prusa3d.com/en/original-prusa-i3-mk3s/1390-original-prusa-i3-mk3-to-mk3s-upgrade-kit.html
https://shop.prusa3d.com/en/original-prusa-i3-mk3s/1390-original-prusa-i3-mk3-to-mk3s-upgrade-kit.html
https://help.prusa3d.com/cs/article/upgrading-mk2-s-and-mk2-5-s-to-mk2-5s_200009
https://help.prusa3d.com/cs/article/upgrading-mk2-s-and-mk2-5-s-to-mk2-5s_200009
https://help.prusa3d.com/cs/guide/6-electronics-and-mmu2s-unit-assembly_44728#45673
https://help.prusa3d.com/cs/guide/7-spool-holder-and-buffer-assembly_46160

1. Uvod

KROK 2 VSechny pofrebné nastroje jsou soucdsti baleni

Stavebnice obsahuje:
® Celistové klesté

KFizovy Sroubovak (1x)

Inbusovy kli¢ (4x)

® Univerzalni kli¢ (1x) starsi tiskarny
jsou vybaveny 8mm stranovym
vy klicem

. Nic neni nutné pajet.

Kabely maji koncovky jiz z vyroby -
neni nutné je upravovat.

CHCIC,

Barva nastroju se muze lisit.

KROK 3 Orientace podle Stitku

C)

Vétsina stitk( je v méfitku 1:1, takze

e s jejich pomoci soucastky snadno
v urcite :-)
s 5_4* .
s (D Stitek na obrazku slouzi jako

priklad, vas se muze lisit.

Wy
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1. Uvod

KROK 4 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

. @® Pokud si navod prohlizite na webu
manual.prusa3d.com, pro lepsi
prehlednost si mizete pavodni
obrazky prohlédnout ve vysokém
rozliseni.

@® Najedte mysi na obrazek a kliknéte
° na ikonku lupy ("View original”) v
levém hornim rohu.

Rl liel i

KROK 5 Tisténé soucastky - verzovani

@® Upgrade MMU2S ma vétsSinu 3D
vytisténych soucastek oznacené
verzi.

@ Pokud budete mit pfi tisku nebo
sestavovani jednotlivych tisténych
dilt jakékoliv potize, zkuste prosim
najit toto oznaceni a nahlaste jej
nasemu tymu podpory.

@ Tisténé ¢asti na obrazku jsou
pouzity jako pfiklad, vase se mizou
lisit.

8 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S


https://help.prusa3d.com/en/

1. Uvod

KROK 6 TiSténé dily - STL soubory

VAN Vsechny dily nezbytné k dokonceni tohoto upgradu jsou soucasti sady. Jedinou
vyjimkou je situace, kdy upgradujete MMUZ2 na MMUZ2S a rozhodli jste se vytisknout
si dily sami.

® V pripadé, Ze se nékteré ¢asti béhem montaze rozbiji, mizete je znovu vytisknout.
Pfed samotnou stavbou si prosim zkontrolujte véechny plastové dily, abyste se
ujistili, Ze nenastanou zadné problémy.

@® Balicek se véemi MMU2S STL soubory je dostupny z prusa3d.com/prusa-i3-
printable-parts/

@ Doporuceny material je PETG.

Pro tisk jednotlivych dil( se doporucuje pouzit PrusaSlicer s vySkou vrstvy 0,2 mm,
GRID vyplni 20 %, bez podpory!

KROK 7 Jsme fu pro Vas!
5 shom e B crch Rt M35+ i om 992K 070 e s Q@ W
s "B e s e e e e

* Linuoduction

2 Dissasemiing the SL1
3 Upgrading to SLIS SPEED.

© . Tool necessary for thin
chagter

Original Prusa i3 MK3S+

’ Chat now 0 |

Our 3D Printers
@® Ztratili jste se v instrukcich, chybi vdm Srouby, nebo se zlomil vytistény dil? Dejte
nam védét!
@® Mdzete nas kontaktovat témito zplsoby:
® Pomoci komentari pod jednotlivymi kroky.
@® Pomoci nasi 24/7 online podpory na shop.prusa3d.cz

@® Napsanim emailu na info@prusa3d.cz
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1. Uvod
KROK 8 Vychytavka: vkladani matic

® 3D tisténé dily jsou velmi pfesné, nicméné je tieba poditat s toleranci tisténych dilG,
stejné jako s toleranci velikosti matic.

® Mize se stat, ze se matice snadno nevejdou do otvoru, nebo Ze matice budou
vypadavat. Podivejme se, jak se s tim vyporadat:

©® Matice se nevejde do otvoru: pouzijte celozavitovy Sroub (typicky: M3x10,
M3x18) a zasroubujte jej z opacné strany otvoru. BEhem dotazeni Sroubu se
matice vtahne dovnitf. Potom Sroub vysroubuijte.

@® Matice stale vypadava: Pouzijte kousek izolepy k docasné fixaci matice na
misté, jakmile vlozite Sroub, mizete izolepu odstranit. PouZziti lepidla se
nedoporucuje, protoZe se muze ¢asteéné dostat do zavitu a pak nebudete schopni
Sroub spravné dotahnout.

® Pokazdé, kdyz budeme doporucovat pouzit "techniku vtahovani matek pomoci
Sroubu”, pfipomene vam ji avatar Pepa ;)

@ Dily na obrazcich jsou pouzity pro priklad.

10 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S



1. Uvod

KROK 9 Doprejte si!

°
AN

Stavba 3D tiskarny je vyzva jako zadna jina, a proto byste si méli dopfat odménu pfi
kazdém dokonéeném milniku. Proto jsou v baleni Haribo medvidci!

Nejcastéjsim problémem z predchozich staveb (MK3, MK2/S), kterymi jsme se
museli zabyvat, byla nepfiméfena konzumace medvidk(. Mnozi z vas neméli
dostatek medvidki pro véechny kapitoly, néktefi je dokonce snédli jesté pred
zahajenim stavby!

Jsem rad, Ze po mnoha tydnech védeckého vyzkumu (stovek snédenych
medvidki) jsme dospéli k feseni! Podékujte nam pozdéji ;)

Na konci kazdé kapitoly dostanete pokyn na pfesné mnozstvi medvidki, které byste
méli zkonzumovat.

Konzumace vétsiho nebo mensiho mnozstvi medviki nez je predepsano v manualu
muze vést k inavé nebo nevolnosti. V takovém pfipadé prosim konzultujte
odbornika v nejblizsi cukrarné.

Haribo prozatim schovejte! Z nasich zkuSenosti ma volné lezici pytlik sladkosti
tendenci nahle zmizet. Tento fenomén v soucasné dobé vysetfujeme.

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S 1



1. Uvod

KROK 10 Jak Uspésné zviddnout sestavovani

Step 16 X-carriage assembly

R L L T

~ Y

A\ IMPORTANT: p
rodsiscr

& Pro uspésné sestaveni se prosim fidte nasledujicim:

12

Vzdy si nejprve prectéte vSechny pokyny v aktualnim kroku. To vam pomtze
pochopit, co budete délat.

Nefidte se pouze obrazky! To nestaci. Psané instrukce jsou co nejkrat$i mohou byt.
Ctéte je.

Ctéte komentare od ostatnich uzivatel(, jsou skvélym zdrojem napadd. | my je
¢teme a na zakladé vasi zpétné vazby vylepSujeme navod ke stavbé.

Pouzivejte pfrimérenou silu, tisténé ¢asti jsou odolné, ale ne nerozbitné. Pokud do
sebe néco nepasuje, zkontrolujte dvakrat vas pracovni postup.

Jezte gumové medvidky podle instrukci! Neposlusnost nebude tolerovana :D

vvvvvv

vaSe déti, pratelé nebo partnery. Za pripadné rozbroje vSak nezodpovidame ;)
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1. Uvod
KROK 11 Zvolte spravny typ tiskarny

& DULEZITE: Ujistéte se, Ze jste vybrali spravnou tiskarnu, viz nize!

Design MK3S+ s ostrymi hranami a symbolem Sipky na hornim krytu. Je nutna
Castecna demontaz extruderu. Je potfeba vymeénit jen nékolik dild. Postupujte
prosim podle 2A. Rozebrani extruderu MK3S+

@ Pokud zacinate s novou tiskarnou MK3S+ , postupujte podle kapitol s timto
typem tiskarny (kapitoly ,,A”)

@® MK3S/MK2.5S bez "kominku" a s jednim Sroubem idleru vyzaduje ¢astec¢nou
demontaz extruderu. Musite vyménit jen nékolik dild. Postupujte podle 2B.
Rozebrani extruderu MK3S/MK2.5S

@ Pokud zacinate s tiskarnou MK3S/MK2.5S, postupujte podle kapitol s timto
typem tiskarny (kapitoly ,B")

® Design MK3/MK2.5 s "kominkem" a dvéma Srouby idleruvyZzaduje kompletni
rozebrani extruderu. Musite pouzit nové tisténé dily. Prosim postupujte podle 2C.
Demontaz extruderu u MK3/MK2.5

@ Pokud zacinate s novou tiskarnou MK3/MK2.5, postupujte podle kapitol s
timto typem tiskarny (kapitoly ,,C")

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S 13
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2. Rozebrdni extruderu MK3S+
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2. Rozebrani extruderu MK3S+

KROK 1Priprava tiskarny

& Nez zacnete, ujistéte se, Ze:
@® filament je vysunut z hotendu
@ tiskarna je spravné zchlazena

@® tiskova hlava je vysce, kde je
snadno pristupna.

@® tiskarna je odpojena

@ odstranili jste ocelovy tiskovy
plat

& Tato kapitola je uréena pouze pro
majitele MK3S+.

@ Extrudery MK3S+ a MK3S+ MMU2S jsou velmi podobné, bude potfeba vyménit jen
nékolik dilG. Nejdilezitéjsi je, ze musite povolit kabelovy svazek.

S pomoci inbusového klice povolte Sroub M3x40 a oteviete dvirka.

Povolte dva Srouby a vyndejte extruder-cable-clip. Na starsich tiskarnach
prestfihnéte stahovaci pasku.

Pokud jsou v Einsy-case (krytu desky Einsy) stahovaci pasky, opatrné je odstrante.
Odstrante stahovaci pasky z dilu cable-holder (drzak kabeld).

Ponechte textilni rukav na kabelech, ale ujistéte se, ze kabel mize vklouznout
dovnitf. Rukav muze byt zkrouceny kolem ostatnich kabeld, v takovém pripadé ho
musite odstranit.

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S 15



2. Rozebrani extruderu MK3S+

KROK 3 0dpojeni kabelu IR filament senzoru

Heatbed thermistor Hotend thermistor ® Opatrné odpojte kabel senzoru
filamentu a ujistéte se, ze jej Ize
vytahnout z krytu desky Einsy v
textilnim pouzdru.

@ We need to gently pull the IR
filament sensor cable slightly
towards the extruder as the sensor
will be in a different position. Make
sure the entire path of the cable is
free. However there is no need for a
complete disassembly.

Uvolnéte véechny ctyti Srouby v X-carriage-back. Mlizete je ale ponechat v dilu.

@® Posunte X-carriage-back dozadu o asi 10 mm abyste zajistili, Ze kabely se mohou
hybat dopredu i dozadu.

& Pfi uvoliiovani dalSich Sroubt v nasledujicich krocich se ujistéte, ze vSechny $rouby
v dilech stale drzi. Pokud Srouby uvolnite moc, cely extruder se rozpadne.

16 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S



2. Rozebrani extruderu MK3S+

KROK 5 Rozebrdni FS-cover a ventilatoru hotendu

® Povolte sroub M3x10 a vyndejte ho.
® Odstrante FS-cover, pozdéji bude nahrazen novym.
Povolte Sroub, ktery drzi pfitlacnou kladku, mazete ji nechat v extruderu.

® Povolte Sroub M2x8 a opatrné odpojte IR filament senzor. Uchovejte si ho. Budete
ho potiebovat pfi sestavovani.

& Budte opatrni pfi manipulaci se senzorem filamentu, nedotykejte se komponent na
PCB. Desku drzte za bocni hrany.

Povolte oba Srouby M3x40, jen o nékolik otacek, abyste vytvorili asi 0,5cm mezeru v
téle extruderu (extruder-body).

@® Uvolnéte a odstrante vSechny Sroubky, které drzi ventilator hotendu. Potfebujete se
dostat k Sroubku za ventilatorem.

KROK 6 UvoInéni Extruder-body

® Najdéte Sroub M3x10 schovany za ventilatorem a jemné ho povolte, staci par
otacek. Cilem je, aby oba dily zlstaly spojené.

® Stejny postup opakujte na druhé strané extruderu.
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2. Rozebrani extruderu MK3S+

KROK 7 Rozebrani pritlacné kladky (extruder-idler)

HAAN

Povolte a vyjméte Sroub M3x40. Idler dil s koleckem Bondtech vypadne.
Odstrante z tiskarny pritlacnou kladku (extruder-idler).

Povolte dalSi Srouby M3x40, ale opét jen mirné, abyste vytvofrili mezeru mezi dily.
Chceme udrzet cely extruder pohromadé.

Pomoci 2,5 mm inbusového klice vytlacte dil Adapter-printer. Méjte na paméti, zZe je
uvnitf kovova kulicka.

@ Dil Adapter-printer a kovovou kulicku vyménite za nové.

KROK 8 Rozebrani pritlacné kladky (extruder-idler)

18

S pomoci inbusového klice (2,5mm)
hridel vytlacte a vytahnéte ven.
Nechte si ji na pozdéji.

@ Vyndejte podavaci kolecko .
Bondtech, ale BUDTE OPATRNI,
uvnitf jsou dvé loziska. Neztratte je!

@ Tistény plastovy dil bude nahrazen
novym.
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2. Rozebrani extruderu MK3S+

KROK 9 Cas na Haribo?

@® Jesté ne! Odmény jsou jen pro ty,
kdo sestavi tiskarnu. Pockejte na
dalsi kapitolu ;)

©® Chytte kabel IR filament senzoru a
opatrné jej vytahnéte nahoru. Kabel
by mél jit vytahnout bez velkého
odporu.

@® Hybe se? Skvélé, timto test
prozatim kondi ;).

& Netahejte prilis silné! Nejprve
zkontrolujte, zda jsou véechny
Srouby radné povoleny.

@® Skvélé! Tady jsme hotovi, pojdme
ke kapitole sestaveni.
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3. MK3S+ upgrade extruderu
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3. MK3S+ upgrade extruderu
KROK 1Priprava diltl Extruder-body

@® Pro nasledujici kroky si prosim
l pripravte:

X

©® Adapter-printer-mmu2s

& Baleni by mélo obsahovat pouze
oranzovy adaptér. Pokud jste si dily
- tiskli sami, prosim nepouzivejte
' verzi s otvorem pro ocelovou

- kulicku.

@ V baleni mate dva podobné
oranzové dily Adapter-printer-
mmu2s, pro MK3S a MK3S+. Pro
MK3S+, zvolte dil jako je na
fotografii.

KROK 2 Adapter-mmu2-assembly

® Vlozte Adapter-printer do otvoru v téle extruderu. Podivejte se na vystupek, musi
zapadat do drazky.

® Zatlacte jej dold a zkontrolujte, zda je jeho horni povrch zarovnan s extruderem.

/N NEPOUZIVEJTE #adny &roub pro zajisténi dilu Adapter-printer. Mél by drzet uvnitf
Extruder-body samovolné.

@ Pokud mate potize s jeho zasunutim kvali dilu fs-lever v téle extruderu (extruder-
body), pfi vkladani adaptéru do tiskarny posunite fs-lever pomoci 2mm imbusového
klice .
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 3 Priprava dilti IR filament senzoru

2%

AN

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Sroub M3x18 (1x)

Sroub M3x10 (1x)

Matka M3n (1x)
FS-cover-mmu2s (1x)
IR-sensor-holder-mmu2s (1x)
IR-sensor-cover-mmu2s (1x)

Tyto dily najdete v sa¢cich MMU2S
FASTENERS a MMU2S
EXTRUDER.

Seznam pokracuje v dalSim kroku...

KROK 4 Pfiprava IR filament senzoru

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Prusa IR-senzor (1x)
Sroub M2x8 (1x)

PCB. Desku drzte za bocni hrany.

™ & o o0 e

pozici v extruderu.

Budte opatrni pfi manipulaci se senzorem filamentu, nedotykejte se komponent na

Nasledujici montaz by méla byt provedena v blizkosti extruderu, neni tfeba
vytahovat kabel IR senzoru. Pro lepsi pochopitelnost této prirucky vsak byly nékteré
¢asti montaze provedeny oddélené od tiskarny.

MK3S+ a MMU2S sdili stejnou novou generaci IR filament sensoru, liSi se pouze v
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 5 MontdZ IR filament senzoru

& Nejprve vytahnéte kabel IR-senzoru (infracerveného senzoru) nahoru, abyste méli
volno pro montaz tisténych dil. Zaroven sledujte druhy konec textilniho rukavu,
pokud kabel vytahnete pfilis, konektor v pouzdre zmizi ;)

©® Vezméte mensi konektor BEZ SENZORU! a opatrné jej protlacte uplné skrz IR-
sensor-holder-mmu2s.

Jakmile konektor projde skrz, propojte kabel a senzor dohromady.
@® Ujistéte se, ze, bezpecnostni zapadka sméfuje nahoru.

Senzor musi smérovat dola.

KROK 6 MontdzZ IR filament senzoru

® Vezméte IR senzor filamentu a vloZte jej do drzaku, ujistéte se, Ze ma stejnou
orientaci jako na obrazku.

® Vezméte kryt a poloZte jej nahoru. Kryt je asymetricky, viz obrazek. Jedna strana
nema na spodni strané krytu zadny ,ram”. Namirte tuto stranu na konektor.

Zajistéte IR filament sensor a kryt s pomoci Sroubu M2x8.
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 7 MontazZ IR filament senzoru

®
®

Opatrné vlozte kabel do drazky a ujistéte se, ze je cely uvnitf.
Vezméte FS-cover-mmu2s a zatlacte dovnitf matku M3n.

Zasunte drzak na kryt a znovu se ujistéte, Ze je Uplné zasunuty, jinak otvory
nebudou spravné zarovnané.

Zajistéte obé casti pomoci Sroubu M3x10, spravny otvor viz. obrazek.
Sestavenému IR filament senzoru se v pfirucce také rika "kominek".

Tip: Pokud nemUzete na matku dosahnout, zkuste pouzit delSi Sroub se zavitem v
celé délce (z pytliku s nahradnimi Srouby).

KROK 8 MontaZ IR filament senzoru

24

Umistéte cely sestaveny IR filament sensor na vrchni ¢ast extruderu.

Zarovnejte levy okraj s extruder-body (télo extruderu).

Pomoci sroubu M3x18 spojte oba dily dohromady.

Opatrné stahnéte kabel doll, dokud smycka uplné nezmizi. Kabel véak nenatahujte.
Dokoncete montaz senzoru dotazenim Sroubu M3x40.

Ujistéte se, ze mezi dily neni mezera.

Pozice IR senzoru filamentu bude zkalibrovana pozdéji v nasledujici kapitole. Bez
spravné kalibrace nebude MMU2S schopen spravné pracovat.
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 9 DotaZeni X-carriage

Utahnéte oba Srouby M3x40. Predtim nez je utahnete se ujistéte, Ze jsou tisténé
dily zarovnany.

Utahnéte oba Srouby M3x10 mezi dily extruder-body a X-carriage. Nez to udélate,
ujistéte se, Zze mezi obéma ¢astmi neni skfipnuty zadny kabel. Pro vSechny kabely je
uréena drazka (kanalek) v X-carriage.

KROK 10 0sazeni ventilatoru hotendu

& Ventilator ma dvé strany, na jedné z nich je nalepka Noctua. Ujistéte se, ze tato
strana sméruje dovnitf extruderu.

Nejprve na kabelu vytvorte smycku. Ujistéte se, Ze Cerny ochranny obal je zarovnany
priblizné s okrajem ventilatoru. Viz obrazek.

Posouvejte ventilator po dilu X-carriage a OPATRNE VTLACTE kabel do drazky
pomoci inbusového klice. Nez zatladite ventilator uplné doleva, umistéte kabel do
drazky v dilu X-carriage.

Ventilator pfipevnéte s pomoci nasledujicich Sroubl (v zavislosti na verzi
ventilatoru):

® Sroub M3x14 / M3x16b (3x)
® Sroub M3x20 / $roub M3x22b (1x)

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S 25



3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 11 Priprava dildl pro Extruder-idler
- s g

a = g /

@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
® Extruder-idler-mmu2s (1x)
® Podavaci kolecko Bondtech (1x), které jste pfedtim sundali z originalniho idleru.
@® Lozisko (2x) mohou byt uvniti podavaciho kolecka

Osicka (1x)

Matka M3n (1x)
® Sroub M3x40 (2x)
@® Pruzinku idleru (1x) umistéte na Sroubek. Ten se spolecné s pruzinkou mize

nachazet v extruderu

KROK 12 VloZeni loZisek do Bondtech kolecka

® Vlozte obé loziska do ozubeného
kolecka. Dejte pozor na to, Ze vam
mohou béhem montaze vypadnout.

\éé— N

g,
AR A

(il B
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 13 Montaz Extruder-idler-mmuz2s

Vlozte M3n matku do dilu Extruder-idler-mmuZ2s.

Pouzijte techniku vtahovani matek pomoci Sroubu.

Vlozte ozubené kolecko do tisténého dilu jako na obrazku.

Vsuhteé)sliéku skrze obé soudastky. Pouzijte pfiméfenou silu, jinak ZLOMITE
tistény dil.

Polozte prst na lozisko a ujistéte se, ze s nim muUzete volné otacet.

KROK 14 Montaz Extruder-idler-mmu2s

Pro tento krok si prosim pripravte:
Sroub M3x40 (1x)
Vlozte dil Extruder-idler-mmu2s na misto a zajistéte ho Sroubem M3x40.

Utahnéte Sroub velmi lehce a s citem. Slouzi jako htidel pro idler (kladku). Po
utazeni zkontrolujte, Ze se idler mize volné otacet (rozsah pohybu je maly).

Pouzijte Sroub M3x40 s pruzinkou, ktery vytvori pfitlak extruder idleru.

Drzte extruder-idler na druhé strané, dokud Sroub nedosahne k matce. Vzhledem k
tomu, Ze je pouzit pouze jeden pfitlacny Sroub, musite jim vytvorit dostatecny
pritlak. Hlava Sroubu by méla byt zarovnana s plastovym dilem nebo mirné pod
povrchem.
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 15 Znovusestaveni X-carriage-back

® Otocte X-carriage-back dozadu a
jemné ho zatlacte smérem k
extruderu. Ujistéte se, ze mezi
obéma ¢astmi nejsou skripnuté
zadné draty!!!

Utahnéte vSechny Ctyfi Srouby
M3x10.

Srouby utahnéte rozumnou silou.
Ujistéte se, ze nedojde k deformaci
/ zmacknuti lozisek mezi tisténymi
dily.

KROK 16 Priprava dili pro montdz textilniho rukavu

§

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Stahovaci paska (5x)
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3. MK3S+ upgrade extruderu
KROK 17 Utazeni fextilniho rukavu

Jemné zakrutte rukavem, abyste zmensili jeho priimér okolo kabel(, $ev rukavu
sméfujte doll a poté jej zasunte smérem k extruderu.

Vezmeéte 3 stahovaci pasky a prostrcte je skrze spodni fadu dér na drzaku (cable-
holder).

@® Zakrutte mirné prsty s rukavem (aniz byste zkroutili kabely uvnitf) a utahnéte
stahovaci pasky.

& DULEZITE: Ustfihnéte piesahujici ¢ast stahovacich pasek pomoci klesti a to co
nejblize hlavickam. VSimnéte si spravné polohy jednotlivych hlavicek (lehce mimo
stfed nalevo).

® Pouzijte dvé stahovaci pasky a protahnéte je hornimi otvory v dilu cable-holder.
Pridejte kabely z hotendu a pouzijte kanal ve vytisténé ¢asti k jejich spravnému
usporadani. Utahnéte stahovaci pasky, zbyvajici ¢asti odstfihnéte.
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3. MK3S+ upgrade extruderu

KROK 18 Je ¢as na Haribo!

& Velmi opatrné a predevsim potichu oteviete sacek s Haribo medvidky. Hluk
spojeny s otevienim muze prilakat predatory v okoli!

@® Rozdélte medvidky do Sesti fadk( podle nasledujiciho schématu (barvy se mohou

liSit):

@® Tato a predchozi kapitola byly velmi narocné, je potieba alespon 25 % celkového

mnozstvi.

Sestaveni pritlacné kladky je docela jednoduché, 10 % staci.

i - vyzaduje vasi poz , éz 3né nez b VS
® Sestaveni pulley-body vyzaduje vasi pozornost, nesnézte méné nez 20 % vsech

medvidku.

Sestaveni elektroniky je posledni kapitola s vysokou obtiznosti, snézte 25 %.

Vyroba drzaki civek se zasobnikem je jednoducha, vyzkum ukazuje, ze 10 % staci.

@® Zavérecna kontrola je témér bez namahy. Zkuseny uzivatel nebude vyzadovat vice

nez 10 %.

KROK 19 0sa E je hotova!

Uz je to hotové? Teprve zaciname!

Zkontrolujte vysledny vzhled a
porovnejte ho s obrazkem.

O kabel neméjte strach, pripojime
ho pozdéji ;).

Mate vSe zkontrolované? Posunme
se k sestaveni jednotky MMU2S.
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

@
Y

e

Pro tuto kapitolu si prosim

pripravte nasledujici naradi:

® 25mm inbusovy kli¢ pro Srouby
M3

@® 1.5mm inbusovy kli¢ pro
zarovnani matek

Vsimnéte si, Ze mame dva typy 2,5
mm inbusovych klict. Del$i pouzijte
pro Srouby, které jsou obtizné
dosazitelné, protoze tento inbusovy
kli¢ ma kulovy konec.

MUzete pouzit své vlastni nastroje,
pokud je pro stavbu povazujete za
vhodnéjsi.

v _
\ / e
Gy - ' o,‘ :
) &

(D)) D)

(gig ) | \

& # B \\ ®

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

mmuZ2-idler (1x)
Lozisko 625 (6x)
Sroub M3x10 (2x)
Matka M3nS (2x)
Hridel 5x16sh (5x)

Vsimnéte si, ze potrebujete 6
lozisek, ale jen 5 htideli ;)
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 3 Sestaveni loZisek pritlacne kladky (1. cast)

| 4
e (7 l - = f =
Il W~ lg /\?i ' Jil{ f&

/N UPOZORNENI: peclivé si prectéte pokyny, loziska musite sestavit ve spravném
poradi, jinak se pozdéji dockate probléma!

® Vezmeéte prvni lozisko a umistéte jej do stfedu pritlacné kladky. Vlozte hfidel podle

obrazku, ujistéte se, ze pouzivate otvor nahore.

@® Zasunte hridel pomoci 2,5 mm inbusového klice. Ujistéte se, Ze je hidel zcela
zasunuty a neblokuje dalsi otvory pro loziska.

® Vezméte druhé lozisko s hfidelem a smontujte jej stejnym zplUsobem jako
predchozi.

@® Vezméte tieti lozisko s htideli a vlozte je do idleru.

Provedte zavérecnou kontrolu, ujistéte se, ze vSechna tfi loziska se mohou volné
otacet.

@® Naidleru jsou po obou stranach mensi otvory, kterymi muzete pripadné vytlacit
osicku zpét.

KROK 4 Sestaveni loZisek pritlacné kladky (2. Cast)

Otocte pritlaénou kladku a pokracujte v sestavovani lozisek.
©® Zacénéte s otvorem nejblize stfedu dilu idler.
@® Dokonceni sestaveni lozisek s drazkou na pravé strané.

Nakonec provedte posledni kontrolu, ujistéte se, Ze se obé loziska mohou volné
otacet. Nemélo by dochazet ke zvy$enému tfeni nebo narazim, které by loZisko
zpomalily.
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 5 VloZeni matek do idleru

® Vezméte dvé matky M3nS a vlozZte
je do pritlacné kladky az nadoraz.

@ S pomoci 1,5mm inbusového klice
zajistété spravné zarovnani.

® Vezméte dva Srouby M3x10 a
zlehka je zasroubujte do pritlacné
kladky, jen aby chytily matky.
Prozatim tedy bude stacit pét nebo
Sest otacek.

KROK 6 MontdZ loZiska do stiedu idleru

@® Vezméte zbyvajici lozisko a zasunte jej do stfedu idleru.
® Ujistéte se, Ze je lozisko v jedné roviné s povrchem pritlacné kladky.
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 7 Zavérecnd konfrola

® Nezbudete pokraéovat,
zkontrolujte nasledujici:

® Vsech pét lozisek se mize volné
. o otacet.

-3 - @® Sesté lozisko zarovnano s povrchem
M, ~ /‘ L/ tisténého dilu.
/9 Al v . .
/'/‘ /( ,’fff ® Obé matky jsou vlozeny.
@® Srouby jsou jen lehce utazené.

@ Méjte pritlacnou kladku po ruce,
bude brzy potreba.

USA © |
,

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
mmu2-idler-body (1x)

Sroub M3x10 (5x)

Matka M3nS (2x)

Hridel 5x16sh (1x)

Idler / motor (ten s kratkou htideli) (1x)

V pripadé upgradu MMU1 na MMUZ2S, pouzijte motor z rozebraného MMU1. Tento
motor neni soucasti balicku MMU1-MMU2Z2 upgrade. Na motoru je napsano "Extruder”
misto "Idler",

= e
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 9 Viozeni matek M3nS do idler-body

(h‘_ ’./ ‘ N

® Vezméte matku M3nS a vlozte ji od otvoru v dilu idler-body, az nadoraz.

® Otocte idler-body na druhou stranu, vezméte druhou matku M3nS a vlozte ji do
otvoru, az nadoraz.

@® S pomoci1,5mm inbusového klice zajistété spravné zarovnani obou matek.

KROK 10 VloZeni idleru do idler-body

® Zasunte podavaci kolecko do idler-body. Dbejte na spravnou orientaci $roubl
M3x10.

Zatlacte idler dold.

® Prsty otocte idlerem sem a tam, abyste zajistili, Ze loziska mohou snadno klouzat po

drazkach. Néjaka mira treni mezi dily je v této fazi pfijatelna.
® Otaceni pritlacné kladky je omezeno zarazkou na idler-body.
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)
KROK 11 Montaz motoru idleru (1. ¢ast)

Pfed montazi motoru do idler-body musime spravné nastavit hridel.

® Podivejte se na otvor, ktery NENI ZCELA KRUHOVY! Nachazi se v ném plocha &ast,
ktera odpovida tvaru hfidele motoru.

©® Otocte hrideli jako na druhém obrazku. Tak, aby kopirovala otvor v pritlacné kladce.

KROK 12 Montaz motoru idleru (2. ¢ast)

( h

J

| : t;

—

® Posunte motor k idler-body. Pokud je to potieba, UPRAVTE NATOCENI HRIDELE
tak, aby sedélo s otvorem v idleru.

Ujistéte se, ze KABEL z motoru sméfuje NAHORU.

Zasunte dva Srouby M3x10 do otvoru na idler-body a lehce je utahnéte.

® Otocte cely sloZeny dil vzhiiru nohama a vlozte druhy par sroubkd M3x10 do otvord,
opét je lehce dotahnéte.

® Ujistéte se, Ze je motor spravne usazen (v pfimem kontaktu s idler-body), poté
utahnéte vSechny Ctyri Srouby. Srouby utahujte diagonalné (jako u kola na auté).

@ K lepsimu dosazeni Sroubkd M3 na spodni strané pouzijte nejdelsi 2,5mm inbusovy
kli¢ s kulatym koncem.
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 13 Montaz motoru idleru (3. ¢ast)

5
74

/\ UPOZORNENI: Nejprve si pre&tste pokyny! Tistény dil miize prasknout!

® Vlozte hridel 5x16sh do idler-body a zarovnejte ji s povrchem. Ujistéte se, ze hridel
dosahla na podavaci kolecko.

@® Zajistéte, aby loziska byla uprostied drazek v idler-body a abyste mohli pfitlacnou
kladkou snadno otacet. Pokud to nejde, celou kladku posurite.

Zkontrolujte, zda je mezi podavacim koleckem (valeckem) a idler-body je mala
mezera. V pfipadé, ze se dily dotykaji a obrusuji, mizete mit problémy se
zavadénim filamentu!

® Jako pojistku zasroubujte Sroub M3x10.

@® Utahujte oba Srouby M3x10 dokud nedosahnete hfidele motoru. Utahujte opatrné,
nebot byste mohli zlomit tistény dil (idler)!!!

KROK 14 Je ¢as na Haribo!

@® Na chvili se zastavte a doprejte si ;)

/ ® Sestaveni pritlaéné kladky je docela
_,phis t\% adb jednoduché, 10 % stadi.
m "?“,,
288 (X
o

2380
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4. Sestaveni Idler body (télo pritlacné kladky)

KROK 15 Zavérecna kontrola

Ujistéte se, ze se hridel volné otaci. Rotace je omezena zarazkami, ale v ramci nich
by méla byt plynula.

Ujistéte se, ze obé matky M3nS jsou uvnitt.

Jste pripraveni na dalsi krok? Prejdeme ke kapitole 5. SloZeni Pulley-body
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5. Slozeni Pulley-body
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

@® Pro tuto kapitolu si prosim
pripravte nasledujici naradi:

® 25mm inbusovy kli¢ pro Srouby
M3

@® 1.5mm inbusovy kli¢ pro
zarovnani matek

® Celistové klesté pro montaz
Cepele

@® Méfici nastroj (volitelny),
nejlepsi je digitalni posuvné
méfitko

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® mmu2-pulley-body (1x)
® Matka M3nS (10x)

@ Matky jsou umistény na pulley-body
jen na fotografii , neni tfeba je takto
aranzovat ;)

Zvrchu pulley-body vlozte ¢tyfi matky.

Ze strany pulley-body vlozte tfi matky.
Nakonec vlozte dvé matky ze strany pulley-body.

S pomoci 1,5mm inbusového kli¢e zajistété spravné zarovnani véech matek.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 4 Sestaveni Pulley-body (2. cast)

@® Nakonec vlozte do otvoru posledni
(desatou) matku M3nS.

® S pomoci1,5mm inbusového klice
zajistété spravné zarovnani.

i8e
E‘, J; i,'ij'.' '; — ©® PRUSA & S
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Remenic&ka (5x)

Sroub M3x10 (4x)

Lozisko 625 (1x)

Pulley motor (1x)

® Filament délky 10-15 cm (1x)

@ Filament neni soucasti upgradovaci sady, pouzijte jakykoli 1,75mm filament, ktery
mate. Pokud je to mozné, pouzijte rovny filament.

@ Pulley motor neni soucasti baleni upgradu z MMU1 na MMU?Z2S, viz dalsi krok.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 6 Upgrade MMUT na MMU2S (1. cdst)

upgraduji z MMU1 na MMU2S.
Vsichni ostatni mizou preskocit na
krok 9

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Spojka hrideli (1x)
Osicka 5h9x90 (1x)
Motor extruderu (7x)

l & Tento krok plati pouze pro ty, kdo

Pouzijte motor z rozebrané MMU!1.
Tento motor neni soucasti balicku
MMU1-MMU2Z2 upgrade.

& Tento krok plati pouze pro ty, kdo upgraduji z MMU1 na MMU2S.

@® Natocte plochou stranu hfidele ve sméru kabelu.

® Pouzijte pribalené klesté, abyste vytvorili mezeru mezi motorem a spojkou hrideli.
Pokud chcete byt presni, mezera ma byt 10 mm.

Umistéte spojku hridele na klesté a otocte zajistovacim Sroubem proti ploché ¢asti
hridele. Utahnéte spodni Sroub.

@® Mirné zatlacte na spojku htidele shora, abyste se ujistili, Ze je zajistén spodni
zajistovaci Sroub.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 8 Upgrade MMUT na MMU2S (3. cdst)

& Tento krok plati pouze pro ty, kdo
upgraduji z MMU1 na MMU2S.

® Zasunte hridel do spojky hrideli a
otocCte jeji plochou ¢ast proti ¢erviku

ve spojce.
_»f @® Utahnéte zajistovaci Sroub.
. W - (@ Agkoliv je motor oznagen ,Extruder”

povazujte jej od ted za ,Pulley
motor”.

17

® Nejprve se ujistéte, ze kabel od motoru sméruje nalevo.
@® Najdéte plochou ¢ast hridele a otocte ji nahoru.

©® Nasunte prvni femenicku/podavaci kolecko (pulley) na htidel, ujistéte se, ze je
pojistny Sroub nahote (proti ploché ¢asti h¥idele). Pojistny Sroub jen mirné utahnéte.

Prvni podavaci kolecko by mélo byt pfiblizné 30 mm od ¢erného ,krouzku” na
motoru. Neutahujte ¢ervik napevno, polohu kolecka budeme ladit pozdéji.

Posunte ostatni femenicky ve stejné orientaci (stavéci Sroub smérem nahoru).
Stavéci Sroub na kazdé z nich mirné utahnéte.

@ Pfesnou pozici kazdé femenicky doupravime pozdéji.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 10 Nasazeni Pulley motoru (2. cast)

Vlozte lozisko 625 do dilu pulley-body. Lozisko by mélo pfesné zapadnout do
pripraveného otvoru v tisténém dilu.

Vsunte motor femenicky, hfidel musi vklouznout do loziska.
Kabel motoru by mél smérovat doleva, viz druhé foto.
Zasunte dva Srouby M3x10 do otvoru na idler-body a lehce je utahnéte.

Otocte cely slozeny dil vzhiiru nohama a vlozte druhy par sroubkd M3x10 do otvord,
opét je lehce dotahnéte.

Ujistéte se, ze je motor spravné usazen (v pfimém kontaktu s idler-body), pote
utahnéte vSechny CEtyfi Srouby. Srouby utahujte diagonalné (jako u kola na auté).

KROK 11 Doladéni podavacich kolecek

UPOZORNENI: Tento krok je zasadni pro spravné fungovani Multi Material
Upgradu. Zkontrolujte prosim zarovnani nékolikrat!!!

Protlacte filament skrz pulley-body tak jako na obrazku.

Pokud je vas filament ohnuty, ujistéte se, ze ohnuti spiSe sméfuje dold, takze ¢ast
nad femenickou je rovna.

Upravte polohu femenicky, zuby musi byt pfimo pod filamentem.

Znovu zkontrolujte spravné zarovnani vzhledem k zoubkim na podavacim kolecku.

Zajistéte, aby pojistny Sroub byl stale kolmy k ploché ¢asti hfidele, a utahnéte jej.
Pouzijte pfiméfenou silu, jinak byste mohli Sroub strhnout.

Zopakujte tento postup u 4 zbyvajicich femenicek.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 12 Priprava dil pro Front-PTFE-holder

b P

/ —

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
mmu2-front-PTFE-holder (1x)

Sroub M3x10 (4x)

PTFE trubi¢ka 4x2x19 mm (5x)

Pamatujte, ze PTFE trubicka ma jeden konec zkoseny. Vénujte proto pozornost
pokynlim o spravné orientaci.

@ PTFE trubicky mohou byt také v bilé barvé, ostatni parametry jsou stejné jako u
oranzove verze.

KROK 13 Sestaveni Fronf-PTFE-holder

® Zasunte PTFE trubicky uplné dovnitf do pulley-body. Pfiblizné polovina jejich délky
by méla vycnivat. Zkoseny konec trubicky musi smérovat ven!!!!

@® Nasunte dil front-PTFE-holder. VSimnéte si, Ze horni kruhové otvory jsou pro
trubicky.

® Zajistéte dil front-PTFE-holder pomoci ¢tyf Sroubl M3x10.
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5. Slozeni Pulley-body
KROK 14 Priprava dild pro Selector-finda

@® Pro nasledujici kroky si prosim

_ l pripravte:
\; ) t-—' , @® mmu2-selector-finda (1x)
e

- A @® Matka M3nS (6x)
\‘\Q/} l j Matka M3n (1x)
o\~ ® Trubicka 5x6x25bt (2x)

) 2o

2 g ,,..)
S~

KROK 15 Sestaveni Selector-finda (1. ¢ast)
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® Vlozte nadoraz tfi matky M3nS do dilu selector-finda. Zkontrolujte spravné
zarovnani pomoci 1,5mm inbusového klice.

® Zasunte matku M3n dovnitt. Pouzijte pro to Sroub ze sacku ,Spare”, nebo pokud
mate ze stavebnice MK3. Matku zasunte ru¢né, kladivo neni potreba.

® Vlozte nadoraz zbyvajici tfi matky M3nS do dilu selector-finda. Zkontrolujte
spravné zarovnani pomoc 1,5mm inbusového klice.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 16 Sestaveni Selector-finda (2. ¢dst)

l

.
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@® Otocte selektor-finda tak jako na obrazku. Otvory pro trubicky jsou z této strany
vetsi.

©® Trubicky zasunte nadoraz, oba konce by mély byt zarovnané s povrchem soucastky.

@ Pokud nemuzete zasunout trubi¢ky dovnitf, zkuste s nimi nejprve otacet a soucasné

tlacit dold. Poté soucastku otocte a zatladte proti rovnému povrchu. Vyhnéte se
pouziti kladiva, kterym byste mohli ponicit okraj trubicky!

KROK 17 Priprava dildl motoru selekforu

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
mmu2-selector-front-plate (1x)

Sroub M3x10 (7x)

Hlazena ty¢ 5x120sh 120 mm (2x)

Motor selektoru (1x)

Trapézova matka (1x)

@ Matka je na motoru, sundejte ji ze zavitoveé tyce.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 18 0sazeni matky

@® Otocte selector-finda tak jako na obrazku. Je tam vyfez pro matici.

® Umistéte matici na dil selektoru-finda, méla by zapadnout do vyfezu.
@® Zajistéte matku dvéma Srouby M3x10.

@ V matici jsou Ctyfi otvory, mlzete pouzit kterykoli z nich, jsou stejné.
@

Tip: pokud nemuzete dosahnout na matici M3n, pouzijte roub M3x18 ze sacku s
nahradnimi dily a utazenim matici pritahnéte bliz.

KROK 19 Sestaveni Selector-front-plate

Otocte selector-finda tak jako na obrazku.

® Umistéte selector-front-plate tak jako na obrazku. VS§imnéte si, ze na teto tisténe
¢asti je plochy a Sikmy okraj. Uhlova hrana by méla smérovat ke stredu téla
selector-finda.

® Zajistéte ho dvéma srouby M3x10.

@ V dalSim kroku sestavime Cepel, ale ponechejte si dily, které jste pripravili v kroku
17, brzy je pouzijeme.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 20 Priprava dild Blade-holder

/\ 1 UPOZORNENI: V tomto a
nasledujicich krocich budete
sestavovat ¢epel. Dejte pozor, at se

nefiznete. K ochrané prstl pouzijte
&5 sl klesté nebo rukavice!!!
@® Pro dalsi kroky si prosim pripravte:
s
@® mmu2-blade-holder (1x)
@® Sroub M3x10 (2x)
® Cepel (1x)
@ V baleni jsou dvé Cepele, druha je
nahradni.
KROK 21 MontdZ dilu Blade-holder
P g P s
\ ’ /‘@’\ ’ , 4
4 A N

’

@® Pripravte si dil selector-finda jako na obrazku.

©® Opatrné vlozte cepel do pripraveného vyrezu a srovnejte ji s levym hornim rohem.

® Ujistéte se, Ze ostii Cepele sméfuje v naznaceném smeéru.

@® Vsimnéte si, Ze tiSténa cast dilu blade-holder ma vystupek ve tvaru cepele, umistéte
ji na horni cast Gepele a ujistéte se, Ze jsou obé ¢asti spravné zarovnané.

@® Polozte blade-holder na ¢epel a zajistéte dil dvéma Srouby M3x10. Pfed Uplnym

dotazenim Sroubu se ujistéte, Ze je Cepel spravné usazena. Jemné ji zatlacte
imbusovym klicem.

& Od této chvile vénujte pozornost manipulaci s touto ¢asti. Cepel z ni vyéniva a
muzete se fiznout!
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 22 Slozeni moforu selektoru (1. ¢ast)

|
N

Pfed montazi motoru musime sestavit dil selector-finda.

Umistéte dil selector-finda tak, jako na obrazku. Spravna orientace je dulezita, ale
na pfesné pozici nyni nezalezi.

Prostréte obé hridele skrz dily pulley-body a selector-finda.

Ujistéte se, ze obé hfidele dosahuji az na konec pulley-body. Jsou zde pro né dva
kruhové otvory.

Zajistéte, aby byly hridele zarovnany s dilem pulley-body, a posunte selector-finda
uplné doleva.

ZAVERECNA KONTROLA: pohybujte selectorem tam a zpét po celé délce
hlazenych tyci, abyste se ujistili, Ze ¢epel nekoliduje s ostatnimi tisténymi ¢astmi.

KROK 23 Slozeni motoru selektoru (2. ¢ast)

Zasunte motor selektrou a ujistéte se, ze kabel sméruje nahoru.

Zkontrolujte zavit na hrideli a ujistéte se, Ze v ném neni zadny kousek plastu. Jinak
muzete mit problémy se sestavenim.

Jakmile dosahnete zavitu v matce, pridrzte dil selector-finda a zaénéte otacet hrideli
po sméru rucicek.

Otacejte hridelem, dokud se motor nedotkne pulley-body (téla femenicky). Ujistéte
se, ze selektor-finda je uplné vlevo.

Zajistéte motor selektoru tremi Srouby M3x10.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 24 Priprava dilt senzoru SuperFINDA

& | kdyz je design podobny, méjte na
paméti, Ze v extruderu bézné
tiskarny Original Prusa i3 se
pouziva P.I.N.D.A., ¢i SuperPINDA,
zatimco jednotka MMU pouziva
senzor F.I.N.D.A., ¢i SuperFINDA ,
ktery ma kratsi kabel.

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

SuperFINDA senzor (1x)
F.LLN.D.A. kulicka (1x)
Sroub M3x10 (1x)

Kuli¢ka navic je v balicku s
nahradnimi dily ;)

@® Vtlacte kulicku do kruhového otvoru v selector-finda.

©® Opatrné zasroubujte SuperFINDA senzor. Doporucujeme zabalit kabel tak jako na
obrazku, abyste jej neposkodili.

@® Presna poloha SuperFINDA senzoru bude nastavena v dalSi kapitole. Prozatim
nechte vystupovat asi 15 mm kovové c¢asti nad tisténym dilem.

® Nejnoveéjsi revize jednotky MMU2S ma po stranach selektoru inspekcni okénka.
Je dobré zacéit vyrovnanim spodni strany senzoru SuperFINDA s horni ¢asti
inspekéniho okénka, pti pohledu ze strany motoru selektoru.

@® Vlozte Sroub M3x10 jako na obrazku, velmi mirné ho utahnéte.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 26 Priprava dilt pro jednotku MMU2

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Hridel 5x16sh (2x)
Lozisko 625 (2x)
Sroub M3x10 (2x)

Jednotka MMU2 je povazovana za
sadu vsech tisténych dild, motord,
hrideli atd. sestavenych dohromady.

e oo

AR

KROK 27 Montaz jednotky MMU2 (1. Cast)

® Otocte stranu pulley-body bez motort smérem k sobé.
@® Zatlacte lozisko dovnitt. Ujistéte se, ze je zarovnano s pulley-body.

@ Pokud lozisko nelze snadno zasunout, zkontrolujte kruhovy otvor v dilu pulley-body
a vycistéte pripadné nedokonalosti tisku.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 28 Montdz jednotky MMU2 (2. cdst)

s
<

® Otocte stranu pulley-body s motory smérem k sobé.
@® Zatlacte lozisko dovnitt. Ujistéte se, ze je zarovnano s pulley-body.

KROK 29 MontdZ jednotky MMU2S (3. Cast)

Pojdme sestavit jednotku MMU2S ;)

Pripravte pulley-body a idler-body tak jako na obrazku. V§imnéte si pozice motord.

"Otocte" idler-body na pulley body.

Spravné zarovnani provedeme v dalsim kroku.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 30 Montaz jednotky MMU2 (4. Cast)
- .

Otocte stranu s dvéma motory k sobé.
Zasunte hridel 5x16sh, srovnejte ji s vnéjSim povrchem.

Otocte stranu s jednim motorem k sobé.

Zasunte druhou htidel 5x16sh, srovnejte ji s vnéjsim povrchem.

KROK 31 MontdZ jednotky MMU2 (5. Cdst)

- —

Otocte stranu s dvéma motory k sobé.

® Sroubem M3x10 zajistéte hiidel proti vypadnuti. Utahnéte $roub k povrchu
tisténého dilu.

Otocte stranu s jednim motorem k sobé.

@® Druhym Sroubem M3x10 zajistéte hridel proti vypadnuti. Utahnéte sroub k povrchu

tisténého dilu.
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55



5. Slozeni Pulley-body

KROK 32 Priprava napinacich dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim

l l pripravte:

® Sroub M3x30 (2x)
pruzinka 5x15s (2x)

@® Posunte pruzinky na Sroubech.
@ Vlozte Srouby s pruzinkami o otvor( v idler-body.

® Utahnéte hlavy Sroubd mirné pod povrch tisténého dilu.
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5. Slozeni Pulley-body

KROK 34 Je ¢as na Haribo!

Docela naro¢na kapitola, co?

/ ©® Sestaveni pulley-body vyZadovalo

%ﬂ vasSi pozornost, snézte ne méneé nez
=9e® 3% 20 % viech medvidki.

@® Zkontrolujte, ze véechny dily jsou
utazene.

@® Dalsi kapitola ¢eka! 6. Elektronika a
sestaveni jednotky MMU2S
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

1

& B ”l
Dip— Ol ——
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

@® Pro tuto kapitolu si prosim
pripravte nasledujici naradi:
— ® 25mm inbusovy kli¢ pro Srouby
M3
® 2mm inbusovy kli¢ pro
zarovnani matek
7 ® Celistové klesté pro zkracovani
7 stahovacich pasek
| 7 Sroubovak Philips pro montaz
napajeciho kabelu

Univerzalni kli¢ k utazeni QSM
fitinka
@ Starsi jednotky mohou

obsahovat 8mm postranni
klic.

KROK 2 Priprava dild elektroniky

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® mmu2-ele-cover (1x)
® Sroub M3x6 (3x)
©® Matka M3n (3x)
Ovladaci deska MMU2S (1x)
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 3 Sestaveni elekfroniky

® Do ele-cover vlozte tfi matky M3n. Pokud je to nutné, néjakych plochym povrchem
je zatlacte dovnitf.

@® Zasunte ovladaci desku MMU2S. Ujistéte se, ze tfi tlacitka pIné vylezla na druhé
strané.

® Zajistéte desku tfemi Srouby M3x6. Opatrné je utdhnéte.

@ Tip: Pokud nemlzete matice zatlacit, vtahnéte matice pomoci Sroubu M3x6, nez
zasunete desku.

KROK 4 Priprava kabelt

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Napajeci kabel pro MK3S/+ (1x)

nebo
Napajeci kabel pro MK2.5S (1x)

®
A Pouzijte spravny napajeci kabel nebo typ tiskarny! Pokud kabel ve vasi sadé chybi,
kontaktujte nasi podporu.

Signalni kabel (1x)

> e

Signalni kabel ma dva rGizné konektory! Jeden je hladky bez bezpeénostni zapadky
a druhy ma zapadku. Pouzijte konec se zapadkou pro desku MMU2S.

60 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S



6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 5 Zapojeni kabel

@® Pripravte si jednotku MMU2S a sestavu s deskou podle obrazku. Podle kabeld je
spravneé pfipojte. Zacnéte zleva:

® Signalni kabel (pouzijte stranu s bezpecénostni zapadkou)
® Napajeci kabel
® Kabel senzoru SuperFINDA

Kabel motoru remenicky

@® Kabel motoru selektoru

Kabel motoru idleru

KROK 6 Priprava dilli pro spravu kabeldze

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

‘ @® Textilni rukav (1x)

. Stahovaci paska (4x)
st O \ ® Sroub M3x18 (2x)

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 7 Sprava kabeldze tiskarny (1. cast)

Pripravte jednotku MMU2S a sestavu elektroniky tak jako na obrazku. Umistéte
stranu se dvéma motory doleva a signalni kabel také doleva.

Polozte elektroniku na jednotku MMUZ2S. Konektory musi smérovat smérem k vam.

Zajistéte sestaveni elektroniky dvéma Srouby M3x18.

KROK 8 Sprava kabeldze (2. ¢ast)

62

Ujistéte se, Zze selektor se senzorem SuperFINDA je GipIlné na strané, tak jako na
obrazku!

Spravu kabelaze zacneme od senzoru SuperFINDA a budeme pokracovat proti
sméru hodinovych rucicek. VSimnéte si Sipek.

Kabely pevné a zaroven opatrné utahnéte. Mohli byste poskodit (zlomit) vodice.

Opatrné vedte kabel ze senzoru SuperFINDA a paskou jej spojte s kabelem od
motoru selektoru. Pouzijte prvni stahovaci pasku.

Pokracujte kabelovym svazkem a pridejte kabel motoru femenicky. Utahnéte tyto tfi
kabely pomoci druhého stahovaciho pasku pobliz okraje tisténého dilu (idler-body).
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 9 Sprdva kabeldze fiskarny (3. ast)

Vezmeéte signalni a napajeci kabel (prvni dva zleva). Spojte je dohromady a zabalte
asi 10 cm do textilniho rukavu.

Posunite rukav smérem k jednotce MMU2S, jak jen to kabel dovoli.

Vezméte kabelovy svazek z motord a senzoru SuperFINDA, pfidejte nad néj textilni
rukav a utahnéte jej pomoci tretiho stahovaciho pasku.

Dokondete ovinuti kabell textilnim rukavem.

KROK 10 Sprava kabeldze tiskarny (4. cast)

Nyni levou rukou uchopte kabel motoru pritlacné kladky a jemné jej vytahnéte
doleva.

Pravou rukou uchopte kabel senzoru SuperFINDA (Cerny) a jemné jej vytahnéte
doprava.

Pouzijte ¢tvrty stahovaci pasek a spojte vSechny kabely dohromady.
Konecné usporadani kabell by mélo byt podobné poslednimu obrazku.

@ Poznamka: tiskarna MK2.5S bude mit na konci kabelového svazku jiné konektory.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 11 Priprava dill pro PTFE trubicky

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
mmu2-rear-PTFE-holder (1x)

Sroub M3x18 (4x)

Matice M3n (4x)

PTFE trubicka 4x2x650 (5x)

PTFE trubicky se instaluji jako posledni, aby nedoslo k jejich poskozeni. Pfi montazi
budte opatrni ;)

e o0 oe

KROK 12 Sestaveni PTFE trubicek (Cast 1.)

@® Opatrné celou jednotku MMU2S
prevratte vzhiru nohama.

® Zasunte matice M3n. Pomoci
Sroubu M3x18 je vtlacte dovnitt.
PouZzijte ruku, kladivo by nemélo byt
nutné.

@® Otvor pro kazdou matici je na
druhém konci o néco uzsi, proto by
matice méla tésné pfriléhat.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 13 Sestaveni PTFE trubicek (Cast 1.)

@® Vezméte prvni PTFE trubicku a zasunte ji dovnitf jednotky MMU2S. VSech pét
trubicek je ohnuto v jednom sméru, ujistéte se, ze volny konec nyni sméruje nahoru.

©® Pro kazdou PTFE trubicku je tam kruhovy otvor, méli byste byt schopni vtladit
alespon 0,5 az 1 mm trubicky dovnitf otvoru.

® Pokraéujte vmacknutim étyf zbyvajicich PTFE trubicek.

KROK 14 Sestaveni PTFE trubicek (¢ast 3.)

@® Umistéte rear-PTFE-holder na horni ¢ast PTFE trubicek. VSimnéte si, ze tisténa
¢ast ma silnéjsi stranu, ktera musi smérovat ven.

® Zajistéte rear-PTFE-holder pomoci &tyF $roubti M3x18. Srouby zcela dotahnéte az
poté, co zajistite spravné zarovnani tisténého dilu! V opacném pripadé riskujete
rozmacknuti trubicek a moznost zaseknuti filamentu v budoucnu.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 15 Priprava dilu drzdku ramu

@® Pro nasledujici kroky si prosim
l pripravte:

| ® mmu2-frame-holder (2x)
® Sroub M3x12 (4x)

B o & S drzaky budte od ted velmi opatrni.
P Pokud je zlomite, nebudete moci
namontovat jednotku MMU2S na

T

KROK 16 Montaz drzaku rdmu (frame-holder)

& Kdyz je jednotka MMU2S otoc¢ena vzhiru nohama, budte EXTRA opatrni na kabel

66

SuperFINDA senzoru, ktery se mize zlomit, pokud jednotka bude lezet na senzoru.

Otocte jednotku MMU2S vzhiru nohama jako na prvnim obrazku. Najdéte Gtyfi
otvory pro Srouby M3. Ujistéte se, Ze jsou v nich matice.

Umistéte obé ¢asti drzaku ramu (frame-holder) na jednotku MMU2S. Nejdelsi
naklonéna ¢ast by méla byt ve sméru PTFE trubicek.

Znovu zajistéte spravnou orientaci drzaka ramu.

Zajistéte drzaky ctyfmi Srouby M3x12.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 17 Jednotka MMUZ2S je dokoncena!

@® Skvéla prace, jednotka MMU2S je
dokoncena!

@® Srovnejte obrazek s vasi sestavou.

/N NEMONTUJTE zatim jednotku
MMU2S K RAMU! Vyckejte na
instrukce.

KROK 18 Priprava dill pro PTFE trubicky

" O | PP

@® Pro nasledujici krok si prosim pripravte:
® PTFE trubicka 4x2x360 (1x)
® Fitink QSM-M5 (2x)

@ Pozor, Ze tato trubicka mGze byt také bila. Rozméry a vlastnosti jsou stejné.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 19 MontdZ PTFE frubicky

e .

3

Vezméte jednu tvarovku QSM-M5 a
zasunte do ni PTFE trubicku. Méli
byste citit, ze trubicka zapadla.

Tento postup zopakujte na druhé
strané.

Alternativné muzete nejprve
zasroubovat fitinky v tiskarné a poté
zasunout trubicku dovnitt.

KROK 20 Sestaveni jednotky MMU2S (1. Cdst)

68

e e e

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Tiskarna Original Prusa i3 MK3S/+,
nebo MK2.5S

Jednotka MMU2S
PTFE trubicka
8mm kli¢

Nez jednotku MMU2S zapojite do
tiskarny, prosim ujistéte se, ze
tiskarna je VYPNUTA!
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 21 Sestaveni jednotky MMU2S (2. Cdst)

Jednotka MMU2S by méla byt umisténa uprostfed na horni ¢asti hlinikového ramu

(vedle loga Prusa).
Umistéte jednotku na ram, zatim se ji nepokousejte upevnit.

Podivejte se zezadu na tiskarnu, na jednotce MMU2S jsou ,svorky”, které musi byt
zacvaknuty (zajistény) k ramu. Nedélejte to hned, pockejte na dalsi krok!

KROK 22 Sestaveni jednotky MMU2S (3. Cast)

Ujistéte se jesté jednou, Ze je jednotka uprostied ramu. Jakmile upneme svorky,
nebudete ji moci pohnout!

® Obéma rukama vyvijejte rovnomérny tlak na horni ¢ast jednotky MMU2S. Zatlacte
dold a mirné smérem k ramu. Tlaéte, dokud svorky nezapadnou do ramu.

® Zkontrolujte na predni strané ramu, Ze jsou obé svorky drzaku plné zasunuty.
@ A to je k jednotce MMU2S vse ;)
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 23 Pripojeni extruderu a jednotky MMU2S

Vezmeéte PTFE trubicku, kterou jste si pripravili dfive, a pfipojte ji k extruderu. Oba
konce trubicky jsou stejné. Prsty utahnéte zavit.

Vezmeéte druhy konec trubicky a pripojte ho k jednotce MMU2S. Utahnéte fitink
(objimku) prsty.

Zkontrolujte, zda jsou obé objimky na trubic¢ce kolmé k povrchu extruderu a
jednotky MMU2S. Ujistéte se, Ze trubicka neni ohnuta nebo zkroucena.

Utahnéte obé objimky pomoci 8mm vyfezu klice, pfi utahovani budte velmi opatrni,
nepouzivejte nadmeérnou silu!

KROK 24 Pripojeni elekfroniky

70
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UPOZORNENI: Musime &ast plastu odfiznout. Nasadte si ochranné bryle!
Uvolnéte a vyjméte Sroub M3x10 v hornim zavésu. Poté odstrante zavés a dvirka.

Pomoci klesti opatrné odfiznéte roh dvirek. Musime vytvofit prostor pro kabelovy
svazek jednotky MMU2S.

Srovnani upravenych dvefi (vlevo) a pavodniho tvaru (vpravo).
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 25 Pripojeni elektroniky
RINR
£

®
® Vlozte zpatky zavés.

Utdhnéte Sroub M3x10.

Vlozte kabelovy svazek z jednotky MMU2S.
@® Vratte svorku zpét a utahnéte ji.

Vlozte dvirka zpét.

@® Prichytte kabely extruderu k vybézkim na vnitini strané Einsy-base pomoci dvou
stahovacich pasek.

@® Nyni pfipojme kabely k desce. Vyberte dalsi kroky podle tiskarny, kterou mate.

KROK 26 Pripojeni extruderu MK3S/+ (volitelné)

& Zapojeni se lisi v zavislosti na typu
tiskarny, ktery mate. U modelu
MK3S/+ pouzijte tento krok. U
modelu MK2.5S prejdéte na
nasledujici.

® Nasledujte schéma na obrazku,
pokud potfebujete pripojit kabely
extrudéru k desce Einsy Rambo.

©® Pokud jste upgradovali z tiskarny

MKS, budete potiebovat znovu
zapojit vSechny kabely extruderu.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 27 Pripojeni elektroniky MK3S/+

VAN Pripojeni jednotky MMUZ2S k tiskarné se lisi v zavislosti na typu tiskarny, ktery
mate. U modelu MK3S/+ pouzijte tento krok. U modelu MK2.5S prejdéte na ten
dalsi.

® Signalni kabel (horni fada pinG, hnédy vodi¢ v konektoru sméfujici doleva)
Kabel IR filament senzoru (bily vodi¢ sméfuje doleva)
& Ujistéte se, ze je signalni kabel spravné pfipojen ke véem pintim!

©® Napajeci kabel (pfidejte jej k prvnim dvéma svorkam zleva, nechejte pfipojené
kabely napajeciho zdroje). Cerveny vodic je kladny a v prvnim slotu je ¢erny vodié
zaporny a ve druhém.

@® "Vidlice" konektoru napajeciho kabelu ma ohnuté konce, ujistéte se, ze sméruji
nahoru, viz obrazek.

& Ujistéte se, ze napajeci kabely jsou pevné utazeny!

@ Pomoci Sroubovaku typu Philips uvolnéte Srouby na desce EINSY Rambo.

72 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S



6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 28 Pripojeni elekfroniky MK2.5S

AN

o
o
AN

Tento krok je platny pro majitele tiskaren MK2.5S, pokud mate MK3S/+,
preskocte prosim nasledujici dva kroky.

Signalni kabel (horni fada pin(, hnédy vodic¢ v konektoru sméfujici doleva)
Kabel IR senzoru (bily vodi¢ smérfujici doleva)

Ujistéte se, ze je signalni kabel pfipojen ke véem pinim! Zarovnani mizete ovéfit
pomoci konektoru senzoru filamentu.

Sledujte kabely od napajeciho zdroje a odpojte jeden konektor od desky RAMBo
(oba jsou stejné).

Pripojte kabel napajeciho zdroje k napajecimu kabelu od jednotky MMU2S.
Podivejte se na obrazek a ujistéte se, ze je konektor uplné zasunuty.

Pfipojte napajeci kabel z jednotky MMU2S k desce, kde byl dfive zapojen kabel
zdroje.

Ujistéte se, ze napajeci kabely jsou pevné pfipojené!
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 29 Pripojeni elektroniky MK2.5S (volitelng)

Pokud upgradujete z tiskarny MK2.5, musite znovu zapojit cely extruder:
® Senzor P.LN.D.A. (v-kabel, 4 vodice)

Levy ventilator hotendu (v-kabel, 3 vodice)

Motor Extruderu (zluty Stitek s pismenem "E")

Topeni extruderu

Termistor extruderu (zluto/zelena smrstovaci buzirka, na orientaci nezalezi)

Predni tiskovy ventilator (Cervena smrstovaci buzirka, dbejte na to, aby byl ¢erveny
drat blize konektoru termistoru extruderu)

KROK 30 Pripojeni elektroniky

©® Zavrete dvirka a ujistéte se, ze jste
neskfipli zadny drat.
® Utahnéte Sroub M3x40.
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6. Elektronika a sestaveni jednotky MMU2S

KROK 31 Je ¢as na Haribo!

@® Sladkosti si zaslouzite, tohle byla
obtizna cast!
Sestaveni elektroniky je posledni

kapitola s vysokou obtiznosti,
snézte 25 %.

Casti stavby!
@ Ceka nas posledni sestavovani! 7.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

@® Pro tuto kapitolu si prosim
pripravte nasledujici naradi:

1 ® 25mm inbusovy kli¢ pro Srouby
“\ M3

KROK 2 Ci§téni zdkladny drZdku civky (volitelné)

& Tato prirucka popisuje sestaveni
jednoho drzaku civky. Vas balicek
by jich mél obsahovat 5, jednoduse
opakujte vSechny kroky znovu,
dokud nedokoncite vSechny drzaky
civky.

@® Vezméte cernou plastovou zakladnu
drzaku civky a otocte ji vzhiru
nohama.

@® Za pouziti hadfiku + detergentu
nebo IPA vycistéte vSechny Ctyfi
rohy od prachu a mastnoty.

@® Nechte povrch plné uschnout a
prejdéte k dalSimu kroku.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 3 Lepeni pénovych podlozek

Pro kazdou zakladnu drzaku civky pripravte 4 pénoveé podlozky.

Sloupnéte celou Zlutou ochrannou fdlii.

Pénovou podlozku nalepte na spodni Cast zakladny drzaku civky a chvili ji podrzte.
NEPOUZIVEJTE prilis velkou silu, mohlo by dojit k deformaci plastového dilu.

®

®

®

@ Pénové podlozky jsou dulezité pro zvySeni kontaktu mezi zakladnou drzaku civky a
povrchem pod nim a k omezeni pohybu civky.

KROK 4 Montdz hridele civky

@® Sestavte hridele, které drzi civky, budete k tomu potrebovat:
® Loziska (4x)
® Osicka (2x)

@ Hridele mohou byt ¢erné nebo stfibrné, rozméry jsou stejné.

78 Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S



7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 5 Montdz hridele civky

Y

/

® Zarovnejte lozisko s koncem hridele.

S

©® Namontujte loZiska z obou stran hfidele.

@ Gumova tésnéni vedle loziska byla pouzita pro ucely fotografovani, neni tfeba je
pouzivat.

KROK 6 Montdz drzdaku civky (1. cast)

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
zakladna drzaku civky (1x)
hridel s lozisky (2x)

mmu2-s-holder-endstop (4x)

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 7 Montaz drzaku civky (2. cast)

Otocte zakladnu vyfezem smérem k sobé.

Vlozte htidele do zakladny drzaku civky. Zkontrolujte, zda jsou vSechna Ctyfi loZiska
spravné usazena.

Vlozte koncové zarazky do vSech ¢tyf otvord. Zatlacte je dovnitf nadoraz. Ujistéte se
ale, ze béhem toho nedeformujete zakladnu drzaku civky.

Ujistéte se, ze se hridele mohou volné otacet.

KROK 8 Priprava dilli na zasobnik

©e

80

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sroub M3x40 (10x)

Sroub M3x12 (10x)

Matka M3n (10x)

Deska zasobniku (6x)

PTFE trubicka 4x2x150 mm (5x)

Seznam pokracuje v dalsim kroku.

Desky zasobniku na sobé maji z obou stran nalepenou ochrannou félii. Mzete je
nyni sundat. P¥i skladani budte opatrni, abyste si dily neposkrabali.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 9 Nové dily zasobniku

P
e

& Otevrete pytlik s plastovymi dily a hledejte hacky. Existuji dvé verze:

® Novaverze s delsim hakem, kompatibilni s MK3S/+ a MK2.5S. Prosim
preskocte na Krok 10

Stara verze s kratSim hakem, kompatibilni pouze s MK3S/+. Prosim prejdéte
na Krok 15

@ VSechny tisténé dily jsou k dispozici na prusa3d.com/prusa-i3-printable-parts

Upgrade z Original Prusa i3 na MMU2S
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 10 Priprava dilll pro zasobnik (novd verze)

D~

R,
71

/
/7

® s-buffer-printer (1x)

® s-buffer-spools (1x)

s-buffer-spacer (4x)

s-buffer-hook-uni (2x)

Jak nazev napovida, jsou to dily, které se pripoji k tiskarné nebo k civkam.

>oe

DULEZITE: otvory v PTFE trubi¢kach musi odpovidat mezi obéma &astmi. Podivejte
se na obrazek. Ujistéte se, Ze je nezaménite.

Na jedné strané mate 3 otvory, totéz plati pro druhou tisténou cast.

@® Druha strana ma pouze 2 otvory.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 11 Sestaveni zasobniku - tiStény dil (nova verze)

-

Vezméte vetsi tistény dil (s-buffer-printer) a umistéte ho tak, jako to vidite na
obrazku s dvéma otvory sméfujicimi doprava.

@ Pripravte néco trochu tézkého a vysokého (napf. prazdnou sklenici), pouzijeme to za

chvili.
® Uchopte jednu desku a zasunte ji, bude pasovat do slotu.
® Ujistéte se, Ze vnitfni povrch ma odstranénou ochrannou folii.

® Cela sestava bude mit tendenci se prevrhnout, pouzijte pripraveny objekt a
podeprete ji zezadu.

® Do tisténého dilu zasunte dalSich 5 desek. Ujistéte se, ze povrchy s dfive
odstranénymi ochrannymi foliemi sméruji smérem k vam.

Pouzijte dva Srouby M3x40 a protahnéte je tisténym dilem. Ujistéte se, ze Srouby
dilem uplné prochazeji.

@ Zatim jesté zasobnik neotacejte na bok.

KROK 12 Sestaveni zasobniku - fistény dil (nova verze)

J

©® Srovnejte vrchni hrany desek a nasunte na né druhy tistény dil (s-buffer-spools).
Ujistéte se, ze strana se dvéma otvory je napravo.

® Umistéte vytisténou ¢ast také na druhou stranu.
Zajistéte tisténou ¢ast s pomoci dvou $roub’ M3x40.

@ Zatim jesté zasobnik neotacejte na bok.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 13 VAROVANI: utaZeni dildl (novd verze)

Nyni zasobnik otocte a poloZte Ctyfi matice na Srouby. Nez za¢nete utahovat,
prectéte si prosim nasledujici pokyny:

NEUTAHUJTE srouby prilis pevné. Zdeformujete desky a zasobnik nemusi fungovat
spravné. Ujistéte se, ze jsou desky rovnobézné a nejsou ohnuté.

Staci matici jen zachytit (vyuzijte cely jeji vnitini zavit).

@ Tento pristup pouzijte na vSéechny ¢asti, které drzi desky.

KROK 14 Pridani distancnich podlozek a hakd (nova verze)

84

I}

Otocte zasobnik zpét. Dva otvory jsou na pravé strané.
Vezméte tti s-buffer-spacery a umistéte je na stranu s dvéma otvory.
Kazdy dil s-buffer-spacer zajistéte Sroubem M3x40.

Vezméte dva s-buffer-hook-uni a umistéte je na druhou stranu. Tato poloha hackd
je kompatibilni jak s MK3S, tak s MK2.5S, ale muZete ji zménit.

Vezmeéte posledni s-buffer-spacer a umistéte ho do rohu.
Zajistéte kazdy tistény dil Sroubem M3x40.

Pouzijte Sest matek M3n z druhé strany a utahnéte Srouby. Pamatujte na spravné
utazeni. Pozor, aby se desky nezdeformovaly!

Ted preskocte na Krok 20.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 15 Priprava dil pro zasobnik (stard verze)

® s-buffer-spacer (3x)
s-buffer-spacer-hook (3x)
® s-buffer-printer (1x)
® s-buffer-spools (1x)
@ Jak nazev napovida, jsou to dily, které se pripoji k tiskarné nebo k civkam.
VAN

DULEZITE: otvory v PTFE trubi¢kach musi odpovidat mezi obéma &astmi. Podivejte
se na obrazek. Ujistéte se, Ze je nezaménite.

Na jedné strané mate 3 otvory, totéz plati pro druhou tisténou cast.

@® Druha strana ma pouze 2 otvory.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 16 Sestaveni zasobniku - tiStény dil (stara verze)

-

Vezméte vetsi tistény dil (s-buffer-printer) a umistéte ho tak, jako to vidite na
obrazku s dvéma otvory sméfujicimi doprava.

@ Pripravte si néco trochu tézkého a vysokého (napf. prazdnou sklenici), za chvili ji
budete potfebovat.

Uchopte jednu desku a zasunte ji, bude pasovat do slotu.

® Ujistéte se, Zze povrch s odstranénou ochrannou félii sméfruje k vam. Pokud ne,
odstrante ji.

® Cela sestava bude mit tendenci se prevrhnout, pouzijte pripraveny objekt a
podeprete ji zezadu.

@® Do tisténého dilu zasunte dalSich 5 desek. Ujistéte se, ze vnitini povrchy maji
odstranéné ochranné félie.

Pouzijte dva Srouby M3x40 a protahnéte je tisténym dilem. Ujistéte se, ze Srouby
dilem uplné prochazeji.

@ Zatim jesté zasobnik neotacejte.

KROK 17 Sestaveni zasobniku (stara verze)

J

©® Srovnejte vrchni hrany desek a nasunte na né druhy tistény dil (s-buffer-spools).
Ujistéte se, ze strana se dvéma otvory je napravo.

® Umistéte vytisténou ¢ast také na druhou stranu.
Zajistéte tisténou ¢ast s pomoci dvou $roub’ M3x40.

@ Zatim jesté zasobnik neotacejte.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 18 VAROVANI: utaZeni dilli (stard verze)

Nyni zasobnik otocte a poloZte Ctyfi matice na Srouby. Nez za¢nete utahovat,
prectéte si prosim nasledujici pokyny:

NEUTAHUJTE srouby prilis pevné. Zdeformujete desky a zasobnik nemusi fungovat
spravné. Ujistéte se, ze jsou desky rovnobézné a nejsou ohnuté.

Staci matici jen zachytit (vyuzijte cely jeji vnitini zavit).

@ Tento pristup pouzijte na vSéechny ¢asti, které drzi desky.

KROK 19 Pridani distancnich podlozek na obou strandch (stard verze)

I}

Otocte zasobnik zpét. Dva otvory jsou na pravé strané.

Vezméte tti s-buffer-spacery a umistéte je na stranu s dvéma otvory.

Kazdy dil s-buffer-spacer zajistéte Sroubem M3x40.

Vezméte tfi dily s-buffer-spacer-hook a umistéte je na druhou stranu zasobniku
Kazdy dil s-buffer-spacer-hook zajistéte Sroubem M3x40.

Pouzijte Sest matek M3n z druhé strany a utahnéte Srouby. Pamatujte na spravné
utazeni. Pozor, aby se desky nezdeformovaly!
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 20 Priddani PTFE frubiCek (obé verze)

Vezmeéte 150mm PTFE trubicky a zasuite je do mensi ze dvou tisténych c¢asti.
Ujistéte se, ze PTFE trubicka vy¢niva na druhé strané (uvnitf zasobniku) jen 2-3
mm, ne vice.

® Zajistété PTFE trubicky s pomoci péti Sroubld M3x12. Mizete je utahnout mirné nad
povrch.

& ZKONTROLUJTE KAZDOU PTFE TRUBICKU pomoci kousku filamentu, abyste se

ujistili, ze se maze uvnitf trubicky hladce pohybovat. Pokud ne, povolte trochu
Sroub.

KROK 21 Je ¢as na Haribo!

@® To bylo jednoduché, ze?

Drzaky civek a zasobnik jsou
jednoduché, vyzkum ukazuje, ze
staci 10 %.
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7. Sestaveni drzaku civky a zasobniku

KROK 22 Zavérecnd kontrola

Sestavili jste vSech pét drzak civek a zasobnik?
Vypadaji jako ty na fotce? Pamatujte, Ze hacky na zasobniku se budou lisit v
zavislosti na vasi verzi.

®

®

@ Zbyva 5 Sroubl (M3x12), které si ponechejte pro pfipojeni hadic¢ek tiskarny k
zasobniku, pozdéji béhem cteni Prirucky.

®

Pojdte zacit s dalsi kapitolou.
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8. Finale & Kalibrace
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8. Finale & Kalibrace

KROK 1Priprava kalibrace SuperPINDA (volitelné)

AN

®

DULEZITE: Doladéni senzoru SuperPINDA je vyzadovano pouze v pfipadé, ze jste
demontovali cely extruder a premistili senzor. Pokud tomu tak neni (napf. majitelé
MK3S a MK3S+), mlzete prejit ke kroku 5.

V nasledujicich krocich budeme znovu kalibrovat vysku senzoru SuperPINDA na
extruderu.

Tento postup kalibrace je stejny jako u tiskaren vybavenych starsim leveling
senzorem P.I.N.D.A..

Pfi pohybu extruderu funguje motor osy X jako alternator. Jeho pohybem vytvorite
malé mnozstvi elektrické energie, které zpusobi problikavani LCD obrazovky. S
extruderem proto pohybujte rozumné pomalu a v budoucnu vzdy pouzivejte
ovladaci prvky tiskarny.

KROK 2 Doladéni senzoru SuperPINDA (1. cdst)

AN
AN

AN

Ujistéte se, ze tiskarna neni zapnuta ani zapojena do zasuvky.

Béhem celého pribéhu této ruéni upravy vysky senzoru SuperPINDA nepokladejte
na vyhtivanou podlozku pribaleny tiskovy plat. Vyckejte na Kalibraci XYZ.

Posunte rucné extruder zcela doleva.

Soucasnym otacenim OBOU zavitovych tyci osy Z posouvejte trysku do doby, nez
se dotkne vyhtivané podlozky. Pokuste se otacet obéma tycemi stejné!

Pfi pohledu z jiného Uhlu znovu zkontrolujte, zda se tryska mirné dotyka vyhtivané
podlozky. Ujistéte se, Ze tryska neposkrabe povrch a Ze se vyhtivana podlozka
béhem celého postupu neohne.
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8. Finale & Kalibrace

KROK 3 Doladéni senzoru SuperPINDA (2. ¢dst)

@® Posunte extruder opatrné zcela doprava.

& Davejte pozor, abyste pfi pohybu neposkrabali povrch! Pokud se tryska zacne
zaryvat do vyhtivané podlozky, zvednéte pravou stranu osy X mirnym otacenim
pravého motoru Z ve sméru hodinovych rucicek.

® Pokud je to nutné, |ze snizit vysku trysky otocenim zavitové tye pravého motoru
osy Z proti sméru rucicek.

KROK 4 Doladéni senzoru SuperPINDA (3. cast)

@® Posunte extruder na stfed osy X.

® Vezméte stahovaci pasku a polozte ji pod SuperPINDA senzor. PouzZijte prostfedni
¢ast pasky, nikoliv Spicku.

@® Povolte Sroub, ktery drzi senzor SuperPINDA a zatlacte jej jemné dolU proti pasce.
Opétovné dotahnéte Sroub na drzaku SuperPINDA senzoru.

/N 1 NEPOUZIVEJTE lepidlo pro zabezpe&eni senzoru SuperPINDA v drzaku, nebude
mozné jej poté znovu povolit !!!

©® Spravna vyska SuperPINDA senzoru v porovnani s tryskou by méla byt podobna
poslednimu obrazku.
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8. Finale & Kalibrace

KROK 5 Dva typy MMU firmwaru

& DULEZITE!!! NeZ za&nete stahovat a flashovat - Existuji dva typy firmwaru pro
MMU2S. Ujistéte se, ze mezi nimi umite rozliSovat.

@® Firmware EINSY RAMBo: Tento firmware je prehran na desku uvnitf ¢erného
krytu elektroniky v blizkosti vyhfivané podlozky. Pouzijte kabel USB typu B.
(napf. prusa3D_fw_MK3S_3_10_0_4481.hex nebo
prusa3D fw MK25S 3 10 0 4481 RAMBo13a_en-cz.hex)

©® Fimware desky MMU2S: Tento firmware se nahraje na desku uvnitf jednotky
MMUZ2S na vrchni strané ramu. Pouzijte kabel Micro-USB. (napf.
prusa3d_fw_MMUZ2board_1_0_6.hex)

@ Firmware pro tiskarnu a MMUZ2S je k dispozici ke stazeni jako jeden bali¢ek na
prusa3d.com/drivers

@ PrusaSlicer vam nedovoli flashovat nespravny firmware na odlisné typy desek.
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8. Finale & Kalibrace

KROK 6 Stahnéte si pofrebny software

£}  PrusaPrinters Forum Blog Eshop Aboutus  [EVEIORINSIEEEH EN
» ORIGINAL PRUSA I3 MK3S+

@® Navstivte

» ORIGINAL PRUSA MINI+

¥ ORIGINAL PRUSA MMU2S @—

FIRMWARE 3.10.1
01.06)

DRIVERS & APPS 2.4.0 HANDBOOK 1.2

EEE
Windows (442m8) CHANGES IN1.2

help.prusa3d.com/downloads

V seznamu tiskaren najdéte
ORIGINAL PRUSA MMU2S,
prejdéte do sekce Drivers & Apps a

CHANGES|

« Changes related to MK3S+ release

stahnéte si posledni verzi.

& Nechte tuto stranku otevienou pro
dalsi krok!

@® Instalujte ovladace pro vas systém
Windows, macOS nebo Linux.

@ PrusaSlicer je soucasti balicku
ovladacéu. Obsahuje nastroj pro
aktualizaci firmwaru. Balicek
ovladacl obsahuje také ukazkové
objekty k tisku.

KROK 7 Stahnéte si novy firmware

{3} PrusaPrinters Forum Blog Eshop Aboutus  [EVELYCTTIMNSTHEEGS EN
» ORIGINAL PRUSA I3 MK35+

» ORIGINAL PRUSA MINI+
¥ ORIGINAL PRUSA MMU25

FIRMWARE 3.10.1
1.0.6)

DRIVERS & APPS 2.4.0 HANDBOOK 1.2

== le]o]
s

CHANGESIN2.4.0

)
D

® Vratte se na stranku help.prusa3d.com/downloads a stahnéte si tam firmware pro
vasi tiskarnu a jednotku MMU2S.

Stahnéte si ZIP soubor s poslednim MMU2S firmwarem do svého pocitace a
rozbalte ho.

Upozornujeme, ze pro MMU2S existuji dva typy firmwaru. Jeden je pro jednotku
MMU2S (horni ¢ast ramu), druhy pro samotnou tiskarnu.

Pro tiskarny MK3S MMU2S a MK2.5S MMU2S pouzijte dvojici firmwaru 3.9.3 a
1.0.6 nebo novéjsi. Pro jednotku MMU2S nepouzivejte firmware pro MMU2.

> B o e

V dal$im kroku pfehrajeme soubory firmwaru. Nezapomerite pfipravit oba kabely a
ujistéte se, ze tiskarna je ZAPNUTA.
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8. Finale & Kalibrace

KROK 8 Aktualizace obou firmwart s pomaci Prusasliceru

Ujistéte se, Ze je tiskarna zapnuta.

Otevrete PrusaSlicer a vyberte Konfigurace ->Nahrat firmware tiskarny z horniho
menu.

Nejprve vyberte soubor firmwaru tiskarny na pevném disku (.hex). Neumistujte
firmware do sdilené sitové slozky.

Pripojte tiskarnu k poéitaci pomoci pribaleného USB kabelu typu B a vyberte ji z
nabidky. Pokud tiskarna neni na seznamu, stisknéte Znovu prohledat (Rescan).

Stisknéte Flash.

Pockejte, az bude proces dokoncéen. Kliknutim na ,Pokrogily: ...” zobrazite flashovaci
proces véetné podrobného protokolu.

Az bude proces flashovani u konce, budete informovani.

Nyni tento krok zopakujte, ale tentokrat pripojte MicroUSB kabel a vyberte
firmware pro jednotku MMU2S.

Pokud mate s flashovanim firmwaru problémy, prosim proctéte si nas clanek o
feSeni problému

KROK 9 Priddni nastaveni MMU2S do Prusasliceru

/N Predtim nez opustite PrusaSlicer, prosim pridejte profily tiskarny MMU2S!!!
& G-cody pro MMU2 a MMU2S nejsou kompatibilni!
®

Z horniho menu vyberte Konfigurace -> Priivodce nastavenim
Hledejte volbu MMU2S a vyberte svou tiskarnu
Kliknéte na DalSi (Next), pak Dokon¢it (Finish).

Rozbalte nabidku Tiskarna a zkontrolujte, zda je k dispozici moznost MMU2S.
Pokud ne, opakujte postup znovu.
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8. Finale & Kalibrace

KROK 10 Zapnuti a resetovani jednotky MMU

> MU

SroolJoin
Cutter
MMU Mode [Stealthl

@® Po dokonceni aktualizace firmwaru se ujistéte, Zze v extruderu ani v jednotce MMU
neni zaveden zadny filament..

& Pokud pouzivate firmware 3.0.0 a vyssi, musi byt jednotka MMU pred pouzitim
zapnuta v menu.

@® Otevriete LCD menu > Nastaveni > MMU

a ujistéte se, ze je MMU nastaveno na [Zap.]
@® Stisknéte tlacitko reset na LCD displeji tiskarny.

& Od této chvile resetovaci tlacitko na tiskarné resetuje také jednotku MMU. Chuvili
pockejte, jednotka MMU projde autotestem. (doprovazeno blikanim LED kontrolky
na jednotce MMU). Pfed zadanim jakychkoli pfikaz( tiskarné vyckejte, dokud
spravne nenabootuje.

KROK 11 Kalibrace IR Filament senzoru

® Uvolnéte PTFE trubic¢ku z extruderu pomoci od$roubovani Sroubeni.

® Povolte dva Srouby, které drzi IR senzor filamentu kominek.
® Po povoleni dvou $roubl se ujistéte, Ze Ize kominem pohybovat doleva a doprava.

Vlozte 1,5mm inbusovy kli¢ do extruderu. Prozatim ho nezastrkujte na doraz.
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KROK 12 Kalibrace IR Filament senzoru 2
‘\&_,

8 FINMDA 5]
. SENSOr ———3>

Prejdéte do Menu -> Podpora -> Senzor info -> Fil. senzor
Fil. senzor by mél ukazovat hodnotu 0, pokud neni inbusovy kli¢ zasunuty az na
doraz, takze dvifka idleru nejsou vyklopeny smérem ven.

® Nyni zatlacte 1,5mm inbusovy kli¢ dold, dokud nedosahne mezi ozubena kolecka
Bondtech.

(nebojte se vyvinout dostatec¢nou silu - smérem dold, abyste kli¢ dostali mezi
podavaci kolecka)

® Dvirka idleru na pravé strané extruderu by mély byt naklonény spodni stranou
smérem ven (vpravo), tak, jako by byl zavedeny filament.

& Fil. senzor: hodnota na LCD displeji by méla byt 1, kdyz je inbusovy kli¢ (nebo
filament) vlozen do extruderu.

@ Prizasouvani a vysouvani inbusového klice z kolecek Bontech v extrudéru
pohybujte kominem doleva nebo doprava, dokud se ¢islo na LCD displeji
odpovidajicim zptisobem spolehlivé nezméni!
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KROK 13 Kalibrace IR senzoru filamentu 3

PINDA @ FIMDA
Fil. sensor

& Aby jednotka MMU2S pracovala spravné, je velmi dilezita kalibrace IR senzoru
filamentu.

@ Tuto kontrolu prosim nékolikrat zopakujte.

® Potvrdte, Ze senzor pracuje spravné: Na LCD displeji se znovu podivejte na Fil.
senzor Cislo

@® zobrazi1kdyz je inbusovy kli¢ (/filament) Uplné zasunuty uvnitf.
® O, pokud neni zastréen uplné na doraz.

Kdyz senzor funguje spolehlivé a spravng, zajistéte kominek na misté utazenim
dvou Sroubd, které jej drzi, pomoci 2,5mm inbusového klice.

@® Namontujte PTFE trubi¢ku zpét na extruder pomoci zasroubovani Sroubeni.

@ Vice informaci o kalibraci IR-senzoru filamentu najdete v ¢lanku Proces kalibrace
IR-senzoru, nebo v kapitole 7.1 v Pfirucce k tiskarné.

KROK 14 Priprava kalibrace senzoru SuperFINDA

g

® Gratulujeme, zkalibrovali jste IR senzor filamentu. Nyni mizeme pfrejit ke kalibraci
senzoru SuperFINDA uvnitf selektoru na MMU2S.

® V dalsim kroku zkontrolujeme, zda senzor spravné detekuje filament, a pfipadné
upravime jeho polohu.

& Je velmi dilezité, aby IR senzor filamentu i senzor SuperFINDA pracovaly spravné a
poskytovaly presné udaje.

Nejnovéjsi revize jednotky MMU2S ma po stranach selektoru inspekcéni okénka. Je
dobré zacit vyrovnanim spodni strany senzoru SuperFINDA s horni ¢asti
inspekéniho okénka, pfi pohledu ze strany motoru selektoru.

® Zacnéte uvolnénim PTFE trubicky z MMU2S odsroubovanim Sroubeni.
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8. Finale & Kalibrace

KROK 15 Kalibrace senzoru SuperFINDA

o
o

A

®
o

Vezmeéte kousek filamentu s ostrym hrotem a vlozte jej do selektoru do otvoru, ze
kterého jste v predchozim kroku odstranili PTFE trubicku s Sroubenim.

Podivejte se na senzor SuperFINDA shora. Méli byste uvnitf senzoru vidét malé
cervené svétylko, které zhasne poté, co filament nadzvedne ocelovou kuli¢ku uvnitf
selektoru.

Pokud svétylko stale sviti, mirné snizte tlak na senzor SuperFINDA. Pokud se
kontrolka nerozsviti, zvednéte senzor SuperFINDA tak, ze uvolnite Sroubek u jejiho
boku, posunete senzor a znovu ji utahnete.

Test opakujte a upravujte vysSku senzoru SuperFINDA, dokud nebudete mit
spolehlivé udaje ze senzoru pfi kazdém vkladani a vysouvani filamentu.

Pokud nevidite svétlo shora senzoru SuperFINDA, mizete udaje zobrazit v nabidce
Menu -> Podpora -> Sensor info -> FINDA.

Jakmile budete mit hotovou kalibraci senzoru SuperFINDA, utahnéte plné Sroub
drzici senzor na misté.

Pfipojte PTFE trubic¢ku se Sroubenim zpét na jednotku MMU2S.
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KROK 16 Priprava na zavedeni filamentu pro test nastaveni

Nyni mizeme pfejit k zavadéni filamentu a tisku testovaciho objektu!
Usporadani na prvnim obrazku je to, kterého se snazime dosahnout.

Véimnéte si umisténi drzaku civky. Je dulezité, aby se zadny filament nezasekl a nic
neprekazelo.

©® Pripravte si prosim alespon dva riizné filamenty PLA a ujistéte se, Ze oba maji na
konci ostry hrot, jak je vidét na obrazku.

KROK 17 Pripojeni zadnich PTFE frubicek

@® Vlozte PTFE trubicku z MMU2S do
zasobniku.

® Vlozte Sroub M3x12 do PTFE
trubiCky a utahnéte jej tak, aby
trubi¢ka nevypadla. Sroub
neutahujte prilis. PfiliSné treni v
PTFE trubi¢ce by mohlo pozdéji
zpusobit problémy pfi tisku.

@® To samé zopakujte pro vSechny
PTFE trubicky. Pozice filament( si
muzete usporadat dle vasich
preferenci.
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KROK 18 Zavedeni filamentu do zdsobniku

Zasunujte filament do zasobniku, dokud ho nevytahnete z druhé strany. Chytte ho
pomoci Celistovych klesti.

Navedte filament do PTFE trubicky vedouci do prvni, nejlevéjsi pozice na jednotce
MMU2S.

Zavedte alespon dva rizné PLA filamenty do pozic 1 a 2.

KROK 19 Zavedeni filamentu do MMU2S

Sheet  [Texturll |

Main

Load all

Load filament 1
Load filament 2

>>Load filament 2
Load to nozzle * B
Unload filament 2 .

Prejdéte do Menu -> Zavést filament.

Vyberte pozici filamentu a zasunte konec filamentu do prislusné zadni PTFE
trubi¢ky, dokud jednotky MMU nezacénou filament vtahovat. Filament musi byt
rovny a mit ostry konec.

Pozice filamentl jsou oznaceny 1,2,3,4,5 ve sméru zleva doprava.

Zopakujte pro druhy filament.
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9. Prvni vytisk
KROK 10sa Z a kalibrace prvni vrstvy (volitelné)

‘~ U‘;‘]“(}}\\‘wﬂ |

Ul

i

/N DULEZITE: Tento krok je nutny pouze v pFipadé, e jste v predchozi kapitole
nastavili polohu senzoru SuperPINDA. V opacéném pripadé mizete pfeskodit na
dalsi krok a k doladéni prvni vrstvy pouzit funkci Doladéni osy Z jako obvykle.

@® Prejdéte do LCD Menu - Kalibrace - Kalibrovat Z.
® Poté spustte Kalibraci prvni vrstvy.

KROK 2 Nacteni vzorového G-kodu do fiskarny

& Jako prvni tisk si prosim vytisknéte Ovecku, ktera je predem naslicovana a
otestovana. V pripadé jakychkoli problém to vyrazné usnadni feSeni problému.

© Navstivte nasprofil PrusaPrinters.org pro stazeni pfedslicovaného G-codu pro vasi
tiskarnu.

® Nebo prejdéte do slozky Prusa3D/Sample objects/MMU2(s) pomoci odkazu na
plose. Odkaz se nainstaluje spolecné s plnou instalaci PrusaSliceru.

® nahrajte PLA_Sheep_200um G-kod na SD kartu a vlozte ji do tiskarny.
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9. Prvni vytisk

KROK 3 Zahajte fisk

@® Zahajte tisk a pockejte, nez bude
dokoncen. V mezicase si muzete
projit tisténou Prirucku tiskare (je
pfilozena v krabici).

@® Pokud jste pfi tisku narazili na
jakékoli problémy, podivejte se na
nase ¢lanky, které se vénuji reSeni
riznych potizi s tiskem. MIMU
needs user attention.

KROK 4 Prirucka k tiskarné a Reseni probléma

Forum  Blog Eshop Aboutus [PRUSA[KNOWLEDGE |BASE |
3D RIWNG Categories
HANDBOO S iz RN . |
RS = T
e . e o .

Articles

@® Veskeré informace tykajici se kalibrace, jak usporadat tiskarnu, zasobnik filamentu,
spulky nebo tipy na feSeni problému najdete v tisténé nebo online pfirucce
Pro stazeni priruc¢ky, nebo pokud narazite na jakékoli problémy s tiskarnou, prosim
navstivte nase Centrum napovédy na adrese:
https://help.prusa3d.com/cs/tag/mmu2/
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9. Prvni vytisk

KROK 5 Ukazkové 3D modely

@® Muzete zacit tisknutim nékterych z nasich testovacich objektd, které najdete zde:
prusa3d.com/printable-3d-models

KROK 6 Priprava G-code / Priprava vlastnich modeld

Prusa i3 MK3S & MK3S+ MMU2S (modifi

v 2C_sheep 25t ® default
2C_Sheep 2511 1

2C_Sheep_1st_1 .

® Uz jste si vytiskli vSechny modely z vice material(i a vidéli véechny ostatni z
http://PrusaPrinters.org? Je ¢as vytisknout si vlastni modely!

@® Zakladni kroky jsou popsany v nasi sekci: Priprava G-codu pro multimaterialovy tisk

Rozhodné vyzkousejte funkci MMU malovani v programu PrusaSlicer pro modely
tvorené jednim tvarem.
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9. Prvni vytisk
KROK 7 Vytvareni vlastnich Multi-materidlovych modeld

Blc-ceapgen o =oas B

® Pokud jste navrhli vlastni model, mize se vam hodit pfirucka Export modelu z
aplikace Fusion 360.

© Pokud mate soubor STL a chcete vytisknout jeho velkou a komplexni ¢ast v jiné
barvé, podivejte se do priru¢ky Rozdéleni STL s jednou kompaktni ¢asti nebo do
Rozdéleni STL soubort pomoci MeshMixeru.

KROK 8 Pridejte se k PrusaPrinters!

® Nezapomeiite se pripojit k nejvétsSi komunité Prusa! Stahnéte si nejnové;jsi
modely jako STL nebo G-code pfizplisobené na miru pro vasi tiskarnu.
Zaregistrujte se na PrusaPrinters.org

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na nasem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potiebujete s ¢imkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi.

@® VsSechny sluzby od Prusy sdili jeden ucet.
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9. Prvni vytisk

KROK 9 Konecne je ¢as na Haribo!

To je vSe, stavba je dokoncena.

/ ® Snézte zbyvajici medvidky.
[ 5
- -‘ ; ‘a ® ; o @® Vérime, ze jste si stavbu uzili.

] a = 20 ‘%% Nezapomerite nam zaslat zpétnou
M
, -

vazbu a na vidénou pristé :)
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Seznam zmén v manualu MMU2S

KROK 1Historie verzi
@® Verze manualu MMU2S:
v ® 03/2019 - Uvodni verze V1.00
@® 12/2020 - Aktualizace V1.01
S Y ® 11/2021 - Aktualizace V1.02

@ Hlavni zmény pro kazdou verzi jsou
popsany v nasledujicich krocich.

@® 12/2020 - Original Prusa i3 MK3S+
doplnék

@® Navod k sestaveni byl rozsifen o
T : instrukce pro MK3S+.

@® 11/2021 - Pridany nové kapitoly

@® Pridany dvé kapitoly popisujici
pocatecni kalibraci (¢. 8) a prvni
tisk (C. 9).
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