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1. Wprowadzenie

KROK 1 Historia MMU i zgodne drukarki

MMU3
on MK4 printer

@® Witamy w instrukcji montazu MMUS! Istniato kilka generacji rozwigzania Original
Prusa do druku wielomateriatowego. Upewnij sie, ze patrzysz na odpowiedni
przewodnik dla swojego modutu MMU i drukarki.

® MMUI1 do drukarek MK2 i MK2S (wprowadzone w 2016-2018)
Wykorzystywat cztery oddzielne ekstrudery podajgce filament do jednej dyszy.

MMU2 do MK2.5 i MK3 (2018-2019) Piec filamentéw podawanych do jednego
ekstrudera direct-drive.

MMU2S do MK2.5S, MK3S, MK3S+ (2019-2023)
Wprowadzono komin na ekstruderze z czujnikiem filamentu IR.

® I nareszcie najnowszy model:
MMUS3 do MK3S+, MK4 (2023-teraz)
MMU3 to modut, ktérym zajmiemy sie w tym przewodniku.
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1. Wprowadzenie

KROK 2 Wspierane drukarki

MMU3
J' on MKas+ printer

@® Original Prusa Multi-Material MMUS3 jest obecnie oficjalnie obstugiwany tylko w
potaczeniu z tymi modelami drukarek:

® Original Prusa i3 MK3S+
® Original Prusa MK4
& (wsparcie dla MK4 zostanie ogtoszone pdzniej)

@ Jesli masz starszg maszyne, takg jak MK3 lub MK3S, zalecamy zmodernizowac jg
najpierw do wersji MK3S+.

@ For more info on Printer compatibility, visit the MMU3 Firmware Compatibility
article.

KROK 3 Wytgczenie odpowiedzialnosci

© Upewnij sig, ze drukarka jest w petni zmontowana i dziata idealnie przed
przystgpieniem do podtgczania do nief MMU3. Wydrukuj na niej kilka modeli
jednomateriatowych. Jesli wystepuja jakiekolwiek problemy, nalezy je najpierw
naprawi¢. Diagnozowanie problemow z drukarkg moze by¢ trudniejsze po
podtaczeniu MMU.

@® Skoro juz rozpoczynasz proces montazu, naprawde, szczerze i z catego serca
zaznaczamy, jak wazne jest doktadne postepowanie z instrukcjami zawartymi w
kazdym etapie.
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1. Wprowadzenie

KROK 4 Pofrzebne narzedzia

g a0
1 pm—
\ :’“"/7 LI |
-——-b
@® Wymagane narzedzia sa dostepne jako opcjonalny pakiet:

® Szczypce spiczaste (1x)

® Klucz wielofunkcyjny (1x)

® Whkretak krzyzakowy PH2 (1x)

Klucz imbusowy 1,5 mm (2x) krotki i dtugi
® Klucz imbusowy 2 mm

@® Klucz imbusowy 2,5 mm (1x) krotki i dtugi z koncowkg kulowg

$ W niektorych rozdziatach, jako dodatek, zalecamy posiadanie nastepujacych:
- narzedzie pomiarowe; najlepiej sprawdzi sie suwmiarka noniuszowa lub cyfrowa.
Mozesz tez wydrukowac takie narzedzie.
- Cazki boczne moga sie rowniez przyda¢ podczas montazu.

KROK 5 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika

,  Step2 Assembly (part na s'tronle help.p’rusaSQI.com/pI/,
e mozesz otworzy¢ oryginalne
Y e e by o A . . . . . ;.
o g i G tt o ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.
= e e Foh 0
\ ... ® Poprostuumiesc¢ kursor nad
e eaa |!Ius_traCJa_| I_(Ilkfluj przycisk Ll’,lpa
P —— ("View original") w lewym gornym
. et |
s Nt Pt g o rogu-
- —
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1. Wprowadzenie

KROK 6 Przewodnik po etykietach

sssssssssssssss

Bt

T TAREET T

FASTENERS MMU3 ...

© B 8= ==

i

i =
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B g Rpm— e
. i S
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Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone

etykietami.
® Wiekszosc¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci.
® Mozesz pobraé¢ i wydrukowac¢ dwuwymiarowy arkusz Prusa Cheatsheet z

rysunkami elementow ztacznych w skali 1:1. help.prusa3d.com/cheatsheet.
Wydrukuj go w 100% - nie zmieniaj skali, w przeciwnym razie nie zadziata.

KROK 7 Jestesmy fu dla Ciebie!

the filament.

Add comment t /
B I & L

Grrr. Gimme more gummy bearsi!!

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Uzywajac nszego czatu 24/7
® Przeze-mail info@prusa3d.com

©® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.

Montaz Original Prusa MMU3 1
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1. Wprowadzenie

KROK 8 Pro tip: weigganie nakretek

B o
<)

@® Niektore czesci wymagaja uzycia klucza imbusowego pod katem do dokrecenia
sruby.
Nawet jesli klucz jest ustawiony pod katem, upewnij sie, ze podczas jej dokrecania
sruba jest idealnie wspotosiowa z otworem. Jesli trudno jest jg wkrecic, wykrec ja
catkowicie, ustaw jg ponownie i zacznij dokrecac od poczatku, aby uniknaé
przekoszenia gwintu!

W przypadku gtebokich otworow uzyj dtugiej sruby, np. M3x30, jako uchwytu.

Jesli nakretka nie chce wejs¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci (np.
M3x10, M3x18) i wkre¢ jg z drugiej strony otworu, aby wciagnac ja.
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1. Wprowadzenie

KROK 9 Czesci drukowane

® Jesli wolisz samodzielnie wydrukowac plastikowe czesci, uzyj wstepnie pocietych
plikow G-code i wydrukuj wszystkie wymagane czesci przed przystapieniem do
montazu.

& Czesci plastikowe muszg by¢ wydrukowane idealnie, aby dodatek MMUS3
dziatat poprawnie: bez wypaczen lub podniesionych rogéw, nitkowania lub
innych nieprawidtowosci.

Jesli nie mozesz zagwarantowac, ze czesci bedg idealne, kup zestaw MMUS3 z
fabrycznie wydrukowanymi plastikowymi czesciami zamiast drukowac je
samodzielnie.

® Jesli podczas montazu ktdéras z czesci zostanie uszkodzona, to mozesz ja
wydrukowac. Prosimy o sprawdzenie wszystkich czesci plastikowych przed
montazem, aby upewnic sig, ze nie beda sprawiac¢ problemow.

@® Czescido druku do MMU3 bedg dostepne na prusa3d.com/prusa-i3-printable-
parts/.

@ Zalecanym materiatem jest PETG.
Jesli zdecydujesz sie na samodzielne pociecie czesci, uzyj PrusaSlicera z warstwg
wysokosci 0,2 mm i wypetnieniem typu kratka (grid) o gestosci 20%. Podpory nie
sg potrzebne.

Montaz Original Prusa MMU3
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1. Wprowadzenie

KROK 10 Przygotuj obszar roboczy

@® Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

® Uporzadkuj swéj obszar roboczy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
miejsca. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggna¢ zamierzone rezultaty.

@® Niech stanie sie swiatto! Upewnij sig, Zze znajdujesz sie w dobrze oswietlonym
miejscu. Prawdopodobnie przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

@® Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatéw
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

® OK, jestesmy gotowi. Zaczynamy!

KROK 11 Kontynuuj

@® Jesli sktadasz zupetnie nowy zestaw MMUS3 od zera, przejdz do nastepnego
rozdziatu:

@® 4. Montaz korpusu docisku
© W przypadku modernizacji MMU2S do MMUS przejdz do rozdziatu:
@® 2.Demontaz MMU2S (modernizacja)

14 Montaz Original Prusa MMU3
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 1 Wprowadzenie

A

o8
®

W tym rozdziale czesciowo rozmontujemy modut MMU2S i pozyskamy kilka
kluczowych czesci, ktore zostang wykorzystane do budowy MMUS3.

Upewnij sie, ze drukarka z MMU jest wytaczona i odtgczona od zasilania. Roztaduj
wszystkie filamenty zarowno z drukarki, jak i z modutu MMU.

@® Jesli w ekstruderze jest zatadowany filament, uzyj funkcji Roztaduj filament w
menu.

W kolejnych krokach zaczniemy od demontazu modutu MMU z drukarki i
odtgczenia od niego bufora.

.Zwroc¢ szczegolng uwage na opis. Po otrzymaniu instrukcji odtéz komponenty
MMU2S na bok. Okreslone czesci zostang ponownie uzyte na kolejnych etapach

Utrzymuj dobra organizacje obszaru pracy, aby unikna¢ mieszania starszych czesci
z nowymi. Chociaz niektére nowe komponenty moga przypominac te stare, w
rzeczywistosci sa one rozne. Pamietaj, ze niektore komponenty nie powinny by¢
ponownie uzywane w MMUS3, podczas gdy inne sa niezbedne do aktualizacji.

KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale

16

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

® Szczypce spiczaste

® Klucz wielofunkcyjny do
odkrecania ztaczek Festo.

® Klucz imbusowy 2,5 mm do
$rub M3

® Whkretak krzyzakowy do ztacz
przewodow zasilania

@ Mozesz uzyc¢ swoich narzedzi, jesli
uwazasz, ze sprawdza sie lepiej.

Montaz Original Prusa MMUS3



2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 3 Odtqczenie rurek PTFE

AN

Wykrec¢ ztaczki Fest QSM-M5 z drukarki i modutu MMU. Jesli ztaczki sa mocno
dokrecone, mozesz uzy¢ klucza wielofunkcyjnego lub klucza 8 mm.

Odtéz rurke PTFE ze ztaczkami na bok - roztagczymy czesci poznie;.
Bedziemy musieli odtaczy¢ bufor od modutu MMU.

® Poluzuj wszystkie sruby na buforze mocujace rurki PTFE podtgczone do
modutu MMU. Wyciagnij wszystkie pie¢ rurek.

® Zachowaj bufor do demontazu w nastepnym rozdziale.
Z tytu modutu MMU poluzuj lekko cztery sruby mocujace tylny uchwyt PTFE.

Wyciagnij wszystkie pie¢ rurek PTFE i natychmiast je zutylizuj. Rurki te nie beda
ponownie uzywane w MMU3.

MMU3 zostat zaprojektowany do pracy z rurkami PTFE o innych rozmiarach.
Ponowne uzycie rurek z MMU2S podczas montazu MMU3 spowoduje
nieprawidtowe dziatanie.

KROK 4 0dtgczenie MMU2S (czesSc 1)

Poluzuj srube M3x40 na obudowie elektroniki drukarki.
Otwarz obudowe elektroniki.

Z MMU widac¢ wychodzacy przewod danych wraz z dwoma przewodami
zasilajgcymi, wszystkie podtaczone do ptytki sterujgcej Einsy w drukarce.

Nigdy nie ruszaj, nie podtaczaj ani nie odtgczaj przewodow, gdy drukarka jest
witaczona. Moze to spowodowac uszkodzenie elektroniki.

Rozpocznij od odtaczenia przewodu danych MMU.

Uwazaj, aby nie odtaczy¢ przewodu czujnika filamentu znajdujgcego sie tuz pod
przewodem danych MMU.

Montaz Original Prusa MMU3



2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 5 Odtgczenie MMU2S (czesc 2)

Heatbed thermistor Hotend thermisfor

X-axis mofor

SuperPINDA

® Zapomocyg wkretaka krzyzakowego Philips delikatnie poluzuj dwa zaciski
zasilajagce znajdujace sie w lewym dolnym rogu ptyty Einsy.

@® Zigcza widetkowe przewodu zasilajagcego MMU sa umieszczone nad gtownymi
ztaczami zasilania Einsy. Odtacz tylko pojedyncze ztagcza widetek MMU,
pozostawiajac gtdwne ztgcza zasilania na miejscu.

@® Uzywajac wkretaka krzyzakowego Philips, doktadnie dokre¢ zaciski zasilania przy
odtgczonej jednostce MMU. Upewnij sie, ze wszystkie potgczenia sg zgodne z
ilustracja.

® Wyjmij wiazke przewodow MMU z obudowy elektroniki. Zamknij obudowe i
przykre¢ pokrywe za pomoca $ruby M3x40.

KROK 6 Demontaz MMU2S z drukarki

® Modut MMU2S zostat pomysinie odfaczony.

Podnies tylng czes¢ modutu, aby odtaczyé uchwyty od ramy drukarki. Nastepnie
wyjmij modut MMU z drukarki.

® Narazie mozesz odtozy¢ drukarke na bok.

Mozemy przejs¢ do demontazu samego modutu MMU2S.

©® Do nastepnego etapu przygotuj rurke PTFE MMU-Ekstruder z zatozonymi
ztaczkami Fest QSM-M5.

18 Montaz Original Prusa MMU3



2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 7 Demontaz rurki PTFE MMU-ekstruder

® Wezrurke PTFE MMU-ekstruder ze ztaczkami Fest QSM-M5.
@® Zdejmij oba ztgcza Festo z rurki PTFE.

@® Przytrzymaj ztaczke Festo za metalowa czesc i weisnij niebieski kotnierz. Gdy
kotnierz jest wcisniety, najpierw wcisnij rurke PTFE, a nastepnie catkowicie ja
wyciagnij.

& Zachowaj ztaczki Festo do pdzniejszego wykorzystania. Wyrzué rurke PTFE, aby
nie pomyli¢ jej z nowa.

& MMU3 zostat zaprojektowany do pracy z rurkami PTFE o innych rozmiarach.
Ponowne uzycie rurek z MMU2S podczas montazu MMU3 spowoduje
nieprawidtowe dziatanie.

Montaz Original Prusa MMU3
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 8 Demontaz jednostki MMU2

E!llllan

©® Odkrec¢ dwie sruby M3x18 mocujace elektronike na gorze urzadzenia.

P ————

® Odkrec¢ dwie sruby M3x30 napinajace docisk wraz ze sprezynami.

Wyjmij ptytke elektroniki z modutu.

Odtacz wszystkie przewody od ptytki. Pamietaj, ze kazde ztagcze ma zatrzask
bezpieczenstwa, ktéry nalezy nacisnagé, aby wyja¢ wtyczke. Odtéz ptytke na bok.

® Ostroznie odetnij wszystkie opaski zaciskowe spinajace przewody.

& Zachowaj szczegodlng ostroznosc, aby nie uszkodzi¢ przewodow!

KROK 9 Sciggniecie owijki tekstylnej

® Oddziel wigzke przewoddw zasilania i sygnatowych od reszty przewodow.

® Zdejmij owijke tekstylng z przewodow i zachowaj ja do pozniejszego
wykorzystania.

@ Przewody zasilania i danych MMU2S nie bedg uzywane w MMU3.
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 10 Demontaz silnika docisku

Uzywajac kulistej koncowki klucza imbusowego 2,5 mm, wykrec¢ dwie sruby M3x10
z gornej czesci, mocujace silnik docisku (oznaczony jako "ldler").

Otworz korpus docisku i odkre¢ dwie sruby M3x10 mocujace silnik z drugiej strony.
Wykre¢ dwie sruby M3x10 mocujace watek silnika do bebna docisku.
Wyciagnij silnik docisku z modutu. Zachowaj go do pozniejszego wykorzystania.

KROK 11 DemontaZ prefow 5x16sh

Wykrec¢ cztery sruby M3x18 mocujace tylny uchwyt PTFE. Zdejmij uchwyt, a takze
wszystkie znajdujace sie pod nim rurki PTFE.

Wykrec¢ srube M3x10 z boku zabezpieczajacy pret 5x16sh.

Uzywajac krotszej strony klucza imbusowego 2,5 mm, wypchnij pret 5x16sh od
wewnatrz na zewnatrz.

Powtdrz ten sam proces po drugiej stronie. Wykre¢ srube M3x10 i wypchnij pret
5x16sh na zewnatrz.

@ Zachowaj prety 5x16sh do pézniejszego wykorzystania.
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 12 Demontaz tozysk

© Woyciagnij korpus docisku z bebnem docisku.

Te komponenty nie sg juz potrzebne. Zawierajg one jednak cenne czesci
zamienne. Ich demontaz moze by¢ trudny, wiec nie bedziemy tego robi¢ w tym
momencie.

@® Zapomoca klucza imbusowego powaz tozysko 625ZZ po prawe;j stronie korpusu
kot radetkowanych, aby je wyciagnac.

Uzywajac tej samej techniki, wyciagnij fozysko rowniez po drugiej stronie.
@ Zachowaj oba tozyska 625ZZ do pozniejszego wykorzystania.

KROK 13 Demontaz silnika wybieraka

Obracajac watek silnika wybieraka, przesun wybierak catkowicie w lewg strone.

®

® Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm, odkre¢ pigé srub M3x10 mocujacych silniki.
@® Obroc wat silnika bardziej, aby odtaczy¢ go od wybieraka.

® Woyciagnij silnik wybieraka z urzadzenia.

Zachowaj silnik do p6zniejszego wykorzystania.

22 Montaz Original Prusa MMU3



2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 14 Demontaz wybieraka

® Z boku modutu znajduja sie dwa otwory. Widac przez nie koncowki watka
wybieraka.

@® Wsun klucz imbusowy w otwory, aby docisna¢ oba prety do konca.
® Woyciagnij oba prety 5x120sh i zachowaj je do pozniejszego wykorzystania.

& Jesli zdecydujesz sie uzyc¢ szczypiec spiczastych do wyciggniecia pretdw, zrob
to wykonujac ruch obrotowy. Uwazaj, aby ich nie zarysowag!

Podnies wybierak i wyjmij go z modutu. Na razie odt6z go na bok, poniewaz
bedziemy go pozniej demontowac na czesci.

& Z tytu wybieraka znajduje sie ostrze. Postepuj ostroznie, aby uniknaé¢ obrazen!

KROK 15 Demontaz silnika kot radetkowanych

@® Obrd¢ modut.

W dolnej czesci wykrec pozostate sSruby M3x10 mocujace silnik kot radetkowanych
(oznaczony jako "Pulley").

Wyciagnij silnik kot radetkowanych z modutu.
@ Zachowaj silnik do p6zniejszego wykorzystania.
®

Za pomoca klucza imbusowego powaz tozysko watka kot radetkowanych aby je
wyciggnac. Zachowaj je rowniez do pdézniejszego wykorzystania.
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 16 Demontaz wybieraka

Odkrec¢ dwie sruby M3x10 mocujace nakretke trapezowa.
Wyciagnij nakretke trapezowg i zachowaj do pozniejszego wykorzystania.
Wykre¢ srube M3x10 z boku wybieraka.

Wyciagnij czujnik FINDA / SuperFINDA i zachowaj go do pdzniejszego uzycia.
Z wybieraka wypadnie stalowa kulka.

& Kulka nie jest magnetyczna i nie bedzie ponownie uzywana. Magnetycznej
uzyjemy pozniej. Odtoz jg na bok, aby nie pomyli¢ jej z nowa.

@® Pozostate czesci wybieraka nie sg juz potrzebne, ale mozesz je zachowac jako
czesci zamienne.

KROK 17 Demontaz piyty gtownej

¥

® Przygotuj zespot elektroniki.
Ostroznie wykrec trzy sruby M3x6 mocujace ptytke elektroniki.

@® Ostroznie poluzuj ptytke elektroniki, ale nie wyjmuj jej jeszcze catkowicie.
Pozostaw ptytke w plastikowej czesci, aby na razie zabezpieczy¢ ja przed
uszkodzeniem.

& Aby uniknac¢ uszkodzen, trzymaj ptytke za krawedzie. Zachowaj ostroznosc¢ w

poblizu elektroniki, nie dotykaj poszczegolnych elementow wlutowanych w ptytke.

Miej na uwadze, ze ptyta jest wrazliwa na wytadowania elektrostatyczne (ESD).
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2. Demontaz MMU2S (modernizacja)

KROK 18 Podsumowanie

Montaz Original Prusa MMU3

@® Oto podsumowanie czesci, ktore
nalezy zachowac¢ do pdozniejszego
wykorzystania:

Owijka tekstylna 405x5 (1x)

Silnik krokowy (3x): docisk
(Idler), wybierak (Selector) i kota
radetkowane (Pulley; z
zamontowanymi kotami
radetkowanymi)

Elektronika: ptyta kontrolna (1x)
i czujnik FINDA/SuperFINDA
(1x)

tozysko 625 (3x)

Nakretka trapezowa (1x)
Ztaczka FESTO QSM-M5 (2x)
Pret 5x16sh (2x)

Pret 5x120sh (2x)
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3. Demontaz bufora MMU2S (modernizacja)
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3. Demontaz bufora MMU2S (modernizacja)

KROK 1 Przygofowanie

@® Jezeli masz zmontowang starg
wersje bufora, musisz ja najpierw
rozmontowac.

@ Wykorzystamy ponownie tylko
szes$¢ duzych plastikowych ptyt.

Jesli masz same plastikowe ptyty,
przejdz do nastepnego rozdziatu.

KROK 2 Odltgczenie rurek PTFE

@® Wykrec pie¢ srub M3x10
mocujacych rurki PTFE w buforze.

Wyciagnij wszystkie rurki PTFE.

& Wyrzu¢ rurki, aby zapobiec ich
zmieszaniu z nowymi w przysztosci.
Te rurki nie beda ponownie
uzywane.
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3. Demontaz bufora MMU2S (modernizacja)

KROK 3 Demontaz bufora

® Wykrec dziesieé srub M3x40.
Zdemontuj wszystkie wydrukowane
czesci.

& Odtoz wydrukowane czesci na bok,
aby nie pomieszaty sie z nowymi.
Nie zostang ponownie uzyte.

KROK 4 Podsumowanie

$ To byto tatwe, prawda?

Z rozmontowanego bufora
zachowaj ptyty bufora do
pozniejszego wykorzystania.
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4. Montaz bebna dociskowego

Montaz Original Prusa MMU3
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

N\
)
\L ® Szczypce spiczaste
Klucz imbusowy 1,5 mm do
wyrownania nakretek

@® Kluczimbusowy 2,5 mm do
wkretow dociskowych M4

\L ® Klucz imbusowy 2,5 mm do

-—‘ $rub M3

KROK 2 Wersje docisku

@® Docisk (Idler) wystepowat w
dwoch wersjach:

® 1. Docisk MMUS3 do zastosowania z
metalowym tacznikiem.

& \\\\ ® Jest to wlasciwa czesc
dotgczona do zestawu MMUS3.
S

\ Vg @® 2. Stary docisk MMU2S z
3y wydrukowanym tacznikiem.
T ® Jestto wycofana z uzytku

wersja, ktéra nie powinna by¢
uzywana w MMUS3.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 3 Przygotowanie elementow docisku

Do kolejnych etapow przygotu;j:
Idler (docisk) (1x)

tozysko 625 (6x)

Watek 5x16sh (5x)

Zauwaz, ze potrzebujesz 6 tozysk,
ale tylko 5 watkdw ;)

e oo e

KROK 4 Montaz tozysk bebna dociskowego (czesc 1)

&(; Sy

& UWAGA: doktadnie przeczytaj instrukcje, poniewaz tozyska muszg zostac
zamontowane w prawidtowej kolejnosci, inaczej pdzniejszy montaz sprawi Ci
problemy!

® Umiesc jedno z fozysk w srodkowym gniezdzie w docisku. Wsun watek od strony
wskazanej na ilustracji. Upewnij sie, ze wsuwasz go z wtasciwej strony i do
wiasciwego otworu.

@® Wsun watek do korica pomagajac sobie kluczem imbusowym 2.5 mm. Upewnij sie,

ze jest wsuniety do samego konca i nie blokuje gniazd innych tozysk.

©® Zamontuj drugie tozysko i watek w taki sam sposob jak pierwsze. Upewnij sie, ze
wktadasz czesci doktadnie w te same otwory, ktdre sg wskazane na ilustracji.

@® Zamontuj trzecie fozysko i watek w odpowiednim otworze przy uzyciu tej same;j
techniki.

Montaz Original Prusa MMU3
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 5 Montaz tozysk bebna dociskowego (czesc 2)

- W

@® Obroc beben dociskowy i kontynuuj montaz tozysk z drugiej strony.

® Umiesc tozysko, a nastepnie watek w pustym gniezdzie blizej srodka bebna
docisku.

Zakoncz montaz tozysk w ostatnim gniezdzie z boku.

@® Upewnij sie, ze wszystkie tozyska moga sie swobodnie obracac. Podczas obracania
fozyska nie powinno by¢ wyczuwalne znaczne tarcie ani zmiany oporu.

@ W czesci znajdujg sie mate otwory, ktore mozesz wykorzystaé¢ do wypchniecia
watka w przypadku demontazu. Watki mozna wypchna¢ za pomoca klucza
imbusowego 2 mm w kolejnosci odwrotnej do montazu.

KROK 6 Montaz centralnego fozyska bebna dociskowego

Wez ostatnie tozysko i umiesc je w otworze z boku docisku.

® Upewnij sie, ze tozysko jest wyrownane z powierzchnia.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 7 Lgcznik: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

tacznik 5 mm (1x)

\ \ ©  Sruba M3x10 (4x)
= Wkret dociskowy M4x5 (2x
A& Wh%N e y (2x)
{ 1%1 7

KROK 8 Lgcznik: przygofowanie czesci

® Uzywajac klucza imbusowego 2 mm, wkre¢ wkrety dociskowe M4 w gwintowane
otwory po bokach tgcznika.
Na razie po prostu ztap gwinty, aby wkrety utrzymywaty sie w otworach.

® Upewnij sie, ze zaden z dwdch wkretow dociskowych nie wystaje do otworu w
srodku. W przeciwnym razie trudno bedzie pdézniej wsunac tacznik na wat silnika.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 9 Montaz tgcznika

Przed zamontowaniem tacznika na docisku przyjrzyj sie obu czesciom. Istnieja
cztery otwory na sruby, ktére musza by¢ ustawione w jedne;j linii.

® Ustaw tacznik tak, aby dwa wkrety dociskowe byty ustawione doktadnie tak, jak na
ilustraciji.

® Umiesc tacznik z boku docisku w taki sposéb, aby wszystkie cztery otwory na $ruby
znajdowaty sie w jedne;j linii.

@® Przed kontynuowaniem upewnij sie, ze wkrety dociskowe M4 sg ustawione tak, jak
na ilustracji.

® Przymocujtacznik do docisku za pomoca czterech srub M3x10.

KROK 10 Kontrola ostateczna

@® Sprawdz ponizsze, zanim przejdziemy dalej:
Wszystkie sruby M3x10 sg dokrecone.

® Wkrety dociskowe sa ustawione prawidtowo i nie wystaja do srodkowego otworu w
faczniku.

& Orientacja wkretow dociskowych jest wazna. Wkrety dociskowe musza pozostac
dostepne nawet po montazu docisku wewnatrz modutu MMU.

Wszystkie tozyska docisku moga obracac sie swobodnie.

@® Szoste tozysko jest wyrownane z powierzchnia.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 11 Przygotowanie elementdw korpusu docisku

JOAS

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Silnik docisku (1x) (z krotkim watkiem, oznaczony "Idler motor”)
Idler Body (korpus docisku) (1x)

Sruba M3x10 (5x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

Silikonowy ogranicznik (1x)

Watek 5x16sh (1x)

KROK 12 Montaz silikonowego ogranicznika

Ustaw korpus docisku tak, jak na ilustracji.

Umiesc¢ silikonowy ogranicznik w matym otworze w korpusie docisku (ldler-body).

Wecisnij go i przytrzymaj palcem, az poczujesz, ze w petni wskoczyt w otwor. Jesli
nie wskoczy do konca, sprobuj oczysci¢ otwdr kluczem imbusowym i obroc
ogranicznik podczas wkfadania.

Sprawdz, czy jest prawidtowo osadzony i nie wypadnie.
Gorna czesc powinna byc zlicowana, a dolna czes¢ ogranicznika powinna by¢
widoczna z boku.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 13 Montaz docisku

Umiesc beben docisku (Idler) w korpusie docisku (Idler body). Wazna jest
prawidtowa orientacja. Upewnij sie, ze srodkowe tozysko jest skierowane do gory.

® Upewnij sie, ze metalowy tagcznik jest skierowany w strone duzego otworu w
korpusie docisku.

@® Docisnij docisk w lewo, tak aby szczelina byta jak najmniejsza.

KROK 14 Montaz centralnego watka bebna dociskowego

® Przytrzymaj docisk na miejscu reka i dociskaj w lewa strone.

® Umiesc watek 5x16 w otworze po lewej stronie korpusu docisku i wepchnij go do
konca.

Watek musi wejs¢ w tozysko w docisku. Wepchnij watek do konca za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm.

Zamocuj watek, wkrecajac srube M3x10 we wskazanym miejscu. Dokrec ja.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 15 Nakretka M3nS w korpusie docisku

@ To bedzie fatwe!
Umiesé nakretke M3nS w zaznaczonym otworze w korpusie docisku (Idler body).

@® Wepchnij nakretke do konca przy pomocy klucza imbusowego 1,5 mm.

KROK 16 Montaz silnika docisku (czesc 1)

@ Zanim dodamy silnik do zespotu, musimy wyrédwnac jego watek i tacznik docisku.
® Zwroc uwage na sptaszczenie watka.

@® Ustaw silnik tak, jak na ilustracji, aby zarowno ptaska czesé watka, jak i przewdd
byty skierowane do gory.

Przed rozpoczeciem montazu silnika, ptaska czesc watka silnika musi by¢
wyrownana z jednym z dwoch wkretow dociskowych w metalowym taczniku.
Ustaw tacznik tak, aby jeden z wkretow dociskowych byt skierowany do gory.

Wsun watek silnika w metalowy tacznik na docisku. Docisnij silnik do korpusu
docisku az powierzchnie sie zrownaja.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 17 Montaz silnika docisku (czesc 2)

-

Umies¢ dwie sruby M3x10 we wskazanych otworach.
Wkre¢ je tylko na tyle, aby ztapaty gwint w silniku. Nie dokrecaj ich jeszcze do
konca!

Obroc¢ modut.

® Z przeciwnej strony, umiesé¢ kolejne dwie sruby M3x10 w otworach. Docisnij je do
silnika. Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm z koncowka kulista pod katem,
dokrec je catkowicie.

& Upewnij sie, ze sruba jest idealnie prostopadta do silnika podczas dokrecania.
Jesli trudno jest jg obrocié, poluzuj jg catkowicie, ustaw ponownie i zacznij
dokrecac od poczatku, aby unikngé przekoszenia gwintu.

@® Teraz dokrec catkowicie dwie pierwsze sruby M3x10.

KROK 18 Montaz silnika docisku (czes¢ 3)

@® Odciagnij docisk na bok, od silnika. Po lewej stronie powinna by¢ bardzo mata
szczelina.

& Zbyt duza szczelina moze powodowac trudnosci z
tadowaniem/roztadowywaniem filamentu przez MMU, poniewaz tozyska
docisku moga nie by¢ prawidtowo ustawione wzgledem filamentu.

® Upewnij sie, ze wkret dociskowy w metalowym taczniku jest nadal wyrownany ze
sptaszczeniem watka silnika. Dokre¢ go catkowicie za pomoca klucza imbusowego
2 mm.

@® Obroc docisk tak, aby drugi wkret dociskowy na metalowym taczniku byt dostepny.
Dokre¢ rowniez do konca drugi wkret.
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5. Montaz wybieraka

Montaz Original Prusa MMU3
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5. Montaz wybieraka

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj

]/ ‘{ ¥ N - nastepujace narzedzia:
. A. \l/ Klucz imbusowy 1,5 mm do
' wyréwnania nakretek
® Klucz imbusowy 2,5 mm do
h srub M3
o 4

V

-—— =g

KROK 2 Montaz wybieraka: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
@® Selector (wybierak) (1x)

Magnes 10x6x2 (1x)

Kulka stalowa magnetyczna (1x)

@ Upewnij sie, ze uzywasz nowej
kulki, a nie poprzednie;.
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5. Montaz wybieraka

KROK 3 Montaz wybieraka: kulka magnetyczna

Umies$¢ magnes w zaznaczonym otworze w wybieraku. Wcisnij magnes, az zrdwna
sie z powierzchnia.

@ Orientacja magnesu nie ma znaczenia.
@® Umiesc¢ kulke magnetyczna w zaznaczonym otworze w gornej czesci wybieraka.

® Stalowa kulka powinna zosta¢ przyciagnieta do magnesu ponizej i pozostac na
miejscu. Jesli tak nie jest, sprawdz, czy uzywasz odpowiedniej kulki.

@ Z boku wybieraka znajduje sie otworz, przez ktory widaé kulke stalowa.

Kulka wybieraka ze starszej wersji MMU2S nie moze by¢ ponownie uzyta,
poniewaz jest niemagnetyczna. Nalezy uzywac wytacznie dostarczonej wers;ji
magnetycznej MMUS.

KROK 4 Monfaz wybieraka: przygotowanie nakretki trapezowe;

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Nakretka trapezowa (1x)

Jesli montujesz modut od
podstaw, nakretka znajduje sie

w pudetku oznaczonym Motor
. vo kit, przymocowana do silnika
wybieraka.

Nakretka M3n (1x)
Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
® Sruba M3x10 (2x)
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5. Montaz wybieraka

KROK 5 Montaz wybieraka: przygotowanie nakretki trapezowej

— >

Umies¢ nakretke M3n w zaznaczonym otworze w wybieraku, tuz pod magnesem.
Wcisnij ja do konica. Upewnij sie, ze magnes nie zostanie wypchniety.

@ Najprostszym sposobem wtozenia nakretki M3n jest sruba M3x30 uzywana
jako uchwyt.

@® Umiesc nakretke M3nS w zaznaczonym otworze po drugiej stronie wybieraka.

@® Zamocuj nakretke trapezowa na wybieraku. Znajduje sie w niej wgtebienie, do
ktorego powinna pasowac.

Przykre¢ nakretke trapezowa dwoma srubami M3x10. Na razie dokrec je tylko
lekko. Pozniej dokrecimy je do konca.

KROK 6 Monfaz wybieraka: przygotowanie watkow i pokrywy

Do kolejnych etapéw przygotu;j:
Nakretka M3n (2x)

. ' ® Tuleja slizgowa 5x6x25bt (2x)
Sruba M3x10 (2x)

@® Selector-front-plate (przednia

% ptytka wybieraka) (1x)

v
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5. Montaz wybieraka

KROK 7 Monfaz wybieraka: tuleje Slizgowe

Umiesc¢ tuleje slizgowe w zaznaczonych otworach w wybieraku. Wsun je tak
daleko, jak to mozliwe, uzywajac dtoni. Upewnij sie, ze wktadasz je od wtasciwej
strony.

@® Wecisnij tulejki, ostroznie dociskajac zespdt do ptaskiej powierzchni.

® Rurki powinny ostatecznie zrownac sie z powierzchnig po drugiej stronie.

KROK 8 Montaz wybieraka: watki i pokrywa

\‘//\

@® Umiesc dwie nakretki M3nS w zaznaczonych otworach z boku wybieraka. Wcisnij
nakretki do konca za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.

@® Zaldz przednig ptytke (selector-front-plate) na wybierak. Upewnij sie, ze jej bok
przylega do ptaskiej czesci wybieraka.

Przymocuj przednig ptytke (selector-front-plate) za pomocg dwadch srub M3x10.
Dokrec je.
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5. Montaz wybieraka

KROK 9 Montaz wybieraka: przygofowanie czujnika FINDA

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Czujnik SuperFINDA (1x)
@ Twaj czujnik moze wygladac
nieco inaczej, jesli ponownie
uzywasz starszego czujnika

FINDA. Ale nie martw sie,
bedzie dziatat rownie dobrze.

Sruba M3x10 (1x)
Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

KROK 10 Montaz wybieraka: czujnik SuperFINDA

Umies¢ nakretke M3nS w zaznaczonym otworze z przodu wybieraka.
® Umiesc czujnik SuperFINDA w odpowiednim otworze w wybieraku.

Wyreguluj potozenie czujnika tak, aby byt zlicowany z gorng wewnetrzna
powierzchnig otworu w ksztalcie litery D z boku wybieraka.

& Sprawdz, czy dolna czes$¢ czujnika jest idealnie wyrownana w otworze w
ksztatcie litery D. Nawet jesli wysokos¢ czujnika SuperFINDA moze wymagacé
dalszej regulacji, jest to zwykle dobry punkt wyjscia.

@® Zamocuj czujnik na miejscu za pomoca $ruby M3x10. Dokre¢ srube tylko na tyle,
aby czujnik nie ruszat sie.

Uwazaj, aby nie dokreci¢ sruby zbyt mocno; jesli SuperFINDA jest bezpiecznie
utrzymywana na miejscu, to wystarczy.
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5. Montaz wybieraka

KROK 11 Montaz wybieraka: przygotowanie ostrzy

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
Sruba M3x10 (1x)
Blade-holder (uchwyt ostrza) (1x)

@® Ostrze (2x) - umieszczone w matym
plastikowym pudetku

& Zachowaj szczegdlng
ostroznosc podczas
postugiwania sie ostrzami!
Mozesz tatwo zrobi¢ sobie
krzywde!

KROK 12 Montaz wybieraka: montaz osfrzy

[

i
i
i

® Umiesc nakretke M3nS w zaznaczonym otworze na gorze wybieraka. Wcisnij jg do
konca.

@® Umiesc obydwa ostrza we wgtebieniu z tytu wybieraka. Upewnij sie, ze ostrza sa
dobrze osadzone i nie zachodza na siebie. Ostrza powinny znajdowac sie jak
najblizej siebie.

Przykryj ostrza uchwytem. Sprawdz, czy ostrza sa nadal idealnie osadzone na
miejscu podczas montazu pokrywy.

Przymocuj uchwyt ostrza srubg M3x10. Dokrec ja catkowicie.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

Y /N
\ v J, o
s

® Do tego rozdziatu przygotuj nastepujace narzedzia:

® Szczypce spiczaste
Klucz imbusowy 1,5 mm do wyrownania nakretek
® Klucz imbusowy 2,5 mm do $rub M3

® Narzedzie pomiarowe (opcjonalnie) - najlepiej suwmiarka.

KROK 2 Przygotowanie czesci korpusu kot radetkowanych

® Do kolejnych etapow
przygotuj:

Pulley body (korpus kot
radetkowanych) (1x)

® tozysko 625Z (3x)
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 3 Korpus kot radetkowanych: montaz tozysk

Umiesc¢ jedno z tozysk 625Z we wskazanym otworze bocznym z tytu korpusu kot
radetkowanych (Pulley body). Wcisnij fozysko, az zrowna sie z powierzchnia.

@ W przypadku probleméw z wcisnieciem tozyska do konca, sprobuj oprzec je na
boku stotu i docisngc¢ catosc.

® Umiescé drugie tozysko w rowku po przeciwnej stronie korpusu kot radetkowanych
(Pulley body).

@® Umiesc trzecie fozysko w zaznaczonym rowku po wewnetrznej stronie korpusu kot
radetkowanych (Pulley body). Wsun je pod katem i przechyl na miejsce.

KROK 4 Przygotowanie czesci korpusu kot radetkowanych

® Do kolejnych etapow
przygotuj:

Front-PTFE-holder (przedni uchwyt
rurek PTFE) (1x)

> . ® Nakretka kwadratowa M3nS (4x)
Ta ® Sruba M3x10 (4x)
> | ® Rurka PTFE 19 mm (5x)
/ (@ Rurki PTFE w MMU2S i MMU3

réznig sie miedzy soba. Jesli
modernizujesz MMU, upewnij
sie, ze nie uzywasz ponownie
rurek PTFE z MMU2S.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 5 Montfaz przedniego uchwytu rurek PTFE

@® Umiesc cztery nakretki M3nS we wskazanych otworach w korpusie kot
radetkowanych (Pulley-body). Wcisnij nakretki do konca za pomoca klucza
imbusowego 1,5 mm.

@® Umiesc piec¢ rurek PTFE 19 mm we wskazanych otworach w korpusie kot
radetkowanych (Pulley body).

@ Po jednej stronie rurki PTFE znajduje sie niewielka faza, ktora powinna by¢
skierowana na zewnatrz.

Zamocuj przedni uchwyt PTFE (Front-PTFE-holder) na rurkach PTFE i doci$nij go
do konica w kierunku korpusu két radetkowanych (Pulley body). Zwré¢ uwage na
prawidtowa orientacje wskazang na ilustracji.

® Przymocuj uchwyt czterema srubami M3x10 od przodu.

KROK 6 Przygotowanie kotnierzy zaciskowych

® Do kolejnych etapow
przygotuj:

Collet holder (uchwyt kotnierzy
zaciskowych) (1x)

@® Nakretka M3n (2x)
Sruba M3x10 (2x)

® Kotnierz zaciskowy (5x)
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 7 Montaz kotnierzy zaciskowych

@® Wyjmij uchwyt kotnierzy (Collet holder). Zwro¢ uwage na prawidtowg orientacje
czesci wskazang przez strzatke na wydruku.

©® Umiesc kotnierze zaciskowe we wskazanych otworach w uchwycie (Collet holder).

Aby utatwi¢ montaz, moze byc¢ konieczne scisniecie palcami nézek kotnierza
zaciskowego podczas jego wsuwania. Wdwczas tatwo wskoczy na swoje
miejsce.

KROK 8 Montaz kotnierzy zaciskowych

W
-y

@® Umiesc dwie nakretki M3n we wskazanych otworach w korpusie kot
radetkowanych (Pulley body). Wcisnij je do korica.

Nakre¢ nakretke na koncowke sruby M3x30, nastepnie uzyj $ruby jako uchwytu
do wtozenia nakretki.

Zamocuj uchwyt kotnierzy zaciskowych w korpusie kot radetkowanych (Pulley
body). Zwro¢ uwage na prawidtowg orientacje czesci wskazang przez strzatke.

@ Strzatka na uchwycie kotnierzy zaciskowych powinna by¢ skierowana w strone
korpusu kot radetkowanych (Pulley body).

® Przymocuj uchwyt kotnierzy zaciskowych dwoma srubami M3x10.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 9 Przygotowanie czesci silnika kot radetkowanych

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Silnik kot radetkowanych
(oznaczony "Pulley”) (1x)

@® Kotko radetkowane (5x)

@ W przypadku modernizacji z
MMU2S, kota radetkowane
moga by¢ juz przymocowane do
silnika.

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
Sruba M3x10 (3x)

KROK 10 Montaz korpusu kot radetkowanych

Ustaw silnik tak, jak na ilustracji. Upewnij sie, ze przewod silnika jest skierowany do
tytu.

Obrdc¢ watek silnika tak, aby sptaszczenie byto skierowane do gory.

Wsun pierwsze kotko radetkowane na watek silnika upewniajac sie, ze wkret
dociskowy jest skierowany do gory (w kierunku sptaszczenia watka). Dokre¢ srube
lekko.

Pierwsze kotko radetkowane powinno znalez¢ sie ok 30 mm (1.18 cala) od czarnego
silnika. Nie dokrecaj jeszcze wkreta dociskowego!

Upewnij sie, ze radetkowana czes¢ kotka znajduje sie po stronie silnika.

W ten sam sposdb nasun pozostate kotka radetkowane na watek. Na razie lekko
dokreé¢ wkrety dociskowe.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 11 Montaz silnika kot radetkowanych (czesc 1)

@® Umiesc nakretke M3nS we wskazanym otworze w korpusie kot radetkowanych
(Pulley body). Wcisnij ja do konca.

@® Ustaw watek silnika tak, aby wszystkie wkrety dociskowe na kotach pasowych
byty skierowane do gory.

® Upewnij sie, ze przewdd silnika jest skierowany w prawo (do tytu modutu MMU).

Umiesc silnik w korpusie kot radetkowanych (Pulley body) w sposob pokazany na
ilustracji.

©® Upewnij sie, ze watek silnika wskoczyt do tozyska na koncu rowka.

KROK 12 Monfaz silnika kot radetkowanych (czesc 2)

£ £
2 3
£ £
A A

® Przymocuj silnik za pomoca jednej sruby M3x10 na gorze.
Po prostu ztap gwint, aby sruba sie trzymata, jeszcze jej nie dokrecaj!

©® Odwroc jednostke i przymocuj silnik za pomocg dwoch pozostatych srub M3x10 na
dole. Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm z koncowka kulistg umieszczonego pod
katem, aby catkowicie dokrecic sruby.

@ Upewnij sie, ze sruba jest idealnie prostopadta do silnika podczas dokrecania.
Jesli trudno jest jg obrocié, poluzuj jg catkowicie, ustaw ponownie i zacznij
dokrecac od poczatku, aby uniknaé przekoszenia gwintu.

@® Teraz ponownie obrdc¢ jednostke, aby catkowicie dokreci¢ gorng srube.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 13 Ustawienie kot radetkowanych

& UWAGA: ten krok jest kluczowy dla prawidtowego dziatania modutu MMU!
Koniecznie upewnij sie, ze ustawienie kétka radetkowanego jest prawidtowe!!!

Rowek wewnatrz kotka radetkowanego musi byc idealnie wyrownany z otworami na
filament w korpusie kot radetkowanych (Pulley body).
Wyrdwnaj kotka radetkowane jedno po drugim.

Wez idealnie prosty kawatek filamentu i przeprowadz go przez pierwszy otwor.
Ustaw kotko radetkowane tak, aby filament byt idealnie wysrodkowany.

@® Upewnij sie, ze wkret dociskowy jest nadal skierowany prostopadle do sptaszczenia
watu. Nastepnie dokre¢ go. Uzywaj rozsadnej sity, aby nie uszkodzi¢ wkreta.

©® Woyrdéwnaj i dokre¢ pozostate cztery kotka radetkowane przy uzyciu tej same;j
techniki.

& Sprawdz ponownie prawidtowe ustawienie wszystkich kotek radetkowanych. W
razie potrzeby wyreguluj je.

KROK 14 Wybierak: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

Zmontowany wybierak (1x)
przygotowany wczesniej

® Silnik wybieraka (oznaczony
"Selector") (1x)

©® Pret 5x120sh (2x)
Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
® Sruba M3x10 (3x)
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 15 Montaz wybieraka

Umies¢ dwie nakretki M3n we wskazanych otworach w korpusie kot
radetkowanych (Pulley body). Wcisnij je do konca.

Umiesc wybierak w korpusie kot radetkowanych (Pulley body) w sposob pokazany
na ilustracji.

Wsun dwa prety we wskazane otwory w korpusie kot radetkowanych (Pulley body).
Prety muszg przejs¢ przez wybierak i zatrzasnac sie po drugiej stronie korpusu két
radetkowanych.

Wocisnij prety, az zostang dosuniete do konca - nieco ponizej bocznej powierzchni
czesci.

KROK 16 Kontrola ruchu wybieraka / przygotowanie silnika

54

Sprawdz, czy wybierak moze sie swobodnie poruszac¢, gdy prety sa na miejscu.

Umiescé silnik wybieraka tak, aby sruba jego trapezowa przechodzita przez korpus
kot radetkowanych (Pulley body), jak na ilustracji.

Przed przystgpieniem do podtaczania silnika wybieraka nalezy upewnic sie, ze
przewod jest skierowany do gory.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 17 Montaz silnika wybieraka

Obrdc¢ gwintowany wat silnika i przesun go w kierunku wybieraka, aby ztapat gwint
nakretki trapezowej .

Obracaj wat, az przejdzie przez catg nakretke, a po lewej stronie wybieraka
pozostanie okoto 2 cm.
Upewnij sie, ze przewod silnika wybieraka jest skierowany do gory.

® Wsun silnik do konca. Upewnij sie, ze miedzy wybierakiem a koricem jego zakresu
po lewej stronie jest luz.

® Przymocuj silnik wybieraka do korpusu kot radetkowanych (Pulley body) za pomoca
dwach srub M3x10 w zaznaczonych otworach. Dokrec je za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm z koncowka kulista.

® Dodaj ostatnig srube M3x10 w rogu. Dokrec jg dobrze, ale nie zbyt mocno! W
przeciwnym razie mozesz przekrzywic silnik wybieraka.

KROK 18 Ustawienie nakretek trapezowych

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm z korncowka kulowa, lekko poluzuj dwie
sruby mocujgce nakretke trapezowa na wybieraku. Nie odkrecaj ich catkowicie.

@® Sprawdz, czy selektor moze poruszacé sie po pchnieciu w lewo i w prawo. Po drodze
nie powinno by¢ zadnych nierownosci. Pamietaj, ze musisz uzyc troche sity, aby go
przesunac, poniewaz silnik stawia fizyczny opor.

@® Przesun wybierak do konca w lewo.

® Dokrec catkowicie dwie sruby mocujace nakretke trapezowa.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 19 Przygotowanie czesci korpusu docisku

@® Zespotdocisku (1x) z
zamontowanym silnikiem

@® Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
® Sruba M3x10 (2x)

Sruba M3x30 (2x)

Sprezyna (2x)
©® Watek 5x16sh (2x)

r9e 17

0 p
L f/

KROK 20 Montaz korpusu docisku (czesSc 1)

@® Przymocuj zespot docisku do korpusu kot radetkowanych (Pulley body), jak na
ilustracji. Silnik kot radetkowanych powinien znajdowac sie po lewej stronie.

Teraz spojrz na modut z przeciwnej strony.

® Wsun watek 5x16 we wskazany otwor i wsun go do konca, az wskoczy w tozysko w
korpusie kot radetkowanych (Pulley body).

® Wsun drugi watek 5x16 we wskazany otwor po drugiej stronie. Wcisnij go do korica.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 21 Montaz korpusu docisku (czesc 2)

® Przymocuj watek na miejscu, wkrecajac srube M3x10 w otwor nad nim.
@® Zamocuj watek po drugiej stronie, wkrecajac srube M3x10 w otwor nad nim.
Otworz korpus docisku (Idler body).

Umiesé nakretke M3nS w zaznaczonym otworze po wewnetrznej stronie korpusu
kot radetkowanych (Pulley body). Wcisnij ja do konca.

KROK 22 Montaz korpusu docisku (czesc 3)

N
II\

@® Zaldz obie sprezyny na dwie sruby M3x30.

Zamknij docisk i umiesc¢ sruby M3x30 ze sprezynami we wskazanych otworach.
Dokreé je do momentu, az $ruby znajda sie tuz nad powierzchnia.

& Nie dokrecaj srub zbyt mocno. Gorna powierzchnia tba sruby nie powinna
znajdowac sie ponizej powierzchni czesci drukowanej.
Pozniej uzyjemy tych srub do ustawienia naprezenia docisku.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 23 Przygofowanie ptyty gtownej

Pokrywa elektroniki (1x)

@® Elektronika MMU - ptyta gtowna
(1x)

® Nakretka M3n (3x)
® Sruba M3x6 (3x)

Umiesc¢ trzy nakretki M3n we wskazanych otworach na gorze pokrywy elektroniki.
Wcisnij je wszystkie, az zrownaja sie z powierzchnia.

Wsun ptyte gtéwnag w pokrywe. Pamietaj, ze trzy przyciski z przodu muszg zostac
wsuniete jako pierwsze.

@® Przykrec ptyte trzema srubami M3x6.
@ Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ zadnych matych elementdw na ptytce.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 25 Przygotowanie czesci ptytki PD

v

Do kolejnych etapow przygotuj:

\ @® Przewod MMU / drukarka (1x) na
ey ilustracji pokazana jest wersja
MK3S+

\ & Uzyj przewodu odpowiedniego
dla danego typu drukarki, np.

MK3S+ / MK4.

@ Uwaga, ten przewdd rozni sie
od starych przewodéw MMU2S.
Nie uzywaj starych przewodow.

® Sruba M3x18 (2x)
® Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
Dodatkowa ptytka PD-board (1x)

=)

KROK 26 Montaz ptytki PD

©® Podtacz ptytke PD do zaznaczonych ztaczy na ptytce elektroniki.

@® Upewnij sig, ze ptyta PD zajmuje dwa ztacza z boku ptyty gtdwnej i ze biate gniazdo
na ptycie PD jest skierowane do wewnatrz.

& Upewnij sie, ze ptytka PD jest podtaczona doktadnie tak, jak pokazano na
ilustracji.
Nieprawidtowe podtaczenie ptytki PD spowoduje uszkodzenie elektroniki. Wszelkie
uszkodzenia drukarki spowodowane nieprawidtowym montazem elektroniki nie sa
objete gwarancja.

& Nie podtaczaj ani nie odtgczaj przewodu, jesli drukarka jest podtgczona do gniazda
zasilania lub jest wtgczona.

Podtacz przewdd MMU/drukarka do ptytki PD.
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KROK 27 Przygofowanie owijki tekstylnej

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Owijka tekstylna 5x450 (1x)
@® Opaska zaciskowa (4x)

® Przygotuj urzadzenie i ptyte gtowna w sposdb pokazany na ilustracji. Podazaj za
przewodami, aby podfgczyc¢ je we wiasciwej odlegtosci.

Przewod MMU MK3S+ (do pofaczenia z drukarka)
Przewod czujnika SuperFINDA

Przewdd silnika radetek (Pulley)
® Przewdd silnika wybieraka (Selector)
@® Przewdd silnika docisku (ldler)

@ Zasada dotyczgca przewodow silnika jest nastepujgca: patrzac od tytu urzgdzenia,
ztacza silnika znajdujg sie po tych samych stronach co silniki, podczas gdy silnik z
przodu (wybierak) zajmuje srodkowe ztacze.
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KROK 29 Montaz elektroniki

Umies¢ nakretke M3nS w zaznaczonym otworze i wcisnij ja do konca.

@® Przymocuj elektronike do do modutu MMU.
Upewnij sie, ze strona z przyciskami jest skierowana do przodu.

& Spojrz z tytu, aby sprawdzic, czy ptytka PD nie koliduje z przewodami. Przewody
powinny by¢ prowadzone nad ptytka PD, a nie pod nia.

Zamocuj zmontowang elektronike przy pomocy dwadch srub M3x18.

@ Uzyj srub odpowiedniego typu. W przypadku uzycia dtuzszych, urzadzenie
moze nie dziata¢ zgodnie z oczekiwaniami.

KROK 30 Organizacja przewodow (czesc 1)

@® Przesun wybierak do korica w lewo.

@® Utoz przewdd SuperFINDA tak, aby taczyt sie z przewodami silnika z boku
urzadzenia, jak na ilustracji.

& Pozostaw wystarczajgco duzo luzu na przewodzie, aby nie zgiat sie zbytnio, gdy
wybierak osiggnie skrajne pozycje!

Potacz przewdd silnika wybieraka z przewodem SuperFINDA za pomoca opaski
zaciskowej w zaznaczonym miejscu, jak na ilustracji.

Potacz przewody z przewodem silnika két radetkowanych (Pulley) w zaznaczonym
miejscu za pomoca opaski zaciskowe;j.
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KROK 310rganizacja przewodow (czesc 2)

Owin przewod MMU/drukarki owijka tekstylna.

Zostaw jak najwiecej luzu w wigzce przewodow miedzy silnikami a elektronika,
aby mozna byto pozniej otworzy¢ urzadzenie bez ryzyka uszkodzenia przewodow!

Sprawdz, czy przewody przechodza nad dodatkowa ptytka PD, a nie pod nia.

Przymocuj wiazke przewoddw do srodkowego punktu mocowania na ostonie
elektroniki (ele-cover) za pomoca opaski zaciskowe;j.

Upewnij sie, ze przewody maja wystarczajacy luz, aby opaska nie naciggata ich
podczas zaciskania.

Potacz przewod silnika kota zebatego z przewodem MMU/drukarka po prawej
stronie.

Przymocuj przewody do prawego punktu mocowania na pokrywie elektroniki (ele-
cover) za pomoca opaski zaciskowe,;.

Sprawdz, czy organizacja przewodow wyglada tak samo jak na ilustracji.

KROK 32 Przygotowanie uchwytow na rame

62

Frame holder (uchwyt ramy) (2x)
Label-plate (tabliczka etykiety) (1x)
Sruba M3x10 (6x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
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KROK 33 Montaz uchwytow na rame

Obroc¢ modut.

Umies¢ dwie nakretki M3nS we wskazanych otworach z boku modutu. Wcisnij
nakretki do konca za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.

® Dodaj uchwyty ramy (frame holders) do modutu. Upewnij sie, ze czesc¢ z
haczykami znajduje sie po stronie wybieraka MMU.

@® Przymocuj uchwyty ramy (frame holder) do modutu za pomoca czterech srub
M3x10.

Jesli sruba nie wchodzi tatwo, uzyj klucza imbusowego 1,5 mm, aby ustawi¢
potozenie nakretki wewnatrz korpusu kot radetkowanych (Pulley body).

KROK 34 Montaz tabliczki etykiety

Umiesc tabliczke etykiety (Label-plate) w zagtebieniu z przodu uchwytow ramy.

@® Przymocuj tabliczke etykiety (Label-plate) za pomoca dwoch srub M3x10.

Montaz Original Prusa MMU3 63
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KROK 35 Przygotowanie tylnych rurek PTFE

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Rurka PTFE 4x2,5x650 (5x) 5
najdtuzszych

/

/
/
//

KROK 36 Montaz tylnych rurek PTFE

Wsun pie¢ dtugich rurek PTFE do otwordw z czarnymi kotnierzami zaciskowymi z
tytu modutu MMU.

@ Od tej chwili, jesli konieczne bedzie wyjecie rurki PTFE, nalezy wcisna¢ czarny
kotnierz zaciskowy i wyciagnac rurke PTFE.

® Odkrec dwie sruby docisku i otworz jednostke.
$ Nie martw sie, sruby nie wypadna.
® Obok kazdej pozycji kota radetkowanego znajduje sie mate okienko. Sprawdz, czy

rurka PTFE jest catkowicie wsunieta, a jej koniec jest widoczny wewnatrz okienka.
Jesli nie, wepchnij rurke bardziej.
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 37 Ustawienie naprezenia docisku

Zamknij jednostke i lekko dokre¢ sruby docisku.

Wyreguluj obie sruby docisku tak, aby gdérna czes¢ tha sruby znajdowata sie nieco
powyzej gornej powierzchni korpusu docisku (ldler-body).

@ Jest to ustawienie, ktore sprawdza sie w przypadku wiekszosci materiatow.
Niektore specyficzne filamenty moga wymagac nieco innego ustawienia naprezenia

docisku.

& Prawidtowe naprezenie docisku jest kluczowe i w Twoim module MMU moze

wymagac dalszej regulacji.

® Przy zbyt matym naprezeniu docisku modut MMU moze miec trudnosci z

prawidtowym chwytaniem filamentow.

® Przy zbyt duzym naprezeniu docisku, docisk bedzie miat trudnosci z
ustaleniem pozycji bazowej, a modut MMU nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

KROK 38 Przygotowanie naklejek

&y
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@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

@® Naklejka z numerem seryjnym (1x)

Naklejka ostrzegawcza (1x)
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6. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 39 Naklejenie naklejek

Odklej folie ochronng z naklejki ostrzegawczej.

Naklej naklejke ostrzegawcza po prawej stronie modutu MMUS. Prawidtowa
pozycja jest przedstawiona na drugiej ilustracji.

@® Przyklej naklejke z numerem seryjnym na spodzie modutu MMUS, uzywajac tej
samej metody co poprzednio. Upewnij sig, ze jest ona dobrze przyklejona i
wiasciwie wyrownana.
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7. Montaz bufora kasetowego
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj

\/ o _: N\ — nastepujace narzedzia:
: A i Klucz imbusowy 1,5 mm do
! wyrownania nakretek
® Klucz imbusowy 2,5 mm do
s srub M3
\ 2 4
\\ °.
3\ \ \\\\:\ LN
SN\ \ B \

Do kolejnych etapow przygotuj:
Ptyta bufora (6x)

Printer holder (uchwyt drukarki) (1x)
©® Buffer-leg (noga bufora) (1x)

Segmenter (segmentator) (1x)
Sruba M3x30 (6x)
Nakretka kwadratowa M3nS (6x)
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 3 0dklejenie folii ochronnej z piyt

® Zdejmij folie ochronne z obu stron
ptyt bufora.

KROK 4 Montaz (czesc 1)

Umiesc wystajgce czesci nogi bufora (Buffer-leg) we wskazanych otworach w
segmentatorze. Wcisnij je do konca.

® Umiesc cztery nakretki M3nS w matych wskazanych otworach w segmentatorze.
Wocisnij je do konca.

@® Umiesc pozostate dwie nakretki M3nS w zaznaczonych otworach na uchwycie
drukarki (Printer holder). Wcisnij je do konca.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 5 Monfaz (czesc 2)

A

Umiesc¢ pierwsza ptyte bufora w zaznaczonym dolnym otworze w segmentatorze.
Wcisnij ja do konca, tak aby otwory na sruby znalazty sie w jednej linii.

@® Upewnij sie, ze noga bufora i wyciecia w arkuszu znajdujg sie po przeciwnych
stronach - jak na ilustracji.

® Przymocuj uchwyt drukarki (Printer holder) do zaznaczonego miejsca na ptycie
bufora. Na razie powinien on by¢ skierowany w gore. Ptyta powinna by¢
przymocowana do najnizszego otworu w uchwycie drukarki.

©® Ustaw caly zespot w taki sposdb, aby ptyta bufora znajdowata sie w pozycji
pionowej. Zaréwno uchwyt drukarki (Printer holder), jak i noga (Buffer-Leg)
powinny znajdowac sie na podtozu.

KROK 6 Montaz (czes¢ 3)

Umiesc¢ pozostate 5 ptyt bufora w odpowiednich otworach w segmentatorze i
uchwycie drukarki (Printer holder).

@® Caly zespot powinien teraz wygladaé jak na drugiej ilustracji.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 7 Montaz (czgSc 4)

Umiesc trzy sruby M3x30 we wskazanych otworach z boku segmentatora i
uchwytu drukarki (Printer holder). Dokre¢ je.

@ Jesli sruba nie wchodzi, upewnij sie, ze wszystkie otwory sg wyrownane z ptytami.

& Nie dokrecaj sruby zbyt mocno. W przeciwnym razie ptyty bufora moga sie
odksztatcic.

© Whkrec¢ kolejne dwie sruby M3x30 w otwory po drugiej stronie segmentatora.

KROK 8 Montaz (czesc 5)

® Umiesc ostatnig srube M3x30 w zaznaczonym otworze w uchwycie drukarki
(Printer-holder).

@ Zwroc¢ uwage, ze niektore wersje czesci moga miec otwor po przeciwne;j
stronie, ale proces montazu pozostaje taki sam.

& Nie dokrecaj sruby zbyt mocno. W przeciwnym razie ptyty bufora moga sie
odksztatcic.

Wsun srube do zespotu, az dotrze do nakretki. Dokrec ja.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 9 Uchwyty plyt: przygofowanie czesci

N
S

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
©® Plate-holder (uchwyt ptyty) (5x)

KROK 10 Montaz (czesc 6)

&

® Przymocuj uchwyty ptyt (Plate-holder) do ptyt we wskazanych miejscach.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 11 Segmenty bufora: przygotowanie czesci
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Do kolejnych etapow przygotuj:

Segment bufora (10x)

Kétko (5x)

tozysko kulkowe 693 2RS (5x)
Watek 2,9x8,5 (5x)

Nakretka M3n (15x)

Sruba M3x6 (25x)

KROK 12 Monfaz segmentow (czesc 1)

Umiesc tozysko w srodkowym otworze kotka.
@® Upewnij sie, ze tozysko jest wsuniete do konca, az zrowna sie z powierzchnia.

® Powtdrz te czynnosc dla pozostatych czterech kotek.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 13 Monfaz segmentow (czesc 2)

® Umiesc trzy nakretki M3n w zaznaczonych otworach w segmencie i wcisnij je do

konca.
@® Dodaj kdtko na srodku segmentu.
® Wepchnij maty watek do konca przez srodek tozyska, az wskoczy do segmentu

ponizej.

KROK 14 Montaz segmentow (czesc 3)

Przykryj zespot innym segmentem. Docisnij obie czesci do siebie, aby upewnic sie,
ze srodkowy watek jest rowniez osadzony w gornym segmencie.

Potacz obie czesci za pomocg czterech srub M3x6 .

Odwrdc zespot.
@® Dodaj piagtg sSrube M3x6 z drugiej strony.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 15 Kotnierze zaciskowe: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Kotnierz zaciskowy (10x)

Umiesc jeden kotnierz zaciskowy we wskazanym otworze.

®

A Aby utatwi¢ montaz, moze byc¢ konieczne scisniecie palcami nézek kotnierza
zaciskowego podczas jego wsuwania. W przeciwnym razie jedna z ndzek kotnierza
moze wysunac sie na zewnatrz, powodujac jego uszkodzenie.

@® Umiesc kolejny kotnierz zaciskowy w drugim otworze.

@® Umiesc¢ kotnierze zaciskowe rowniez w czterech pozostatych otworach.
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 17 MontazZ wkiadow

/
~ $

@ Teraz przygotuj wszystkie 5 wktadow i korpus bufora.
Umiesc wszystkie wktady w korpusie bufora.
® Wktad mozna trzymaé za dwa uchwyty. Sci$niecie uchwytdéw utatwia wktadanie.

$ W celu pozniejszego wyjecia wktadu, scisnij dwa uchwyty i wyciagnij go.

KROK 18 Rurki PTFE: przygotowanie czesci

/

/
/
//

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Rurka PTFE 650 mm (5x)
Klips PTFE (1x)
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7. Montaz bufora kasetowego

KROK 19 Montaz rurek PTFE

\

Wsun rurki PTFE w gorne kotnierze zaciskowy w kazdym z wktadow. Wcisnij je do
konca.

©® Pofacz rurki PTFE za pomoca klipsa PTFE mniej wiecej posrodku.
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8. Montaz stojakow na szpule

Montaz Original Prusa MMUS3



8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 1Dwa rodzaje stojakow na szpule

® W tym rozdziale zajmiemy sie montazem stojakow na szpule, ale zanim
przejdziemy dalej, nalezy pamietag, ze istniejg dwa rodzaje stojakow.

& Sprawdz pudetko, w ktorym dostarczono zestaw. Jesli duza czes¢ pudetka jest

zajeta przez prostokatne czarne tacki, masz pierwsza wersje, starsze formowane
prozniowo stojaki na szpule.

1. Klasyczny stojak formowany prézniowo

Jesli posiadasz te wersje, przejdz do Stojak formowany prozniowo:
przygotowanie czesci

® 2. Nowy, formowany wtryskowo stojak na szpule

Ta wersja jest dostarczana w pieciu opakowaniach w mniejszym pudetku. Jesli
posiadasz te wersje, przejdz do Stojak formowany wtryskowo: przygotowanie
czesci

KROK 2 Stojak formowany prozniowo: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotuj:

@® Spoolholder-base (podstawa
stojaka na szpule) (1x)

Piankowa podkfadka (4x)
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8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 3 Montaz podktadek piankowych

Odwroc podstawe stojaka (Spoolholder-base) do géry nogami.
@® Zdejmij zoHta folie ochronng z podktadek piankowych.

Przymocuj cztery piankowe podktadki do dolnych rogéw podstawy stojaka na
szpule.

KROK 4 Watki i tozyska: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

/ ® Uchwyt PTFE (1x)
/ ® Watek (2x)
/ Zatyczka (4x)

F

l ©® tozysko (4x)

W o000
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8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 5 Montaz watkow i tozysk

= ?@: L
\/ I~ g

® Zaldztozysko na kazdy koniec obu watkow.

Zatéz zatyczki na konce watkdw, aby osadzic tozyska.

KROK 6 Finalizacja stojakow na szpule (formowane prozniowo)

® Przymocuj watki z tozyskami do podstawy tak, aby tozyska zatrzasnety sie w

odpowiednich rowkach w podstawie.
® W przedniej czesci stojaka na szpule znajduje sie wyciecie.

Przymocuj uchwyt PTFE do wyciecia w przedniej czesci stojaka na szpule.

@® Powtdrz te same kroki, aby zmontowaé pozostate uchwyty na szpule, az ukonczysz

wszystkie piec.

Montaz Original Prusa MMU3

81



8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 7 Stojak formowany wiryskowo: przygotowanie czesci

& Jesli masz formowane wtryskowo
stojaki na szpule, kontynuuj od
tego miejsca.

@® Jesli masz juz zmontowane
prostokatne, formowane
prézniowo stojaki na szpule,
przejdz do nastepnego rozdziatu..

KROK 8 Stojak formowany wiryskowo: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

@® Spool holder Base (podstawa
stojaka na szpule) (4x)

® Spool holder Guide (szyna stojaka
na szpule) (2x)

Spool holder Wheel (ktko stojaka
na szpule) (4x)
.." ' Arkusz podktadek piankowych (1x)
/

® Uchwyt PTFE (1x)

KROK 9 Montaz podstawy (czesc 1)

@® Wezjedng czesé podstawy. Utoz ja tak, jak na ilustracji.
Umiesc¢ dwa kota w podstawie.

@ Przykryj ztozone czesci drugg czescig podstawy z gory.
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8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 10 Montaz podstawy (czesc 2)

Docisnij obie czesci podstawy do siebie, az catkowicie potacza sie.
@® Sprawdz, czy czesci podstawy prawidtowo sie trzymaja.

Powtorz to samo dla drugiej bocznej czesci stojaka na szpule, az otrzymasz dwie
takie czesci.

KROK 11 Przyklejenie podktadek (czesSc 1)

@® Wez arkusz podktadek piankowych. Zegnij go, aby oddzieli¢ poszczegolne
podkfadki od siebie.

Wewnatrz otworu na spodzie bocznej czesci uchwytu szpuli znajduje sie krawedz.

Przyklej pojedynczy pasek z podktadki piankowej na srodku linii wewnatrz otworu,
jak nailustraciji.
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8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 12 Przyklejenie podktadek (czesc 2)

y

® Przymocuj kolejne cztery paski z podktadki piankowej w zaznaczonych miejscach
na spodzie bocznej czesci stojaka na szpule.

® Przyklej kolejne szesé piankowych paskow na drugiej czesci stojaka na szpule.

KROK 13 Montaz uchwytu PTFE

® Wez szyne stojaka. Zaczep koniec uchwytu PTFE na szynie.
© Upewnij sie, ze dtuzsza czes$¢ uchwytu PTFE znajduje sie po wezszej stronie szyny.

® Docisnij uchwyt PTFE do szyny, az catkowicie sie zatrzasnie i zablokuje.
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8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 14 Finalizacja stojakow na szpule (formowane wiryskowo)

© Powtdrz te same kroki dla pozostatych stojakdw na szpule, az zmontujesz wszystkie

piec.
(Nie zapomnij o piankowych podktadkach na spodzie!)

® Wsun czesci boczne na szyne.

KROK 15 tgczenie szyn stojakow

© Po obu stronach szyny znajduja sie wystepy.

Za pomoca tych wystepow mozna potgczyc¢ ze sobg szyny. Aby to zrobié, wystarczy
wkliknac¢ szyny jedna w druga pod katem, az wystepy sie zatrzasna.

Szyny mozna potaczy¢ w prosta linie.

Jesli odwrdcisz jedng z szyn, mozesz potaczyc je w tuk. Jest to przydatne do
utworzenia tuku stojakéw wokoét bufora, tak aby sciezka kazdego filamentu byta jak
najprostsza.
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8. Montaz stojakdw na szpule

KROK 16 Konfynuuj

& Jesli sktadasz zestaw MMUS3 od
zera, przejdz do nastepnego
rozdziatu:

® Modyfikacja ekstrudera
MK3S+ (zestaw)

@® Te rozdziaty przeprowadza Cie
przez wymagane modyfikacje
ekstrudera.

& Jesli wykonujesz modernizacje
MMU2S do MMU3, przejdz do tego
rozdziatu:

® Ekstruder MK3S+
(modernizacja)

@ W tym rozdziale przejdziemy
przez modernizacje ekstrudera
MMU2S do ekstrudera MMUS.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

4 v N

v

—— =g

® Do tego rozdziatu przygotuj nastepujace narzedzia:
® Szczypce spiczaste
Klucz imbusowy 1,5 mm do wyrownania nakretek
® Klucz imbusowy 2,5 mm do $rub M3

® Narzedzie pomiarowe (opcjonalnie) - najlepiej suwmiarka.

KROK 2 Przygotowanie drukarki

® W tym rozdziale opisano
modernizacje jednomateriatowej
MK3S+ do MMUS.

& Zachowaj wszystkie czesci.
Niektdre z nich uzyjemy ponownie
podczas pozniejszego montazu.

@® Zanim przejdziesz dalej, upewnij
sie, ze:

@® Filament jest roztadowany, a
gtowica drukujgca znajduje sie
na wysokosci, na ktorej jest
fatwo dostepna.

@® Drukarka jest prawidtowo
schtodzona, a ptyta stalowa
zostata zdjeta ze stotu.

® Drukarka jest wytaczona a
przewadd zasilajgcy jest
odtaczony.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 3 Poluzowanie wigzki przewodow

: . ;
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& Aby moc korzysta¢ z MMU3 na MK3S+, nalezy wymieni¢ kilka elementow gtowicy.
Po pierwsze, musimy poluzowac wigzke przewodow ekstrudera.

® Zapomoca klucza imbusowego odkrec¢ srube M3x40 na obudowie elektroniki i
otwdrz drzwiczki po drugiej stronie.

® Odkrec¢ dwie sruby M3x10 i zdemontuj obejme przewodow ekstrudera (extruder-
cable-clip).

® Jesli wewnatrz obudowy elektroniki przewody sa przymocowane opaskami
zaciskowymi, nalezy je ostroznie odcig¢ i usunac.

KROK 4 Odtgczenie przewodu czujnika filamentu IR

Heathed thermistor Hotend thermistor

X-0xis mator

Y-oxis mofor _ _ =="F g X SUperpINDA
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® Ostroznie odtacz przewdd czujnika filamentu IR i upewnij sie, ze moze zostac
wyciagniety z obudowy elektroniki.

@ Musimy delikatnie wyciagna¢ przewadd czujnika filamentu IR z wiazki, poniewaz
czujnik bedzie zamocowany w innym miejscu. Upewnij sig, ze nic nie trzyma
przewodu, jednak nie ma potrzeby jego catkowitego odtgczania.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 5 Demontaz tylnej pokrywy wozka osi X

@® Odetnij i usun wszystkie opaski zaciskowe na uchwycie przewodu (cable-holder) z
tytu ekstrudera.

Poluzuj owijke tekstylna na wigzce przewodow, pociagajac ja lekko do tytu.
Zazwyczaj nie ma potrzeby jej catkowitego zdejmowania.

Odkrec¢ cztery sruby M3x10 z tylnej pokrywy wozka osi X (X-carriage-back).

@® Odsun tylng pokrywe wadzka osi X (X-carriage-back) o ok 10 mm, aby da¢
przewodom troche luzu.

KROK 6 Demontaz pokrywy czujnika filamentu i wentylatora hotendu

Odkrec i wyciagnij srube M3x10 na gorze.

Zdemontuj pokrywe czujnika filamentu (FS-cover) - zostanie zastgpiona nowa.

Odkrec¢ srube M3x40 mocujaca docisk ekstrudera, ze sprezyna. Mozesz zostawic
ja na miejscu.

® Odkrec srube M2x8, odtacz i wyciagnij czujnik filamentu IR.

& Postepuj ostroznie z czujnikiem filamentu IR i trzymaj go za krawedzie. Staraj
sie nie dotykac elementow na ptytce drukowanej. Przechowuj go w miejscu
zabezpieczonym przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

Odkrec obydwie sruby M3x40 z przodu - wystarczy kilka obrotdw, aby powstata ok
5-milimetrowa szpara.

@® Odkrec i wyciagnij wszystkie sruby mocujace wentylator hotendu z boku.
Wyciagnij wentylator. Musimy dostac sie do sruby za wentylatorem.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 7 Demontaz korpusu eksfrudera

S

® Zwolnij i wykrec¢ srube M3x40 z tytu przytrzymujaca docisk ekstrudera (Extruder-
idler) z boku.

Zdemontuj docisk (Extruder-idler) z drukarki.
Odkrec¢ druga srube M3x40 z tytu.

®

®

& Od teraz staraj sie trzymac czesci ekstrudera razem, poniewaz moze sie tatwo
rozpasc, gdy nie jest skrecony srubami!

® Uzywajac klucza imbusowego, wypchnij czarny adapter dzwigni (Adapter-printer)
do goéry. Pamietaj, ze wewnatrz znajduje sie stalowa kulka, ktéra zwykle wypada.
Wyjmij te czes¢ w catosci.

@ Zastapimy adapter dzwigni (Adapter-printer) nowa czescia.

KROK 8 Przewad czujnika filamentfu IR

Znajdz przewod czujnika filamentu IR wewnatrz wigzki przewodow i odciagnij go
nieco od obudowy elektroniki w kierunku ekstrudera.

©® Chwyc przewod czujnika filamentu IR i sprobuj delikatnie pociagnaé¢ go do géry
ekstrudera.

& Nie ciagnij zbyt mocno za przewod.

@® Popchnij przewod w kierunku ekstrudera z tytu, jednoczes$nie ciagnac przewdd
na gorze. W ten sposdb powinien przesuwac sie bez znacznego oporu.

@® Pofacz delikatne popychanie i pociaganie za przewdd, aby unikna¢ jego
uszkodzenia.

@® Zalezy nam na wysunieciu odcinka ok. 6 cm (2,4 cala) przewodu nad gdrna czesé
korpusu ekstrudera.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 9 Informacje dot. rurki PTFE hotendu

/\ BARDZO WAZNE INFORMACJE! PRZECZYTAJ UWAZNIE!!!

@® Wewnatrz hotendu znajduje sie krotka rurka PTFE. Odgrywa ona kluczowa role w
dziataniu MMU. Rurka ta chtodzi roztopiong koncowke filamentu, formujac na niej
waski ostry koniec, gdy MMU dokonuje zmiany materiatu.

@ Rurka jest traktowana jako czes$¢ eksploatacyjna, poniewaz zuzywa sie z
podczas regularnego uzytkowania. Dlatego nalezy ja wymieniac raz na jakis
czas, po przejsciu przez drukarke pewnej ilosci zmian materiatu. Zdecydowanie
zalecamy jej wymiane teraz, ze wzgledu na to, ze ekstruder jest juz czesciowo
zdemontowany.

©® Nowa rurka PTFE hotendu ma srednice wewnetrzng 1,85 mm. Jesli drukarka
jest nowa lub nie byta czesto uzywana, mozna pominac¢ wymiane rurki i
kontynuowac od etapu "Przygotowanie adaptera dZwigni (adapter-printer.”

@® Czesc po prawej stronie zostata jednak zdemontowana z drukarki po okoto
20000 zmianach materiatu, przy uzyciu wysokotemperaturowego filamentu
sciernego, ktéry wytart otwor rurki do 2,4 mm. Spowodowato to zwiekszone
nitkowanie i znieksztatcone koncowki filamentu, co prowadzito do czestych
problemow z fadowaniem filamentu przez MMU na tej maszynie. Zuzyta rurka
PTFE wymagata wymiany.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 10 Rozdzielenie ekstrudera

ORIGINAL @
® Prusaiz®|
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©® Odkrec obie sruby M3x40 z przodu, tuz pod silnikiem ekstrudera. Nie wykrecaj ich
catkowicie. Uzyjemy ich do przytrzymania czesci ekstrudera razem.

® Ostroznie rozdziel ekstruder, odciagajac jego przednia czesé.
Stworz odstep ok. 1 cm (0,5") podobny do tego na ilustracji.

KROK 11 CzgSciowy demontaz ekstrudera

@® Siegnij po hotend i pochyl jego gorng czes¢ w kierunku silnika. Poruszaj nim, aby
zsungé go w dot.

@ Jesli hotend nadal tkwi w srodku, poluzuj sruby pod silnikiem, aby zwiekszy¢
odstep miedzy wydrukowanymi czesciami.

® ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC i zwrdé uwage na przewody
hotendu!!! Mozesz je fatwo uszkodzi¢! Nie uzywaj nadmiernej sity przy pochylaniu
hotendu i nie wyginaj/nie skrecaj przewodow.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 12 Rurka PTFE: przygofowanie czesci
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® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Rurka PTFE hotendu (1x)

® PTFE do MK3S+ ma dtugos¢ 42,3 mm, $rednice wewnetrznag 1,85 mm, $rednice
zewnetrzng 4 mm, faze wewnetrzng z jednej strony i faze zewnetrzng z drugie;.

@ Dotaczona rurka PTFE jest przeznaczona tylko do MK3S+. Rurki PTFE dla
MK3S i MK3S+ roznig sie dtugoscia.

KROK 13 Wyciggniecie starej rurki PTFE

Ra ===

@® Wcisnij czarny pierscien.
® Woyciagnij rurke PTFE z hotendu.

@® Podczas gdy czarny kotnierz zaciskowy jest nadal wcisniety, docisnij rurke
PTFE, a nastepnie wyciagnij ja. W ten sposob najpierw odczepisz mate
metalowe haczyki wewnatrz czarnego kotnierza zaciskowego. Jesli rurka PTFE
zostanie wyciagnieta na site bez prawidtowego odczepienia haczykow, moze
zakleszczyc¢ sie w srodku.

& Natychmiast wyrzu¢ starg rurke PTFE do najblizszego kosza na $mieci, zeby
przez przypadek nie zamontowac jej z powrotem ;)
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 14 Montaz nowej rurki PTFE

—~f— Filament flOw —e—

M/ 7] 1200 ‘
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® Czas na ponowny montaz rurki PTFE. Zwro¢ uwage, ze jej konce sg rozne:

® Jeden koniec rurki ma faze na krawedzi zewnetrznej. Ten koniec musi znalez¢ sie
w srodku hotendu.
Druga strona ma wewnetrzna faze. Ten stozkowy ksztatt to wejscie filamentu. Ta
czes¢ musi znajdowac sie na zewnatrz hotendu.

@® Wsun rurke PTFE do konca i przytrzymaj!

® Druga reka wyciagnij kotnierz, jednoczesnie wciskajac rurke PTFE. TO JEST
KLUCZOWE dla prawidtowego dziatania hotendu.

@® Po wsunieciu rurki PTFE upewnij sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo dokrecone
i zaden element nie zostat poluzowany.

KROK 15 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 1)

® Umiesc¢ hotend z powrotem w ekstruderze. Upewnij sie, ze orientacja jest taka
sama, jak na ilustracji.

KLUCZOWE JEST prawidtowe ustawienie hotendu we wnetrzu korpusu ekstrudera
(extruder-body)!!l Gdrna czes$é hotendu musi pasowaé do odpowiednich wgtebien w
wydrukowanych czesciach. Spojrz na druga i trzecig ilustracje dla odniesienial!
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 16 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 2)

@® Sprawdz ponownie prawidtowa pozycje hotendu. Spdjrz od dotu ekstrudera. Blok
grzejny powinien byc¢ ustawiony tak, jak widac na ilustracji. Prostopadle do
drukowanych czesci, z przewodami skierowanymi do tytu.

Poprowadz przewody termistora powyzej grubych przewodow grzatki.

@ Spojrz na ekstruder z boku. Dysza powinna znajdowac sie nieco ponizej
wydrukowanego kanatu wentylatora (fan-shroud).
Jesli jest znacznie nizej niz na ilustracji, hotend nie jest prawidtowo wtozony.

KROK 17 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 3)

® Ostroznie i powoli docisnij wszystkie czesci do siebie.

& W przypadku znacznego oporu natychmiast ZATRZYMAJ sie i sprawdz, ktora
czesc blokuje ruch.

©® Lekko dokrec¢ dwie sruby M3x40 z przodu ekstrudera - tylko po to, aby czesci
ekstrudera byty trzymane blizej siebie. Pozniej dokrecimy sruby do konca.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 18 Przygotowanie adaptera dzwigni

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Adapter-printer-mmu (adapter
dzwigni MMU) (1x)

& Paczka powinna zawierac tylko
jeden, pomaranczowy adapter. Jesli

» J masz czesci wydrukowane przez

X

siebie, nie uzywaj wersji z otworem
na kulke stalowg (jest ona uzywana
w drukarkach jednomateriatowych).

KROK 19 Montaz adaptera dzwigni

W

® Wsun adapter dzwigni (Adapter-printer) w otwor na gorze korpusu ekstrudera
(extruder-body). Zwro¢ uwage na wypuktosé - musi pasowaé do wciecia.

® Docisnij go w dot i sprawdz, czy gdrna powierzchnia jest zrownana z powierzchnia
ekstrudera.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 20 Nowy komin: przygotowanie czesci

NN )

Do kolejnych etapow przygotuj:

Chimney base (podstawa komina)
(1x) z wktadka gwintowang Tappex
Microbarb 0006-M5

Chimney (komin) (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
Podktadka M3 (1x)

Sruba M3x30 (1x)

Sruba M3x18 (1x)

KROK 21 Montaz nowego komina (czeSc 1)

Wez komin i ustaw go tak, jak na
ilustraciji.

Umiesc¢ nakretke M3nS w
zaznaczonym otworze na spodzie
drukowanej czesci.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 22 Montaz nowego komina (czesc 2)

Dodaj podstawe komina (Chimney base) do ekstrudera. Zwrd¢ uwage na
prawidtowa orientacje na ilustraciji.

® Upewnij sie, ze przewod znajduje sie nad podstawg komina (Chimney base) i jest
skierowany tak, jak na ilustracji.

© Wsun komin na podstawe z prawej strony.

@® Upewnij sie, ze przewodd przechodzi przez kanat na spodzie podstawy komina
(Chimney base) i wychodzi po prawej stronie.

® Przymocuj czesci za pomoca $sruby M3x18. Dokrec ja tak, aby czesci utrzymywaty
sie na ekstruderze, ale nie dokrecaj jej jeszcze do konca. Pozniej bedziemy musieli
przesunac czesci.

KROK 23 Montaz nowego komina (czesc¢ 3)

Umiesc srube M3x30 w zaznaczonym otworze z boku podstawy komina (Chimney
base). Wkrec¢ srube, az wciggnie komin do korica.

& Przestan dokrecac, gdy poczujesz lekki opor. Nie dokrecac sruby zbyt mocno!
® Umiesc podktadke M3 w zaznaczonym otworze na gorze podstawy komina
(Chimney base).
Wecisnij ja do konca, aby zablokowac teb sruby na miejscu.

& Upewnij sie, ze teb $ruby znajduje sie za podktadka. W ten sposdb bedzie
mozna precyzyjnie przesuwac komin w obu kierunkach, obracajac srube.

@® Zapomoca klucza imbusowego 2,5 mm wyreguluj potozenie podktadki tak, aby
byta wysrodkowana i byto mozliwe pdzniejsze dotarcie do tba sruby pod spodem.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 24 Czujnik filamentu IR: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® IR-sensor-cover (pokrywa czujnika
IR) (1x)

Sruba M3x8 (1x) wykrecona

% wczesniej
‘ oy @® Czujnik filamentu IR Prusa (1x)

zdemontowany wczesniej

KROK 25 Monfaz czujnika filamentu IR

@® Przymocuj czujnik filamentu IR do gdrnej czesci komina.

& Upewnij sie, ze elementy elektroniczne na ptytce czujnika sg skierowane w dét,
a trzy styki znajduja sie z tytu.

Zatoz pokrywe na czujnik.
® Przymocuj pokrywe matg srubg M2x8 za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.
@® Spojrz na tyt ekstrudera. Podtacz przewod do czujnika filamentu.

& Upewnij sie, ze zatrzask zabezpieczajacy na ztaczu jest skierowany do gory, a
ztacze jest wyrownane ze stykami.

& Nieprawidtowe podtgczenie ztacza moze spowodowac uszkodzenie
elektroniki!ll
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 26 Demontaz docisku ekstrudera

@® Teraz wez docisk ekstrudera

(Extruder-idler), ktory wczesniej
zostat zdemontowany. Musimy
wyjac z niego koto zebate Bondtech,
tozyska i 0s.

@ Wydrukowana czes¢ zostanie
zastgpiona nowa.

Wypchnij, a nastepnie wyciagnij
watek uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm. Zachowaj go na poznie;.
Wyciagnij koto zgbate Bondtech, ale
ZWROC UWAGE NA EOZYSKA

ZNAJDUJACE SIE W OTWORZE.
Nie zgub ich!!!

KROK 27 Przygotowanie dzwigni dociskowej ekstrudera

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Extruder-idler-mmu2s (dzwignia dociskowa MMU2S) (1x)

Smar Prusalube (1x) dotgczony do zestawu

Ndd )

T

s
vanua aase
\{

@ Upewnij sie, ze uzywasz odpowiednich, nowych czesci.
Koto zebate Bondtech (1x) wyciggniete z poprzedniego docisku.

tozysko igietkowe (2x) wyciggniete z poprzedniego docisku - moga by¢ jeszcze w
srodku kota zebatego

Nakretka M3n (1x)
Os (1x) wyciagnieta z poprzedniego docisku.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 28 Montaz i smarowanie tozysk

@® Dodaj niewielka ilos¢ smaru do matych wateczkow w obu fozyskach. Wytrzyj
nadmiar smaru, aby zapobiec jego niekontrolowanemu rozprzestrzenianiu sie.

® Umiesc obydwa tozyska w kole zebatym. Uwazaj, moga sie wysunac podczas
montazu.

Dodaj niewielka ilos¢ smaru na zeby kota zebatego Bondtech.

@® Upewnij sie, ze smar nie dostanie sie do rowka, ktory stuzy do przesuwania
filamentu.

& Nie uzywaj nadmiernej ilosci smaru. Wystarczy odrobina.

KROK 29 Montaz docisku eksfrudera (czesc 1)

@® Umiesc nakretke M3n w dzwigni dociskowej MMU2S (Extruder-idler-mmu2s).
@ Uzyj techniki wciagania nakretki.

©® Umiesc koto zebate Bondtech w docisku, jak na ilustracji. Upewnij sie, ze wieniec
zebaty kota znajduje sie po stronie plastikowej czesci z wycieciem.

Wsun os$ przez docisk i koto zebate Bondtech. Uzyj rozsgdnej sity, aby nie uszkodzi¢
plastikowej czesci.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)
KROK 30 Montaz docisku ekstrudera (czesc 2)

ki

® Wsun o$ kota zebatego uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm tak, aby byt wsuniety
po réwno z obydwadch stron.

® Upewnij sie, ze koto zebate Bondtech moze sie swobodnie obracac.

KROK 31 Montaz docisku ekstrudera (czesc 2)
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Do kolejnych etapéw przygotuj:

® Sruba M3x40 ze sprezyna (1x) ($ruba naprezajaca docisk ekstrudera; moze by¢
Jjeszcze w ekstruderze.)

Sruba M3x40 (2x)
Sruba M3x20 (1x) (dolny naroznik wentylatora hotendu)
©® Sruba M3x14 (3x) (wentylator hotendu)

@ Zestawy sg wysytane z dwoma wersjami wentylatora hotendu. Wiekszos¢
drukarek ma wentylator Noctua, ale jesli masz wentylator Delta, wymaga on
uzycia nieco innych $rub M3x16b i M3x22b. Uzyj srub, ktore wczesniej zostaty

wykrecone z wentylatora.
@® Sruba M3x10 (4x) (tylna pokrywa wézka osi X - x-carriage-back)
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 32 Ponowny montaz eksfrudera

@ ORIGINAL o\

PRUSAi3

® Dokrec catkowicie dwie sruby M3x40 z przodu ekstrudera.

Przytoz wentylator do hotendu i przesun do tytu. Za wentylatorem biegng przewody.
Przewody mozesz delikatnie wsung¢ do dedykowanego kanatu za pomoca klucza
imbusowego.

& Przed przystgpieniem do podtaczania wentylatora upewnij sie, ze wszystkie
przewody znajdujg sie w kanale.

& Wentylator ma dwie strony, na jednej z nich jest naklejka z oznaczeniami.
Upewnij sie, ze naklejka jest skierowana w strone hotendu.

® Przykrec¢ wentylator uzywajac tych srub (w zaleznosci od wersji wentylatora):
® M3x14 / M3x16b (3x)
® Sruba M3x20 / M3x22b (1x) w dolnym narozniku

KROK 33 Montaz docisku ekstrudera

Zatoz dzwignie dociskowg (ekstruder-idler-mmu) na ekstruder.

® Umiesc dwie sruby M3x40 w otworach z tytu ekstrudera. Dokre¢ je lekko.

& Nie dokrecaj zbyt mocno sruby mocujgcej docisk ekstrudera (extruder-idler). W
przeciwnym razie docisk nie bedzie mogt sie swobodnie poruszad.

Umiesé srube docisku M3x40 ze sprezyng w otworze po lewej stronie ekstrudera.

@ Przytrzymaj docisk jedng rekg podczas dokrecania sruby docisku z drugiej
strony. keb sruby powinien by¢ zrownany lub nieco ponizej powierzchni czesci
drukowanej. W ten sposdb docisk bedzie odpowiednio naprezony.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 34 Ponowny montaz pokrywy wozka osi X

® Teraz spojrz na tyt ekstrudera. Delikatnie popchnij tylng pokrywe wdzka osi X (X-
carriage-back) w kierunku ekstrudera. Upewnij sie, ze zadne przewody nie sg
$cisniete miedzy obiema czesciami i ze przewody sg prawidtowo umieszczone w
swoich kanatach!

Dokre¢ wszystkie cztery sruby M3x10.

& Dokrec sruby z rozsadna sita.
W przypadku zbyt mocnego dokrecenia dwodch gornych srub, dwa gorne
tozyska bedg uktadac sie w ksztatt litery V, 0$ nie bedzie mogta poruszac sie
prawidtowo, a gorny pret osi X zostanie uszkodzony. Lekko dokre¢ gérne sruby.
Pamietaj, ze dwa gorne tfozyska sg zabezpieczone opaskami zaciskowymi - wiec
dwie gorne sruby nie muszg by¢ zbyt mocno dokrecone.

KROK 35 Trytytki (albo frytki)!

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
@® Opaska zaciskowa (7x)

Montaz Original Prusa MMU3 105



9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 36 Mocowanie owijki tekstylnej

Delikatnie skrec¢ owijke tekstylna, aby zacisnaé jg na wiazce przewodow i przesun ja
w kierunku ekstrudera.

Wez 3 opaski zaciskowe i wsun je w otwory w dolnym rzedzie uchwytu
przewodow (cable-holder).

Skrec owijke jeszcze raz (nie skrecajac przewoddw). Przytrzymaj jg, aby sie nie
rozwijata i przymocuj opaskami zaciskowymi.

WAZNE: odetnij nadmiar kazdej opaski tak blisko gtéwki, jak to mozliwe. Zauwaz,
ze gtowki powinny byc¢ skierowane we wtasciwa strone - w gore.

KROK 37 Podtgczenie przewodow hotendu

106

Wez dwie opaski i przepchnij je przez gorne otwory uchwytu przewodow (cable-
holder). Lekko zacisnij opaski zaciskowe na przewodach hotendu.

Utoz przewody z hotendu w dedykowanym kanale na spodzie.

Zacisnij opaski i odetnij ich nadmiar.
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9B. MK3S+ Ekstruder mod (zestaw)

KROK 38 Przymocowanie wigzki przewodow

® Przejdzmy teraz do wigzki przewoddw po stronie obudowy elektroniki.

@® Zacisnij owijke wokot wiazki przewodow. Przytrzymaj ja dobrze przed
zamocowaniem za pomoca obejmy i srub. Owijka tekstylna powinna by¢
zamocowana przez obejme.

® Uzyj obejmy wiagzki przewodow ekstrudera (Extruder-cable-clip) i dwoch srub
M3x10, aby przymocowac wigzke. Upewnij sie, ze zaden z przewoddw nie jest
scisniety miedzy czesciamil

® Dlatatwiejszej organizacji przewodow wewnatrz obudowy elektroniki, przymocuj
wigzke przewodow ekstrudera do mocowan wewnatrz obudowy (Einsy-base)
uzywajac dwoch opasek zaciskowych w zaznaczonych miejscach.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
\ = nastepujace narzedzia:

©® Klucz imbusowy 1,5 mm

4
‘l ® Klucz imbusowy 2,5 mm do
‘I srub M3

3@\

g‘i,

v

- =

KROK 2 Wprowadzenie

@® Twdj modut MMU jest teraz gotowy.
W kolejnych krokach zajmiemy sie
ekstruderem. Mianowicie,
czujnikiem filamentu wewnatrz
"komina".

@® Najpierw upewnij sie, ze rura PTFE
ekstrudera wraz ze ztagczkami
zostata wyjeta z drukarki.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 3 Demontaz komina (czesc 1)

Wykrec¢ $rube naprezajaca M3x40 ze sprezyna i odidz ja na bok do pozniejszego
uzycia.
Odkrec i wyciagnij srube M3x40 z tytu ekstrudera.

® Wyciagnij drzwi docisku.

KROK 4 Demontaz komina (czesc 2)

Wykrec¢ srube M2x8 za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm i odtdz jg na bok do
pozniejszego uzycia.

Zdejmij pokrywe. Odt6z jg na bok, aby nie pomieszata sie z nowymi czesciami.

Odtacz przewodd od czujnika filamentu IR.

Wyciagnij czujnik filamentu IR i odt6z go na bok do pdzniejszego uzycia.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 5 Demontaz komina (czesc 3)

@® Wykrec srube M3x18 i odt6z jg na bok do pdzniejszego uzycia.
Wykrec srube M3x10.

@® Zdejmij starg ostone czujnika filamentu (FS-cover) i odtéz ja na bok, aby nie
pomieszata sie z nowymi czesciami.

© Woyciagnij przewdd z uchwytu czujnika IR (ir-sensor-holder).

@ Zwroc uwage na orientacje ztgcza na ilustracji. W ten sposob ztgcze tatwo
wyjdzie z czesci bez ryzyka jego uszkodzenia.

® Woyciagnij uchwyt czujnika IR (ir-sensor-holder) i odt6z go na bok, aby nie
pomieszat sie z nowymi czesciami.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 6 Informacje dot. rurki PTFE hotendu

/\ BARDZO WAZNE INFORMACJE! PRZECZYTAJ UWAZNIE!!!

@® Wewnatrz hotendu znajduje sie krotka rurka PTFE. Odgrywa ona kluczowa role w
dziataniu MMU. Rurka ta chtodzi roztopiong koncowke filamentu, formujac na niej
waski ostry koniec, gdy MMU dokonuje zmiany materiatu.

@ Rurka jest traktowana jako czes$¢ eksploatacyjna, poniewaz zuzywa sie z
podczas regularnego uzytkowania. Dlatego nalezy ja wymieniac raz na jakis
czas, po przejsciu przez drukarke pewnej ilosci zmian materiatu. Zdecydowanie
zalecamy jej wymiane teraz, ze wzgledu na to, ze ekstruder jest juz czesciowo
zdemontowany.

©® Nowa rurka PTFE hotendu ma srednice wewnetrzng 1,85 mm. Jesli drukarka
jest nowa lub nie byta czesto uzywana, mozesz pominac¢ wymiane rurki i przejsé
do etapu "Nowy komin: przygotowanie czesci."

@® Czesc po prawej stronie zostata jednak zdemontowana z drukarki po okoto
20000 zmianach materiatu, przy uzyciu wysokotemperaturowego filamentu
sciernego, ktéry wytart otwor rurki do 2,4 mm. Spowodowato to zwiekszone
nitkowanie i znieksztatcone koncowki filamentu, co prowadzito do czestych
problemow z fadowaniem filamentu przez MMU na tej maszynie. Zuzyta rurka
PTFE wymagata wymiany.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 7 Demontaz wentylatora hotendu

@® Odkrec i wyciagnij wszystkie sruby mocujace wentylator hotendu z boku.

Wyciggnij wentylator. Musimy rozdzieli¢ ekstruder, aby wymienié¢ rurke PTFE
hotendu.

® Spojrz na tyt ekstrudera. Odkrec srube M3x40 w prawym gornym rogu.

KROK 8 Rozdzielenie ekstrudera

ORIG|NAL
S PRUSA i3 O

0

7(““»

® Poluzuj obie sruby M3x40 z przodu, tuz pod silnikiem ekstrudera. Nie wykrecaj ich
catkowicie. Uzyjemy ich do przytrzymania czesci ekstrudera razem.

® Ostroznie rozdziel ekstruder, odciagajac jego przedniag czesc.

Stworz odstep ok. 1 cm (0,5") podobny do tego na ilustracji.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 9 CzeSciowy demontaz ekstrudera

@ Siegnij po hotend i pochyl jego gérng czesé w kierunku silnika. Poruszaj nim, aby
zsunaé go w dot.

@ Jesli hotend nadal tkwi w $rodku, poluzuj $ruby pod silnikiem, aby zwiekszy¢
odstep miedzy wydrukowanymi czesciami.

® ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC i zwrdé uwage na przewody
hotendul!! Mozesz je fatwo uszkodzic¢! Nie uzywaj nadmiernej sity przy pochylaniu
hotendu i nie wyginaj/nie skrecaj przewodow.

KROK 10 Rurka PTFE: przygofowanie czesci

MK3S+|HoTEND
Note: all PTFE dimensions are in mm
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@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Rurka PTFE hotendu (1x)

® PTFE do MK3S+ ma dtugosc¢ 42,3 mm, srednice wewnetrzng 1,85 mm, srednice
zewnetrzng 4 mm, faze wewnetrzng z jednej strony i faze zewnetrzng z drugie;j.

@ Dotaczona rurka PTFE jest przeznaczona tylko do MK3S+. Rurki PTFE dla
MK3S i MK3S+ roznig sie dtugoscia.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 11 Wyciggniecie starej rurki PTFE

@® \Wcisnij czarny pierscien.
©® Woyciagnij rurke PTFE z hotendu.

® Podczas gdy czarny kotnierz zaciskowy jest nadal wcisniety, doci$nij rurke
PTFE, a nastepnie wyciagnij ja. W ten sposob najpierw odczepisz mate
metalowe haczyki wewnatrz czarnego kotnierza zaciskowego. Jesli rurka PTFE
zostanie wyciggnieta na site bez prawidtowego odczepienia haczykow, moze
zakleszczy¢ sie w srodku.

& Natychmiast wyrzué stara rurke PTFE do najblizszego kosza na $mieci, zeby
przez przypadek nie zamontowac jej z powrotem ;)

KROK 12 Montaz nowej rurki PTFE

—f—— Filament flOW —e—
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@® Czas na ponowny montaz rurki PTFE. Zwroc uwage, ze jej korice sg rozne:

® Jeden koniec rurki ma faze na krawedzi zewnetrznej. Ten koniec musi znalez¢ sie
w srodku hotendu.
Druga strona ma wewnetrzng faze. Ten stozkowy ksztatt to wejscie filamentu. Ta
czes¢ musi znajdowac sie na zewnatrz hotendu.

@® Wsun rurke PTFE do korica i przytrzymaj!

® Druga reka wyciagnij kotnierz, jednoczesnie wciskajac rurke PTFE. TO JEST
KLUCZOWE dla prawidtowego dziatania hotendu.

@® Po wsunieciu rurki PTFE upewnij sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo dokrecone
i zaden element nie zostat poluzowany.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 13 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 1)

® Umiesc hotend z powrotem w ekstruderze. Upewnij sie, ze orientacja jest taka
sama, jak na ilustracji.

KLUCZOWE JEST prawidiowe ustawienie hotendu we wnetrzu korpusu ekstrudera
(extruder-body)!!l Gdrna czesé hotendu musi pasowac¢ do odpowiednich wgtebien w
wydrukowanych czesciach. Spojrz na druga i trzecig ilustracje dla odniesienial!

KROK 14 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 2)

@® Sprawdz ponownie prawidtowa pozycje hotendu. Spdjrz od dotu ekstrudera. Blok
grzejny powinien byc¢ ustawiony tak, jak widac na ilustracji. Prostopadle do
drukowanych czesci, z przewodami skierowanymi do tytu.

Poprowadz przewody termistora powyzej grubych przewodow grzatki.

@ Spojrz na ekstruder z boku. Dysza powinna znajdowac sie nieco ponizej
wydrukowanego kanatu wentylatora (fan-shroud).
Jesli jest znacznie nizej niz na ilustracji, hotend nie jest prawidtowo witozony.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)
KROK 15 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 3)

U

Ostroznie i powoli docisnij wszystkie czesci do siebie.

®
& W przypadku znacznego oporu natychmiast ZATRZYMAJ sie i sprawdz, ktora
czesc blokuje ruch.

Dokrec¢ catkowicie dwie sruby M3x40 z przodu ekstrudera.

Teraz spojrz na tyt ekstrudera. Ponownie umiesé i dokrec srube M3x40 po prawej
stronie.

KROK 16 Ponowny montaz wentylatora hotendu

@® Przytoz wentylator do ekstrudera i przesun go do tytu. Za wentylatorem znajduja sie
przewody. Przewody mozna delikatnie wsunaé¢ do dedykowanego kanatu za
pomocg klucza imbusowego. Przed podtgczeniem wentylatora upewnij sie, ze
wszystkie przewody znajdujg sie w kanale.

& Przed podtaczeniem wentylatora upewnij sie, ze wszystkie przewody znajdujg
sie w kanale.

& Wentylator ma dwie strony, na jednej z nich jest naklejka z oznaczeniami.
Upewnij sie, ze naklejka jest skierowana w strone hotendu.

@® Przykre¢ wentylator uzywajac tych srub (w zaleznosci od wersji wentylatora):
® M3x14 / M3x16b (3x)
® Sruba M3x20 / M3x22b (1x) w dolnym narozniku

Montaz Original Prusa MMU3 117



9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 17 Nowy komin: przygotowanie czgsci

Do kolejnych etapow przygotuj:

Chimney base (podstawa komina)
(1x) z wktadka gwintowang Tappex
Microbarb 0006-M5

Chimney (komin) (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
Podktadka M3 (1x)

Sruba M3x30 (1x)

Sruba M3x18 (1x)

Wez komin.

Umiesc¢ nakretke M3nS w
zaznaczonym otworze na spodzie
drukowanej czesci.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 19 Montaz nowego komina (czesc 2)

Dodaj podstawe komina (Chimney base) do ekstrudera. Zwrd¢ uwage na
prawidtowa orientacje na ilustraciji.

® Upewnij sie, ze przewod znajduje sie nad podstawg komina (Chimney base) i jest
skierowany tak, jak na ilustracji.

© Wsun komin na podstawe z prawej strony.

@® Upewnij sie, ze przewodd przechodzi przez kanat na spodzie podstawy komina
(Chimney base) i wychodzi po prawej stronie.

@® Przymocuj czesci za pomoca sruby M3x18. Dokre¢ jag tylko na tyle, aby czesci
utrzymywaty sie na ekstruderze, ale nie dokrecaj jej jeszcze do konca. Pozniej
bedziemy musieli przesunaé czesci.

KROK 20 Montaz nowego komina (czes¢ 3)

Umiesc srube M3x30 w zaznaczonym otworze z boku podstawy komina (Chimney
base). Wkrec¢ srube, az wciggnie komin do korica.

® Umiesc podktadke M3 w zaznaczonym otworze na gorze podstawy komina
(Chimney base).
Wocisnij ja do konca, aby zablokowac teb sruby na miejscu.

@® Zapomoca klucza imbusowego 2,5 mm wyreguluj potozenie podktadki tak, aby
byta wysrodkowana i byto mozliwe pozniejsze dotarcie do tba sruby pod spodem.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 21 Czujnik filamentu IR: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® IR-sensor-cover (pokrywa czujnika
IR) (1x) nowa

Sruba M3x8 (1x) wykrecona

% wczesniej
‘ i @® Czujnik filamentu IR Prusa (1x)

zdemontowany wczesniej

KROK 22 Montaz czujnika filamentfu IR

@® Przymocuj czujnik filamentu IR do gdrnej czesci komina.

& Upewnij sie, ze elementy elektroniczne na ptytce czujnika sg skierowane w dét,
a trzy styki znajduja sie z tytu.

Zatoz pokrywe na czujnik.
® Przymocuj pokrywe matg srubg M2x8 za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.
@® Spojrz na tyt ekstrudera. Podtacz przewod do czujnika filamentu.

& Upewnij sie, ze zatrzask zabezpieczajacy na ztaczu jest skierowany do gory, a
ztacze jest wyrownane ze stykami.

& Nieprawidtowe podtgczenie ztacza moze spowodowac uszkodzenie
elektroniki!ll
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)
KROK 23 DZwignia dociskowa: przygotowanie czesci

i
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Sruba M3x40 (1x) wykrecona wczesniej
Sruba M3x40 (1x) wykrecona wczesniej

Extruder-idler-mmu2s (dzwignia dociskowa MMU2S) (1x) zdemontowana wczesniej
& Porownaj poprzednio uzywang czesc plastikowag z nowa z zestawu
modernizacyjnego. Jesli ma doktadnie taki sam ksztatt, uzyj starej czesci. Jesli
ksztatt jest inny, konieczne moze by¢ przeniesienie kota zebatego Bondtech i
nakretki do nowej plastikowej czesci.
(@D Docisk MK3S MMU2S rézni sie od docisku MK3S+ MMU2S / MMUS3 i nie
moze by¢ ponownie uzyty.

@® Smar PrusalLube (1x) dofaczony do zestawu

KROK 24 Nasmarowanie kot zebatych Bondfech

Dodaj niewielkg ilos¢ smaru na
zeby kota zebatego Bondtech.

@® Upewnij sie, ze smar nie dostanie
sie do rowka, ktory stuzy do
przesuwania filamentu.

& Nie uzywaj nadmiernej ilosci
smaru. Wystarczy odrobina.
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9C. Ekstruder MK3S+ (modernizacja)

KROK 25 Monfaz dzwigni dociskowej

Zatoz dzwignie dociskowg (ekstruder-idler-mmu2s) z powrotem na ekstruder.

® Przymocuj czes¢ srubg M3x40 uzywajac otworu z tytu ekstrudera. Dokrec¢ jg tylko
na tyle, aby trzymata sie na miejscu.

& Nie dokrecaj sruby zbyt mocno. W przeciwnym razie docisk nie bedzie mogt sie
swobodnie poruszac.

Umiesé srube docisku M3x40 ze sprezyna w otworze po lewej stronie ekstrudera.

@ Przytrzymaj docisk jedna rekg podczas dokrecania sruby docisku z drugiej
strony. £eb sruby powinien by¢ zrownany lub nieco ponizej powierzchni czesci
drukowanej. W ten sposob docisk bedzie odpowiednio naprezony.

KROK 26 Ofwarcie obudowy elekfroniki

® Woykrec srube M3x40 na obudowie
Einsy (Einsy-case), aby otworzy¢
obudowe elektroniki drukarki.

® Otworz drzwiczki obudowy Einsy
(Einsy-door) od wewnetrznej strony
obudowy.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S-
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

N\
j )
, \L ® Klucz wielofunkcyjny do dokrecania
ztaczek Festo.
1 Klucz imbusowy 1,5 mm do

kalibracji czujnika filamentu

24 @® Klucz imbusowy 2,5 mm do s$rub
\l/ M3

@® Wkretak krzyzakowy do ztacz
przewoddw zasilania

KROK 2 Montaz modutu MMU3 (czesc 1)

Modut MMU3 nalezy umiesci¢ na srodku gornej belki aluminiowej ramy drukarki.
® Umies¢ modut MMU3 na ramie.

Na tym etapie powies$ go za gdérne zaczepy.

©® Patrzac od tytu, znajdujg sie tam "zaciski", ktore postuzg do zablokowania modutu
na ramie w nastepnym kroku.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+
KROK 3 Montaz modutu MMU3 (czesc 2)

| |
- 3

@® Upewnij sie, ze modut znajduje sie na srodku ramy. Po zablokowaniu zaciskdw nie
bedzie sie juz tak fatwo przesuwaé w lewo i w prawo.

@ Nacisnij lekko tylna cze$¢ modutu MMU3 w dot, az zaciski zablokuja sie na ramie.
® Sprawdz, czy oba dolne zaciski na module sg w petni zatrzasniete.

@ Jesli zajdzie potrzeba zdjecia urzadzenia z ramy, wystarczy podniesc tylng czesc do
gory, aby roztgczy¢ zaciski.

KROK 4 Utozenie przewodu MMU

@ Teraz poprowadzimy przewody z modutu MMU do drukarki.

& Upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i odtgczona od zasilania. Nigdy nie
podtaczaj ani nie odtgczaj modutu MMU, gdy drukarka jest wtgczona.

Poprowadz wigzke przewoddw od modutu MMU do obudowy. Wigzka powinna biec
tuz przy ramie drukarki.

® Mozesz przymocowac przewdd do uchwytu MMU3 za pomoca opaski zaciskowej w
zaznaczonym miejscu. Upewnij sig, ze jest on skierowany w bok, a nie w dot. W
przeciwnym razie moze on kolidowac z przewodem ekstrudera podczas
drukowania.

Poprowadz przewod do otwartej czesci obudowy elektroniki.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 5 Przycigcie pokrywy elektroniki

& UWAGA: musimy wycigc czesc plastiku na pokrywie obudowy elektroniki, aby
zrobic¢ troche miejsca na przewod MMU. Koniecznie zatdz okulary ochronne!

Jesli przeprowadzasz modernizacje z MMU2S do MMUS, a pokrywa zostata juz
wczesniej przycieta, mozesz pomingc ten krok.

@® Odkrec i wyciagnij srube M3x10 z gornego zawiasu. Nastepnie zdemontuj zawias
wraz z drzwiczkami.

©® Uzywajac szczypiec, ostroznie obetnij naroznik pokrywy. W ten sposob musimy
zrobi¢ miejsce na wigzke przewodéw z MMU.

® Pordwnanie przycietej pokrywy (po lewej) z ta przed przycieciem (po prawej).

KROK 6 Montaz pokrywy elektroniki

N

® Ponownie zamocuj drzwiczki na dolnym zawiasie.
® Upewnij sie, ze gorny zawias jest na swoim miejscu.
Przymocuj goérny zawias do ramy drukarki za pomoca sruby M3x10.

Upewnij sie, ze po zamknieciu pokrywy jest wystarczajgco duzo miejsca na
przewod MMUS3.

& Przewod powinien by¢ przytrzymywany przez pokrywe, ale nie moze byc¢ zbyt
mocno przygnieciony. W przeciwnym razie istnieje ryzyko jego uszkodzenia!
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+
KROK 7 Diagram podtgczenia przewodow MK3S-

& W nastepnym kroku podtaczymy przewody do juz istniejacych ztagczy w Original
Prusa MK3S+. Postepuj bardzo ostroznie.

® Uzyj diagramu, jesli konieczne jest ponownie podtaczenie jakichkolwiek przewodow
ekstrudera do ptyty Einsy Rambo.

Poniewaz MK2.5S nie jest oficjalnie wspierana w potaczeniu z MMUS3, niniejszy
przewodnik nie obejmuje podtgczania do niej elektroniki. Zamiast tego jest to
opisane w Przewodniku MMU2S do MK2.5S.

KROK 8 Podtgczenie przewodu sygnatowego i czujnika filamentu

® Zwroc uwage na zaznaczong pozycje. Przewdd sygnatowy MMU powinien trafic¢
tutaj (gorny rzad pinow, brazowy przewdd we wtyczce musi byé skierowany w
lewo).

W gdérnym rzedzie pindw, brazowy przewdd we wtyczce musi byé umieszczony
po lewej!

Przewdd czujnika filamentu IR znajduje sie tuz pod przewodem sygnatowym
MMU.

ﬂ W dolnym rzedzie pinéw biaty przewod musi by¢ umieszczony po lewe;j.
Sprawdz, czy ztgcze czujnika filamentu IR jest prawidtowo podtaczone, poniewaz

istnieje kilka nieprawidtowych sposobow, ktore moga spowodowac uszkodzenie
czujnikal!

& Upewnij sie, ze przewod sygnatowy jest prawidtowo podtaczony do wszystkich
pinow!
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+
KROK 9 Podtgczenie przewodow zasilajgeych

® Podtacz ztacza widetkowe przewodu zasilajgcego.
Najpierw poluzuj sruby na zaciskach, aby zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca.

@® Utoz ztacza zasilania MMU na wierzchu ztaczy przewodow zasilacza w dwoch
pierwszych zaciskach po lewej stronie ptyty Einsy.

@® \Widetki ztacza przewodu zasilajgcego majg zagiete konce. Upewnij sig, Ze sa
skierowane do gory. Spdjrz na ilustracje.

® Czerwony (+ / dodatni) przewdd trafia do pierwszego gniazda.

Czarny (- / ujemny) przewdd trafia do drugiego gniazda.
& Upewnij sie, ze przewody zasilajgce sg porzadnie dokrecone!

& Sprawdz, czy przewody sa podtaczone w prawidtowej kolejnosci, aby uniknac¢
uszkodzenia urzadzenia.

KROK 10 Zamknigcie obudowy elektroniki

9

® Zamknij pokrywe upewniajac sie, ze zaden z przewodow nie jest przycisniety.

® Dokrec¢ srube M3x40 z drugiej strony, aby zablokowac¢ drzwiczki.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 11 Pobranie oprogramowania

Downloads

PrusaSlicer
Version 2.6.0+MacOS-x64

omveRs 1 A9Ps 260
| & smctimes_ ] &4 Y & st o0 |
p—

® Wejdz na strone help.prusa3d.com/downloads

©® Nalliscie drukarek znajdz ORIGINAL PRUSA MMU3, nastepnie sekcje DRIVERS &
APPS, a na koricu pobierz najnowsza paczke.

& Pozostaw strone otwartg do nastepnego kroku!
Zainstaluj pakiet na komputerze i otworz PrusaSlicer..

@ PrusaSlicer jest czescig paczki ze sterownikami i zawiera oprogramowanie do
aktualizacji firmware. Paczka ze sterownikami zawiera réwniez przyktadowe
modele do wydrukowania.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+
KROK 12 Konfiguracja Prusaslicera do MMU3

® Otworz Asystenta / Kreatora konfiguracji w PrusaSlicerze (Konfiguracja >
Asystent Konfiguracji > Prusa FFF)

Przewin w dét do sekcji "Rodzina MK3" i upewnij sie, ze wybrana jest opcja Original
Prusa i3 MK3S & MK3S+ MMU3.

@ Fabrycznie zamontowana jest dysza 0,4 mm.
® Kiiknij przycisk Zakoncz, aby zamknac kreatora.
@® W menu Drukarka: wybierz profil MK3S & MK3S+ MMUS, aby cig¢ modele.

Uwaga: MMUZ3 jest wstecznie kompatybilny ze starszym profilem MMU2S i plikami
G-code - ale nie z profilami MMU2!

KROK 13 Pobieranie obrazu firmware MMU3

& Nalezy zaktualizowac zarowno
. firmware drukarki, jak i modutu

\ MMU. Nalezy uzywac tylko

D kombinacji najnowszych wersji
firmware dla obu urzadzen razem.

@ Zacznijmy od firmware modutu
MMUS.

® Wejdz na strone
help.prusa3d.com/downloads

® Nalliscie drukarek znajdz
ORIGINAL PRUSA MMUS3S i
pobierz najnowsza wersje
FIRMWARE.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 14 Wgranie firmware do MMU3 (czesc 1)

Podtacz drukarke do zasilania i
wiacz ja.

Plik firmware MMU3 nalezy wgrac
do samego modutu MMUS3. Znajdz
ztacze microUSB po prawej stronie
modutu MMUS3.

Podtacz modut do komputera za
pomocg dotgczonego przewodu
microUSB.

e o oo

Otwadrz PrusaSlicera i z gornego menu wybierz Konfiguracja -> Flash firmware
drukarki

Kliknij Przegladaj i wybierz plik obrazu firmware MMUS3 na swoim komputerze.
(np. MMU3_3.0.0.hex).

Port szeregowy powinien zosta¢ automatycznie wykryty.
Wocisnij przycisk Flash!

Poczekaj, az pojawi sie komunikat Flashowanie pomysine!
Po zakonczeniu flashowania odtgcz przewod USB.

W przypadku probleméw z flashowaniem firmware, zajrzyj do naszego artykutu z
mozliwymi rozwigzaniami problemadw.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 16 Pobieranie obrazu firmware MK3S+

Downloads

P ORIGINAL PRUSA MK4

P ORIGINAL PRUSA XL /
¥ ORIGINAL PRUSA I3 MK35+

FIRMWARE 3.13 DRIVERS & APPS 2.6.0 HANDBOOK 3.8
' =—rsnnn
y ‘CHANGES | 'CHANGES IN3.18

CHANGESIN26.0

 Severalsmall changes

& Nalezy zaktualizowac zarowno firmware drukarki, jak i modutu MMU. Nalezy
uzywac tylko kombinacji najnowszych wersji firmware dla obu urzadzen razem.

& MMU3 wymaga firmware'u drukarki MK3S+ w wersji 3.13 lub nowszej!

W przypadku aktualizacji z firmware drukarki w wersji 3.1 lub starszej,
drukarka bedzie wymagac przeprowadzenia kalibracji modelu termicznego.

@® Ponownie wejdz na strone help.prusa3d.com/downloads

@® Tym razem na liscie drukarek znajdz ORIGINAL PRUSA i3 MK3S+ i pobierz
najnowsza wersje FIRMWARE.

KROK 17 Wgranie firmware do MK3S-+ (czesc 1)

| @® Teraz wgrajmy rowniez firmware
’ drukarki.

Upewnij sie, ze uzywasz
prawidtowego pliku firmware dla
swojego modelu drukarki.

® Uzyj dotaczonego przewodu USB
typu B, aby podtaczy¢ komputer do
gornej czesci czarnej obudowy
elektroniki drukarki.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 18 Wgranie firmware do MK3S+ (czesc 2)
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@® Wrocmy do PrusaSlicera z otwartym Flasherem Firmware (Konfiguracja -> Flash
firmware drukarki)

® Najpierw wybierz plik firmware drukarki na komputerze.
(np. FW3.13.0-MK3S-EINSY10a_MULTILANG.hex).

® Nacisnij Skanuj ponownie, aby upewni¢ sie, ze drukarka pojawia sie w kolumnie
Port szeregowy.

Wocisnij przycisk Flash!
® Poczekaj, az pojawi sie komunikat Flashowanie pomysine!

@ W przypadku problemoéw z flashowaniem firmware, zajrzyj do naszego artykutu z
mozliwymi rozwigzaniami problemodw.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 19 Wigczanie i resetowanie modutu MMU

>MMU éﬁ’h]\\

SroolJoin FE]
ut.ter 0ff]
MMU Mode [Stealthl

® Po zakonczeniu aktualizacji firmware, upewnij sie, ze nie ma zatadowanych
filamentéw ani w ekstruderze, ani w module MMU.

@® Przejdz do menu LCD > Ustawienia > MMU
i upewnij sie, ze opcja MMUjest ustawiona na [wi]

@ Nacisnij przycisk resetowania na wyswietlaczu LCD drukarki.

A Od tej chwili przycisk resetowania na drukarce resetuje rowniez modut MMU.
Poczekaj chwile, modut MMU przejdzie procedure Selftestu ( towarzyszy temu
miganie diod LED na MMU). Poczekaj, az catkowicie sie uruchomi, przed
wydaniem jakichkolwiek polecen drukarce.

$ W razie potrzeby przycisk resetowania przydaje sie rowniez podczas rozwigzywania
niektérych niemozliwych do naprawienia sytuacji, nawet w przypadku modutu
MMU. Nalezy jednak pamietac, ze powoduje on rowniez natychmiastowe
przerwanie trwajgcego drukowania.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+
KROK 20 Kalibracja czujnika filamentu IR (czesc 1)

AN w kolejnych krokach skalibrujemy czujnik filamentu IR znajdujacy sie obok komina
ekstrudera. Postepuj zgodnie z instrukcjami, poniewaz ten etap jest bardzo wazny!

@® Zapomoca klucza imbusowego 2,5 mm upewnij sie, ze $ruba blokujaca komin nie
jest dokrecona. Nie wykrecaj jej catkowicie, utrzymuje ona komin w catosci.

@® Ostroznie dokrec¢ srube kalibracyjna z boku, tak aby komin przesunat sie
catkowicie w lewo.

® Dokrecajac srube kalibracyjng, komin przesuwa sie w lewo, czyniac czujnik
mniej czutym na wyzwalanie.

® Woykrecajac srube kalibracyjna, komin przesuwa sie w prawo, czyniac czujnik
bardziej czutym na wyzwalanie.

@® Dokrec srube kalibracyjna, az komin przesunie sie catkowicie w lewo.
Wsun klucz imbusowy 1,5 mm do ekstrudera. Nie wsuwaj go do konca.

& Upewnij sie, ze uzywasz najcienszego z dotgczonych kluczy imbusowych; 1,5 mm.
Nie uzywaj klucza 2 mm!!
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KROK 21 Kalibracja czujnika filamentu IR (czesc 2)

PINDA @ FIMDA
Fil. sensor

Przejdz do Menu -> Wsparcie -> Info o sensorach -> Czujnik filamentu

. Wartosc pozycji Czujnik filamentu powinna wskazywac 0, gdy klucz imbusowy nie
jest wsuniety do ekstrudera (czyli gdy drzwiczki docisku filamentu nie sg wysuniete
na zewnatrz).

® Teraz wsun klucz imbusowy 1,5 mm w dot, az wejdzie miedzy kota zebate
Bondtech.

@ (nie boj sie docisnac klucza mocno, aby wszedt miedzy kota zebate)

® Drzwiczki docisku z prawej strony ekstrudera powinny odsunac sie lekko na
zewnatrz, symulujac wsuniecie filamentu.

& Wartos¢ pozycji Czujnik filamentu powinna wskazywac 1, gdy klucz imbusowy (lub
filament) jest wsuniety do ekstrudera. Zwalniaj srube kalibracyjna, az wartos¢ na
wyswietlaczu LCD bedzie wskazywac 1.

Nastepnie poluzuj jg o kolejne pot obrotu.

@® Obracajac srube kalibracyjna, musimy precyzyjnie dostroi¢ potozenie komina,
aby liczba na wyswietlaczu LCD niezawodnie zmieniata sie podczas wktadania i
wyjmowania klucza imbusowego lub filamentu spomiedzy két zebatych Bontech.
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KROK 22 Kalibracja czujnika filamentu IR (czesSc 3)

JAN
®

FINDA @ FIMDA
Fil. sensor

Kalibracja czujnika filamentu IR jest kluczowa dla prawidtowego dziatania
modutu MMU3!

Powtorz ten krok kilkukrotnie.

Potwierdz prawidtowe dziatanie czujnika: ponownie spojrz na liczbe przy pozycji
Czujnik filamentu na ekranie LCD.

@® wyswietla1, gdy klucz imbusowy (lub filament) jest wsuniety do konca
® lub 0, gdy nie jest wsuniety.

Jesli czujnik dziata prawidtowo, zamocuj komin przez dokrecenie sruby blokujacej z
gory.

Po dokreceniu sruby sprawdz, czy odczyty na wyswietlaczu LCD sg nadal
prawidtowe podczas wsuwania i wysuwania klucza imbusowego.

Wiecej informacji znajdziesz w artykule Kalibracja czujnika filamentu IR (MMU2S)
oraz w rozdziale 7.1 Podrecznika.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+

KROK 23 Przygotowanie do kalibracji czujnika SuperFINDA

138

Dobrze, udato Ci sie skalibrowac¢ czujnik filamentu IR. Mozemy teraz przejsc¢ do
kalibracji czujnika SuperFINDA wewnatrz wybieraka w module MMU.

W kolejnym kroku sprawdzimy czy czujnik prawidtowo wykrywa filament i
ustawimy jego pozycje, jesli bedzie to konieczne.

BARDZO WAZNE jest, aby zaréwno czujnik filamentu IR, jak i czujnik SuperFINDA
dziataty niezawodnie i zapewniaty doktadne odczyty. W przeciwnym razie
urzadzenie nie bedzie dziata¢ niezawodnie.

Z boku wybieraka znajduje sie okienko inspekcyjne, przez ktore mozna obserwowac
pozycje SuperFINDA. Dobrym punktem wyjscia jest ustawienie dolnej czesci
czujnika SuperFINDA w jednej linii z gorna czescia okienka inspekcyjnego, patrzac
od strony silnika wybieraka.

Gdy w wybieraku znajduje sie filament, stalowa kulka podnosi sie i powinna zostac
wykryta przez czujnik SuperFINDA. Odlegtos¢ miedzy kulka a czujnikiem musi by¢
idealnie skalibrowana.
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KROK 24 Kalibracja czujnika SuperFINDA

PINDA 8 FIMDA
Fil. sensor

® Wez kawatek filamentu z ostrg koncowka i wsun go do wybieraka przez
gwintowany otwdr w mosieznej wktadce z przodu.

Spojrz na czujnik SuperFINDA z gory - wsuniecie filamentu powoduje podnoszenie
stalowej kulki wewnatrz, przy czym czerwone swiatto powinno gasnac.

Czerwone swiatto = nie wykryto filamentu = FINDA O
Brak $wiatta = wykryto filament = FINDA 1

® Jesli swiatto wcigz swieci, obniz czujnik SuperFINDA odrobine.
Jesli swiatto nie wtgcza sie, podnies czujnik SuperFINDA odrobine. Aby to zrobic,
poluzuj srube z boku, przestaw czujnik i dokre¢ srube ponownie.

® Obserwuj odczyty czujnika na wyswietlaczu LCD (Menu -> Wsparcie -> Informacje
o sensorach -> FINDA ). Uwaga: odczyty czujnika na wyswietlaczu LCD maja
niewielkie opdznienie; postepuj powoli.

& Powtarzaj test, wktadajac i wyjmujac filament. Obserwuj wartosci na wyswietlaczu
LCD. Dostosuj odpowiednio wysokos¢ SuperFINDA az do uzyskania wiarygodnych
odczytow z czujnika za kazdym razem, gdy wktadasz i wyjmujesz filament.
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KROK 25 Ekran z kodem btedu (czesc 1)

>FINDA DIDNT TRIGGER .
> PRUSa. i0-841681

F1:0 F5:@ F1 4205° -

@ Pdzniej, jesli cos pojdzie nie tak podczas pracy, pojawi sie ekran btedu MMU.
Zobacz przyktadows ilustracje; pierwszy wiersz opisuje krotko, czego dotyczy btad.

@® prusa.io/04101 to adres internetowy, pod ktorym mozna zapoznac sie ze
szczegotowym artykutem na temat tego problemu i sposobu jego rozwigzania.

® FI:0 = odczyt czujnika SuperFINDA. FI:0 = nie wykryto filamentu. Fl:1 = wykryto
filament.

(Nalezy pamietac, ze odczyt stanu FINDA na wyswietlaczu LCD ma
niewielkie opdznienie).
© FS:0 to odczyt czujnika IR Filamentu (Filament Sensor). Jest to czujnik
wewnatrz komina ekstrudera / gtowicy drukujace;.

F1 to oczekiwana pozycja filamentu. Oznacza to, ze wybierak znajduje sie w
pierwszej pozycji. 1>3 oznaczatoby, ze wybierak przechodzi z pierwszej pozycji
na trzecia. F? = pozycja jeszcze nie ustawiona.

® 205° to biezagca temperatura dyszy.
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10B. Konfiguracja i kalibracja MK3S+
KROK 26 Ekran z kodem btedu (czesc 2)

FINDA DIDNT TRIGGER

Frusa.iosB4161 o
FI:@ F5:@ F1 A2685° B
7Retry

® W dolnej linii znajduja sie przyciski rozwigzan. Niektore btedy majg wiele
rozwigzan.
® W prawym dolnym rogu, wybranie dwdch strzatek w dot spowoduje

wyswietlenie bardziej szczegdtowego opisu btedu i mozliwego rozwiazania, jesli
btad nadal wystepuje.

Modut MMU znajdujacy sie w stanie btedu jest rowniez sygnalizowany miganiem
jego diod LED.

@® W stanie BEEDU przyciski na module MMU moga by¢ réwniez uzyte do jego
rozwigzania.

® Srodkowy przycisk zwykle powiela funkcje przyciskéw rozwigzania na LCD.

& Uwaga, jesli modut MMU jest w stanie BEZCZYNNOSCI, przyciski maja inne
funkcje Na przyktad; jesli nie ma zatadowanego filamentu, przyciski boczne moga
by¢ uzywane do przesuwania wybieraka w prawo i w lewo. Wiecej na ten temat
pozniej.

W stanie btedu drukarka emituje sygnat dzwiekowy. Ustawienie dzwieku mozna
zmieni¢ w menu Strojenie lub Ustawienia.
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KROK 27 Rurka PTFE MMU-ekstruder: przygofowanie czesci

N

7

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Rurka PTFE 360x2,5 mm
Ztaczka FESTO (2x)

Nowa rurka PTFE ma srednice wewnetrzng 2,5 mm. W przypadku modernizacji z
MMU2S o srednicy wewnetrznej rurki 2 mm i trudnosci z odréznieniem starej od
nowej, nalezy porownac ich srednice wewnetrzna. Spojrz na drugg ilustracje. Rurka
po lewej stronie to nowa wersja.

KROK 28 Rurka PTFE MMU-ekstruder

142
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Zamocuj ztaczki Festo po obu stronach nowej rurki PTFE (4x2,5x360 mm).
® Wsun rurke PTFE do konca.

Szybka wskazdwka: jesli chcesz wyciagnaé rurke PTFE ze ztgczki, wcisnij niebieski
kotnierz zaciskowy. Najpierw wcisnij kotnierz zaciskowy, przytrzymaj go w tej
pozycji, a nastepnie wcisnij rurke PTFE i dopiero potem wyciggnij.

Podtacz rurke PTFE do drukarki. Jeden koniec do wybieraka, druki do ekstrudera.
Dokreé ztaczki za pomoca klucza wielofunkcyjnego.
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KROK 29 Ustawienie stojakow na szpule

$ Gratulacje! Najtrudniejszy etap za nami.

@® Ustawienie bufora i szpul z pierwszej ilustracji jest tym, ktore chcemy osiagnaé.
Umies¢ stojaki na szpule oraz bufor tak, jak na ilustraciji.

® Zahacz uchwyt drukarki [Printer holder] bufora na profilu drukarki.
Rurki PTFE przechodzg od uchwytow szpuli do bufora, nastepnie z bufora do tylnej
czesci MMU.

& Zwroc¢ uwage na pozycjonowanie stojakow na szpule. Wazne jest, aby filament miat
jak najprostsza sciezke i aby nic go nie zaktocato. Rurki PTFE nie powinny by¢ zbyt
mocno zgiete. W przeciwnym razie filamenty bedg sie zacinac.

Nalezy pamietac, ze ze wzgledu na mniejsze tarcie filamentu w MMU3 w

porownaniu do MMU2S, niektore niestandardowe stojaki na szpule z funkcja
ponownego nawijania zaprojektowane dla MMU2S moga nie dziata¢ z MMUS.

KROK 30 Rurki PTFE tgczqce bufor

@® Podtacz rurki PTFE z modutu MMU do DOLNEGO rzedu kotnierzy zaciskowych na
buforze, upewniajac sie, ze numeracja jest zgodna zaréwno na buforze, jak i na
module MMU.

Przymocuj kazdy koniec rurki PTFE z bufora do uchwytu PTFE na kazdym stojaku
szpuli.

Upewnij sie, ze kazdy stojak na szpule jest podtgczony do odpowiedniego
numeru pozycji filamentu (oznaczone od 1 do 5 na module MMU oraz buforze).

Montaz Original Prusa MMU3 143



11. Pierwsze uruchomienie

144 Montaz Original Prusa MMU3



11. Pierwsze uruchomienie

KROK 1Przygotowanie filamentu

0,,
i e
/T\

Moglibysmy teraz przejs¢ do zatadowania filamentow i wydrukowania modelu
testowego! Ale najpierw:

Przygotuj co najmniej pie¢ réznych filamentéw PLA i upewnij sig, ze kazdy z nich
ma ostra koncowke, tak jak na ilustracji.

Filamenty muszg miec ostre koncowki, aby mozna je byto prawidtowo zatadowac
do MMU, a takze do drukarki. Jesli koncowka jest zdeformowana, wygieta lub ma
wiekszg srednice, nie zostanie prawidtowo zatadowana.

Przejrzyj ostatnie 40 cm(15") kazdego filamentu. Upewnij sig, ze nie ma w nim
zadnych wgtebien. Czasami, gdy filament sie zatnie, koto radetkowane potrafi
wyztobi¢ w nim wgtebienie. Takie miejsce na filamencie nie zostanie ztapane i
przesuniete z MMU do drukarki, dlatego trzeba odciac¢ ten odcinek.

Jesli koncowka filamentu jest wygieta, nalezy ja wyprostowac. Filament musi byé
idealnie prosty.

Uzywaj tylko wysokiej jakosci filamentu z gwarantowana niska odchytka srednicy.
W przypadku problemoéw z tadowaniem/roztadowywaniem filamentu w przysztosci,
wrdc¢ do tego etapu instrukcji. Upewnij sig, ze filament jest suchy. Filamenty
podatne na wchtanianie wilgoci moga nie by¢ w stanie uformowac ostrej koncowki
podczas pracy MMU.

KROK 2 Sugerowany uktad filamentu

Potoz piec¢ szpul filamentu na stojakach. Upewnij sig, ze szpule nie kolidujg ze soba.

Pozycje filamentu sg oznaczone 1, 2, 3, 4, 5 od lewej do prawej, z punktu widzenia
uzytkownika.

Wyreguluj kazdy stojak tak, aby szpula prawidtowo przylegata do rolek.
Sprawdz, czy szpula moze sie swobodnie obracac i nic jej nie przeszkadza.

Wyjmij kasete na filament 1 z bufora.
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KROK 3 tadowanie filamentu przez bufor

Wsun koncowke filamentu 1 w dolng rurke PTFE przymocowang do stojaka na
szpule.

Wsuwaj filament w rurke PTFE, az pojawi sie w odpowiedniej kasecie bufora.

Wez koncowke i przeprowadz jg przez kasete do drugiej rurki PTFE, ktora biegnie
do modutu MMU.

KROK 4 tadowanie filamentow do MMU

Main
Load all

*Load filament
Load filam

146

W drukarce przejdz do Menu -> tadowanie do MMU.

Wybierz Filament 1. Modut MMU ustawi docisk w pierwszej pozycji i zacznie
obracac¢ watkiem z kotami radetkowanymi do momentu zatadowania filamentu.

Kontynuuj wsuwanie koncowki odpowiedniego filamentu w rurke PTFE z bufora do
MMU, az poczujesz, ze filament jest wciggany.

Pamietaj, ze koncowka filamentu musi by¢ prosta i ostra, aby mozna ja byto
prawidtowo zatadowac.

Powtarzaj te procedure do momentu zatadowania wszystkich pieciu filamentow.
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KROK 5 Zamknigcie bufora

SR
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Po pomysinym zatadowaniu danego filamentu do MMU, nalezy wiozy¢ jego kasete
z powrotem do bufora.

® Powtdrz ten sam proces dla innych pozycji filamentu, az pomyslnie zatadujesz
wszystkie pie¢ filamentéw do MMU.
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11. Pierwsze uruchomienie

KROK 6 Pro tip: Ladowanie za pomocg przyciskow.

=1V

lal2l3lalsl
® ORIGINAL PRUSA MMU3

® Mozna rowniez zatadowac filament do modutu MMU za pomoca przyciskow na
urzadzeniu. Nastepnym razem, gdy bedziesz tadowac filament, uzyj preferowane;j
metody. Albo z menu LCD, albo za pomoca fizycznych przyciskow.

® Podczas gdy MMU jest bezczynny; (wskazywane przez WSZYSTKIE diody
LED WYEACZONE)

® Srodkowy przycisk uruchamia lub przerywa tadowanie filamentu do MMU.

Boczne przyciski przesuwajg wybierak w lewo i w prawo, aby przetaczaé
pozycje filamentu.

® Uzyj przyciskow bocznych, aby przesunac wybierak do zadanej pozycji filamentu,
ktora jest wskazywana przez ustawienie wybieraka w jednej z linii na tabliczce.

©® Trwajacy proces tadowania jest sygnalizowany mrugajaca zielona dioda LED dla
odpowiedniej pozycji filamentu.
©® Stabilne zielone swiatto LED oznacza, ze dany filament jest zatadowany do
ekstrudera.

$ Uwaga: po wydaniu polecenia modutowi MMU nalezy odczekaé i pozwoli¢ mu
zakonczyc operacje. Nie spiesz sie. Nie baw sie drukarka w miedzyczasie. Pozwol
najpierw skonczy¢ zadanie wykonywane przez MMU (bazowanie, tadowanie,
roztadowywanie).
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11. Pierwsze uruchomienie

KROK 7 Test tadowania (czesc 1)

Main

Load all

Load filament 1
Load filament 2

Srooldoin [DiF]

Cutter LOff]
MMU Mode [Cteal+h]
%%2?:< *Loading Test

Przejdz do Menu -> Ustawienia -> Test tadowania.

Wybierz typ filamentu do nagrzania drukarki (PLA)
Wybierz Zataduj wszystkie.

® Modut MMU zataduje teraz, a nastepnie roztaduje wszystkie pie¢ filamentow, aby
sprawdzi¢, czy wszystkie mozna fadowac i roztadowywac poprawnie.

KROK 8 Test tadowania (czesc 2)

Loading filament 1 ;
NNERNERNERNERENRNERN |

@® Podczas tadowania filamentu do ekstrudera, MK3S+ przeprowadza kontrole
fadowania: Petne prostokaty powinny by¢ wyswietlane na dole LCD reprezentujace
czujnik filamentu IR wykrywajacy filament podczas procesu.

® Jesli zamiast niektorych petnych blokow pojawiaja sie linie, oznacza to, ze
czujnik filamentu w ekstruderze daje nieregularny odczyt i moze wymagac
dodatkowego dostrojenia.

@® Jesli kilka prob tadowania nie powiedzie sie, wyswietlony zostanie odpowiedni
ekran btedu.
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https://help.prusa3d.com/pl/article/load-to-extruder-failed-04108-mmu_480404
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11. Pierwsze uruchomienie

KROK 9 Kalibracja pierwszej warstwy i 0si Z (opcjonalnie)

o

i

(

& WAZNE: Ten krok jest konieczny w przypadku MK3S+, jesli wcze$niej
wykonywane byty jakiekolwiek prace z gtowica ekstrudera. Jesli jedyna
modernizacja byta zamiana poprzednio uzywanego komina na nowy, mozesz
poming¢ nastepny krok i uzy¢ funkcji Live Adjust Z jak zwykle, aby dostroi¢
pierwsza warstwe.

@® Przejdz do menu LCD - Kalibracja - Kalibracja Z.

@® Nastepnie uruchom Kalibracje pierwszej warstwy.

KROK 10 Uruchomienie wydruku testowego

& Jako pierwszy wydruk uruchom owce (Sheep), ktora zostata juz pocieta i

przetestowana. Jesli napotkasz jakiekolwiek problemy, to ich rozwigzywanie bedzie
znacznie tatwiejsze.

g Kombinacja MK3S+ z MMUS jest odwrotnie kompatybilna z plikami G-code dla
MK3S+ z MMU2S.

©® Odwiedz nasz profil na Printables.com, aby pobra¢ pociete pliki G-code dla Twojej
drukarki.

@® Lub przejdz do folderu Prusa3D/Sample objects/MMU3 poprzez link na pulpicie.
Link instaluje sie razem z petng instalacjg PrusaSlicera.

@® skopiuj plik PLA_Sheep_200um na karte SD i podtacz jg do drukarki.
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https://help.prusa3d.com/pl/article/first-layer-calibration-i3_112364
https://www.printables.com/pl/model/2364-sheep-multi-material/files

11. Pierwsze uruchomienie

KROK 11 Wydrukuj i podgzaj za Podrecznikiem

3D PRINTING
HANDBOOK

FORTHE ORIGINAL PRUSA MMU3.

i
= ‘M\

® Rozpocznij drukowanie i poczekaj, az sie zakonczy. W miedzyczasie mozesz
przeczytac dotgczony do zestawu Podrecznik.

® Wszystkie informacje dotyczace kalibracji, ustawienia drukarki, aranzacji bufora,
szpul oraz porady rozwiazywania probleméw znajdziesz w "Podreczniku”
Aby pobrac "Podrecznik” lub gdy napotykasz jakiekolwiek problemy, odwiedz nasza
Baze Wiedzy: https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu3/

@® Jesli podczas drukowania wystapig jakiekolwiek problemy, postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie lub odwiedz fagcze pokazywane na ekranie
LCD.

KROK 12 Modele 3D do wydrukowania

@® Mozesz zaczac¢ od wydrukowania kilku z naszych modeli testowych, ktére
znajdziesz rowniez na www.printables.com
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https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu3/
http://www.printables.com/pl/@Prusa3D/collections/3196

11. Pierwsze uruchomienie

KROK 13 Przygotowanie plikow G-code / wiasnych modeli

Najprostszym sposobem na stworzenie kolorowego obiektu z jednej bryty jest
Funkcja malowania multi-mterial w PrusaSlicerze.

Masz juz wydrukowane wszystkie dotagczone modele wielomateriatowe od nas, a
takze te dostepne na http://Printables.com? Czas wydrukowa¢ wtasne projekty!

Podstawy sa opisane tutaj: Przygotowanie plikow G-code do druku Multi-material

Do drukowania logotypow lub etykiet tekstowych przydatna moze by¢ rowniez
funkcja automatycznej zmiany koloru na danej warstwie. Wystarczy pociac obiekt,
wybrac okreslong wysokos$¢ warstwy, klikna¢ matg pomaranczows ikone "+" obok
znacznika wysokosci i wybra¢ zadang pozycje filamentu MMU (numer ekstrudera).

KROK 14 Tworzenie wtasnych modeli do Multi-material

152

Jesli masz wtasny model z wieloma brytami, przydatny moze okaza¢ sie poradnik
Eksport modeli z Fusion 360.

Jesli projektujesz model z jedng bryta, ktorej czes¢ ma by¢ pomalowana MMU,
upewnij sie, ze kazdy element jest oddzielony ostrg krawedzia, aby madc pozniej
uzy¢ funkcji inteligentnego wypetnienia dostepnego w narzedziu do malowania
MMU w PrusaSlicerze.

Jesli masz skomplikowany plik STL, ktéry nie moze by¢ tatwo pomalowany za
pomoca MMU, mozesz wyprobowac bardziej wyrafinowany sposdb Podzielenie
STL z pojedyncza bryta lub Podzielenie STL na wiele czesci za pomoca
MeshMixera.
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https://help.prusa3d.com/pl/article/multi-material-painting_262620
http://Printables.com
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11. Pierwsze uruchomienie

KROK 15 Praca MMU z pojedynczym materiatem

Czy wiesz, ze modut MMU3 moze by¢ rowniez uzywany do wygodniejszego
drukowania pojedynczych materiatow?

Do modutu MMU mozesz zatadowacé do pieciu ulubionych materiatéw. Po pocieciu
modelu za pomoca profilu MMUS3 Single i uruchomieniu drukowania, drukarka
pozwoli wybra¢ filament, ktérego chcesz uzyé. Nie ma juz potrzeby recznego
fadowania filamentow za kazdym razem.

® Jesli juz podczas ciecia wiesz, jakiego materiatu uzy¢, mozesz kontynuowac
korzystanie z normalnego profilu MMUS3 i przypisac¢ pojedynczy kolor (numer
ekstrudera) do obiektu.

® Jesli jeden z filamentdw sie wyczerpie, drukowanie moze by¢ kontynuowane
automatycznie za pomoca funkcji SpoolJoin.
Szczegoty w artykule SpoolJoin.

KROK 16 Poczestuj sie

\ & Jesli udato Ci sie dotrze¢ az tutaj,
S musisz sie nagrodzic.

@ Zjedz troche zelkéw, obserwujac
drukarke.
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Notes:
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