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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 10btener el tubo PTFE correcto
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Esta guia te llevara a través de todo el proceso de
como desmontar la extrusora MK3 / MK2.5,
reemplazar el tubo de PTFE y volver a montar la
extrusora.

iiiEsta guia no es valida para el tipo de extrusor de
la MK3S, MK2.5S o MMU2S!!! Por favor, utiliza:
Como cambiar el tubo de PTFE del hotend
(MK3S+/MK3S/MK2.5S5/MMU2S)

Para obtener el nuevo tubo de PTFE tiene dos
opciones:

©® Compratubos cortados y biselados tubos de
PTFE en nuestra tienda electronica

@® Haztu propio tubo PTFE siguiendo esta guia:
Como cortar el tubo PTFE - impresoras Original
Prusa
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 2 Herramientas necesarias para esta guia

@® Preparalas
herramientas para
este capitulo:

( i\ ﬂ(\D * Dommpara
- =

tornillos M3

® Alicates de
punta de aguja
para bridas

@ A parte de las
herramientas que ya
hemos mencionado,
te recomendamos
conseguir un tazon,
0 una caja pequena,
para los tornillos y
piezas que vas a ir
retirando durante el
desmontaje.
Necesitaras algunas
de ellas mas tarde.
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 3 Preparando las piezas necesarias

Asegurate de que el filamento no este cargado en
el fusor. Retiralo antes de continuar.

AN
AN

iAsegurate de que la impresora se haya enfriado lo
suficiente!

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Tubo PTFE para la MK3/MK2.5 (1x)
Brida 2.5x100 mm (2x)

La largura de la brida podria ser ligeramente
distinta. El grosor recomendado es de 2.5 mm
debido al disefno de la impresora

e e e

6 Mantenimiento de la impresora



Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 4 Cirugia al extrusor (parfe 1)

Afloja los tornillos M3 marcados.

Retira la boquilla del ventilador por completo.

© Introduce con cuidado el Ventilador frontal por la
correa del eje X.

PASO 5 Cirugia al extrusor (parte 2)

[

® Aflojay retira los cuatro tornillos M3x18 del
ventilador izquierdo del fusor.

® Aflojay retira ambos tornillos M3x25. Después
retira con cuidado la cubierta del extrusor.

@® El conjunto del extrusor y el ventilador deberia verse
como el de la ultima imagen.
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 6 Cirugia al extrusor (parte 3)

® Dalavueltaala
impresora y corta
dos bridas en los
cables del
calentador. jTen
mucho cuidado al
cortar!
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)
PASO 7 Cirugia al extrusor (parte 4)

E A

i '. .

e |

A<

& ADVERTENCIA: Para extraer los cables del fusor y
extrusor se necesita una técnica "especial”, para que

el fusor se pueda extraer. jjiNo uses excesiva fuerza,
o dafaras algunas piezas irreversiblemente!!!

El fusor se retira inclinandolo y estirando al mismo
tiempo. Consulta la primera fotografia para ver el
angulo INCORRECTO. Este Fusor esta demasiado
inclinado hacia adelante y no hay hueco entre el
fusor y el cuerpo del extrusor. Parte del fusor esta
todavia dentro y no vas a poder retirarlo.

® Lasegunda foto muestra la inclinacion CORRECTA.
El fusor esta inclinado, pero hay un hueco entre el
fusor y el Extruder-body. Asi si podras retirarlo.

® Ahoravamos a inclinar el fusor correctamente.
Usando los alicates en la otra mano, agarra el fusor
por encima del disipador, estira hacia abajo y
ligeramente hacia ti. El fusor deberia salir "de un
salto". Asegurate de no estirar demasiado de los
cables, o podrias dafiarlos.
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 8 Retirando el tubo de PTFE viejo

10

@® Presionael collar

negro de plastico
hacia el disipador.

Saca el tubo viejo
de PTFE de dentro
del fusor.

Tira
inmediatamente
este tubo viejo al
cubo de basura
mas cercano para
evitar instalarlo de
nuevo por accidente

)
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 9 Monfaje del tubo de PTFE nuevo

—f— Filament flOW —e—
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@® Ahora es el momento de introducir el tubo PTFE
nuevo. Ten en cuenta que las dos puntas son
diferentes.

® Unade las puntas del tubo tieneuno de los lados
"redondeado”. Este lado debe ir hacia dentro del
fusor

@ Mira al otro extremo, donde el tubo esta mecanizado
y la forma del borde es "conica". Este es el lado por
el que el filamento entra en el tubo. Este lado debe ir
hacia fuera del fusor.

@® Coloca el collar de sujecion negro. jDesliza el tubo
hasta dentro del todo y sujétalo!

® Con lasegunda mano, extrae el collar y luego suelta
el tubo. ESTO ES CRUCIAL para que el hotend
funcione correctamente.

@ Una vez que termines de insertar el nuevo tubo de
PTFE, verifica que todas las piezas estén bien
apretadas y que nada se haya aflojado durante el
proceso.
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 10 Reensamblado del extrusor (parte 1)

® Desliza con cuidado
el fusor hacia dentro
del Extruder-body.

@® Introduce las bridas
por los agujeros del
cable-holder.

® JATENCION! Antes
de apretar las
bridas, anade los
cables del fusor.
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 12 Reensamblaje del extrusor (parte 3)

® Vuelve a la parte frontal de la impresora.

& iTen cuidado al ensamblar el extrusor! Asegurate de
no pellizcar ningun cable (por ejemplo el cable del
P.ILN.D.A.).

® Monta de nuevo la extruder-cover y aprieta ambos
tornillos M3x25.

@® Guia el cable del motor hacia atras por la ranura.
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Como cambiar el tubo de PTFE (MK3/MK2.5)

PASO 13 Reensamblado del extrusor (parte 4)

@® Mueve hacia atras el ventilador izquierdo del fusor y
aprieta los cuatro tornillos M3x18. Apriétalos con
cuidado, podrias partir el marco plastico del
ventilador.

® Coloca de nuevo el Ventilador Frontal y la boquilla
del ventilador. Aprieta los tres tornillos. Haz lo con
cuidado porque podrias partir el marco plastico del
ventilador.

PASO 14 iTodo terminado!

@® iBuen trabajo!

@® Heat the printer up
and try it out ;)
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