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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 1 SUperf‘icie BEl donada '

11 Materials
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® Lasuperficie de PElI es muy duradera, sin embargo,
es posible dafiarla.

@® Asegurate de esperar siempre un poco después de
terminar las impresiones mas grandes. Antes de
intentar quitar los objetos impresos.

Echa un vistazo al para materiales que necesitan un
tratamiento especial de la superficie de PEIl para
evitar futuros dafios a tu impresora.

@® Situ superficie de impresion esta gravemente
danada, pasemos al siguiente paso

@ Tan pronto como retires la hoja de PEI dafada,
aplica una nueva. La lamina de PEI funciona
también como proteccion contra la corrosion
atmosférica.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 2 Lista & compra (pr'imeru parte)

,\'\

@® Preparalas siguientes herramientas y equipos
antes de comenzar:

® Congelador de cocina

@® Nueva hoja de PEI (ordena Aqui, debes iniciar
sesion)

@® Destornillador plano para quitar hojas de PEI

@® Limoneno (Lemonesol, D-limoneno o algo similar)

© Guantes de Nitrilo (mas de un par)

® Papel (en rollo)

@® Toallas de tela desechables (en rollo)
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 3 Lisfa e 1a compra (ségunﬂu parte)
,4

%
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® Cuchillo afilado para recortar hojas de PEI

Rascador de plastico (un rascador para hielo sirve
también)

Pano de microfibra para evitar arafiazos en la nueva
superficie de PEI

Bolsa de plastico mas grande que la lamina de acero

@® Superficie sobre la que trabajar - lo mejor es una
placa de espuma rigida, idealmente al menos dos
veces el tamaiio de la lamina de acero. No se
recomienda usar una lamina fina de plastico.

@® Vaso de agua limpia
@® IPA o acetona

@ Prepara todos esos elementos con antelacion, es
muy complicado detener o incluso hacer una pausa
a mitad del proceso.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 4 0fros proﬁucms com[juﬂbies '

® Esta guiafunciona también para las hojas de acero
PEI lisas Original Prusa MINI o MINI +. Dado que
son un poco mas pequefias, la diferencia es que
después de aplicar una nueva hoja de PEI tienes que
recortar mas material de los lados.

@® El mismo reemplazo nuevo de tamafo tUnico MK3S
+ hoja de PEI también se puede utilizar para la base
de calor de la impresora MK2S mas antigua. En
comparacion con la hoja de PEI MK2S
descontinuada, la MK3S + PEl es un poco mas
grande y debes recortar mas material después de la
aplicacion. Después de obtener la nueva hoja de PEI
y todos los demas materiales necesarios, sigue las
instrucciones anteriores. guia para la impresora
MK2S.
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Reemplazando la lamina de PEl en la
(MK3S/MK3/MK2.5S5/MK2.5)

PASO 5 Congelando la superficie PEI dafada

25

00

Timer

hours

30 min

@® Para quitar mas

facilmente la
superficie de PEI
danada, debemos
ponerla en el
congelador.

Configura la
temperatura a unos
-20°C (-4°F) o mas
bajo si tu
congelador te lo
permite.

Cuanto mas
congelada esté tu
lamina de acero,
mas tiempo tendras
para retirar la
lamina de PEI antes
de que el
pegamento empiece
a adherirse de
nuevo.

Coloca la lamina
dentro por lo menos
durante 30
minutos.

No coloques la
nueva hoja de PEI
también en el
congelador ;)
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 6 Eliminando o hoja de PEl

AN
®

iEl tiempo es esencial aqui! jTan pronto como
aumenta la temperatura, el pegamento entre la hoja
de PEl y la superficie de la hoja de acero se activa de
nuevo!

Saca la lamina de acero del congelador y, usando
una herramienta afilada (por ejemplo un
destornillador), levanta una esquina de la lamina
PEI.

Retira completamente la lamina PEI. Es posible que
el pegamento se quede congelado en la lamina de
acero. jDate prisal!

iTen cuidado, puedes rayar facilmente la hoja de
acero o lastimarte!

Si la superficie de PEl también esta dafiada desde el
otro lado, puedes quitarla ahora.

PASO 7 Eliminacion de pegamento - colocando las
toallas de PAPEL
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Reemplazando la lamina de PEl en la
INAI/ OO /NAILD /I\IIK2.58/MK2.5)

@® Como seindicoen
el paso anterior, el
pegamento
permanecera en la
hoja y debes
quitarlo.

& Primero, toma la
tabla o cualquier
capa base
desechable
resistente y coloca
la hoja de acero
sobre ella. No retires
la tabla hasta que
termines el proceso
de eliminacion del
pegamento.

@® Coloca las toallas de
papel en la hoja de
acero como se
muestra en la
imagen. Debes
cubrir toda la
superficie del
pegamento.

@ La linea roja
representa la hoja
de acero debajo de
las toallas.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 8 Eliminacion del pegamento - es hora del

Limonelo
T

& IMPORTANTE: este paso requiere que trabaje con
el disolvente de limpieza (por ejemplo, limoneno).
Usa los guantes de nitrilo y no dejes la botella
desatendida. jijPrimero lee las instrucciones de
seguridad!!!

@® Vierte el Limoneno sobre las toallas de papel hasta
gue estén completamente empapadas.

& Ten en cuenta que el limoneno puede ser
extremadamente toxico para tus mascotas,
imanténlas alejadas!

Coloca la hoja de acero con toallas en una bolsa de
plastico para ralentizar la evaporacion del limoneno.

@ Sella la bolsa para evitar que el limoneno se
evapore. Puedes usar la bolsa de plastico de
burbujas en la que llego originalmente la hoja de
acero o cualquier otra bolsa de plastico que pueda
sellarse razonablemente.

Mantenimiento de la impresora 1



Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 9 Elimindcion de pegamento - ﬁ'ejur que el

limoneno funcione
Timer .
® Dejaqueel
Limoneno actue por
23 39 lo menos durante
| 00 hous  4(Q min | 40minutos.
01 41 & Asegurate de que

ningun nifio o la
mascota doméstica
puedan alcanzar la
bolsa de plastico
durante este
periodo.

@ Abre la(s) ventana(s)
y deja que entre aire
fresco en la
habitacién, sin
embargo, no
permitas que la
temperatura de la
habitacién baje
demasiado.

Start
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PAS0 10 ReTiruHu ﬁe locola - 'reﬁrunﬁ'o i bolsa de

plastico

® Retirala hoja de
acero de la bolsa de
5 plastico.

, ® Asegurate de que
g tienes el carton
— debajo de la ldamina
de acero, porque
ahora vamos a

ensuciar un poco.

\ _
\
\

@® Retira el papel.

PASO 11 Retirada de la cola - rascado la cola

& Hazlo con cuidado y con paciencia. Podrias danar la
espatula o la lamina de acero.

©® Utiliza un rascador de plastico y empieza a quitar el
pegamento desde una esquina.

@ Intenta concentrar el pegamento en un solo lugar,
serd mas facil quitarlo como una sola pieza.

® Lalamina ya esta casi limpia, pero tenemos que
asegurarnos de retirar todo el pegamento. Continua
al siguiente paso.

@ Ahora usa el paio de tela para limpiar el rascador. El
papel se rompe facilmente.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 12 Refiradd de cold - buscando puntos

"Sucios"

@® Mira mas de cerca la hoja, puede haber manchas
con el pegamento restante.

@® Remodjalos de nuevo con Limoneno, déjalo
interactuar unos segundos y empieza a quitar el
pegamento con el raspador de nuevo.

® Asies como deberia verse la hoja de acero. Sin
golpes ni manchas con el pegamento.

@® Aplica este procedimiento en toda la hoja y repitelo
hasta que la hoja de acero esté completamente "sin
pegamento". Limpia tu raspador después de cada
ronda, para no esparcir el pegamento que quitaste
anteriormente.

@ Usa un pafio de tela para limpiar la espatula. El
papel se rompe facilmente.
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Reemplazando Ia Iamma de PEI en la

Al =

PASO 13 Limpiando la chupu de acero (uguu)

@® Ellimoneno tiende a
evaporarse, pero
debemos
asegurarnos de que
no quede nada,
incluidas las
particulas mas
pequenas del
pegamento.

Utiliza agua
destilada, o agua
limpia, y viértela (o
pulveriza) una
cantidad razonable
sobre la superficie.

@® Limpialalamina
usando un pano (de
papel o de tela).
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 14 Limpiunﬁo v cﬁupu de ucero'iiPA)

@® Limpialalamina de acero usando Alcohol
isopropilico (o algo similar que pueda eliminar las
marcas de grasa) con un pafno de tela.

& Después de esto, jasegurate de que no quede polvo
ni restos de fibras en la superficie de la lamina de
acero!. jEvita tocar la lamina con las manos!

@® El proceso de limpieza ha terminado, ahora puedes
cerrar el Limoneno y deshacerte del tablero debajo
de la chapa de acero. Limpia tu espacio de trabajo.

@ Si has retirado la [amina de PEIl de ambos lados, gira
la [amina hacia el otro lado, ve al Paso 6 y repite el
proceso de retirar el pegamento.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PAS0 15 Prepurucio; N do 1a lGmina PEF

& ATENCION: Lee todas las instrucciones antes y
hazlo con mucho cuidad. jiiSi pegas la lamina de PEI
mal ya NO HAY VUELTA ATRAS !l

@® Lalaminade PEI NO ES CUADRADA. Ponla sobre
la [amina de acero para encontrar la orientacion
correcta.

® La hoja de PEI correctamente orientada debe
sobresalir 1-2 mm en cada lado. Puede haber un
voladizo mas grande si estas reemplazando la
lamina de PEIl en la Prusa MINI/MINI+ o en tu
MK2/MK2S

& iNO intentes despegar la lamina PEI! jSi despegas
aunque sea una zona pequefia estropearas el
pegamento!
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 16 Pegando 14 Ngva lamin de Pel

Retira unos 2 cm (1 pulgada) del protector adhesivo
del lado MAS CORTO del PEI, tal como se muestra
en laimagen.

® Asegurate de que la lamina PEI esta colocada como
en la imagen. Los bordes de la lamina PEI deben
estar alineados con los bordes de la lamina de
acero. Si lamina PEI podria sobresale ligeramente
de los bordes de la lamina de acero, los cortaremos
mas tarde.

® Echaun vistazo mas de cerca para asegurarte de
gue tanto la hoja de PEl como los bordes de la hoja
de acero estén alineados (paralelos).
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 17 Uniendo el pe| ylo ﬁoju de acero

© Envuelve el raspador de plastico en el pafio de
microfibra y comienza a presionar la hoja de PEI
contra la hoja de acero.

& Continuar con tiras de 2-3 cm MAXIMO !l Las tiras
mas grandes pueden atrapar aire en el interior y
causar una superficie irregular.

® Trabaja toda la superficie de la lamina de acero
utilizando el rascador en todas las direcciones,
iPERO TEN CUIDADO cerca de los bordes! Mira el
siguiente paso para mas detalles.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 18 Aplicunﬁo (o IGmina de PEl cerca de los

bordes

©® TEN EXTRA CUIDADO mientras trabajas cerca de
los bordes. SIEMPRE desliza el dedo solo fuera de la
hoja, NUNCA hacia atras. Es posible que
accidentalmente levantes la hoja de PEIl y dejes un
poco de aire debajo de ella.

® Repasatoda la superficie y presta especial atencion
a los bordes.

@® Cuando esté listo, deja que el pegamento haga su
trabajo durante unos minutos. Puedes limpiar la
mayoria de las herramientas, deja solo el cuchillo, el
IPA y las toallas.
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Reemplazando la lamina de PEl en la

PASO 19 Recortando los bordes '

©® Recorta el sobrante de la lamina PEI utilizando la
cuchilla que has preparado antes. SIEMPRE debes
cortar desde el lado de la lamina PEI.

® No es necesario perforar las aberturas circulares. Se
utilizan para colgar la hoja de acero durante el
proceso de fabricacion.

©® Ten cuidado al cortar las aberturas en forma de V,
SIEMPRE corta hacia la hoja de acero, NUNCA
hacia afuera. Nuevamente, puedes levantar la hoja
de PEI.

PASO 20 {TODO LISTO!

@® Felicidades!{Tu
superficie de
impresion esta
como nueval

® Coloca lalamina de
aceroen la
impresora, limpiala
con IPAy haz una

impresion de prueba

)
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